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1.2 Caracteristicas principales

1 Interfaz facil de usar en el panel de control
La adopcion de la tecnologia de panel de control ofrece al usuario una operacion
amigable y el aprendizaje es muy facil. La hermosa pantalla convierte el trabajo diario en
experiencias agradable.
2- Apagado automatico de la pantalla LCD
Con el fin de prolongar la vida de la pantalla LCD, el sistema apagara la pantalla LCD
automaticamente en caso de que no funcione en 10 minutos (el tiempo se puede cambiar en la
configuracion del panel). Al tocar la pantalla o la tecla de cambio de tareas se reiniciard la
pantalla LCD.
3- Enorme capacidad de memoria
La capacidad de memoria alcanza los 100 millones de puntos, su enorme capacidad de
memoria puede satisfacer las demandas de diferentes clientes.
4- Cantidad de puntada de un disefio a un millon de puntadas como maximo
En la actualidad, un unico disefio en el sistema tiene un maximo de 100,000,000
puntos y 250 veces de cambio automatico de color.
5- Multitarea Paralela y Cambio Libre entre Tareas
Durante el bordado, se pueden llevar a cabo acciones como la entrada y salida de disefo,
la preparacion para los siguientes disefios y la modificacion de parametros. El cambio flexible

entre las tareas actuales se puede realizar con la tecla de cambio de tarea en el panel principal.
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6 - El almacenamiento de los pardmetros de uso frecuente y el orden de cambio de color
para cada disefio se guardaran junto con sus parametros, 6rdenes de cambio de color y
barra de agujas

Colores. El sistema puede guardar los detalles operativos de cada disefio. Los usuarios pueden
establecer parametros para un disefio durante el proceso de bordado del disefio anterior, lo
que ahorrard tiempo y mejorard la eficiencia. Ademas, es una base para realizar la gestion de
la red.

7 - Gestion grupal de parametros
Los parametros se pueden dividir en varios grupos seguin sus funciones, y la parte de los

parametros se puede almacenar, recuperar. En alguna maquina con la configuracion de la
funcién protegida por contrasefia, el sistema puede establecer la contraseia en los pardmetros
de proteccion.

8 - E/S (Entrada y Salida ) de disefio a través de USB
Ademas del disquete de formato DOS, FDR y ZSK, los clientes también pueden utilizar el

disco USB para la transferencia de datos. El disco USB es compatible con el funcionamiento
DIR, que es facil para la gestion del disefio. Para cada directorio, el sistema admite el
funcionamiento en 400 disefios o subdirectorios. No hay limitacion entre los niveles de
directorio. Se pueden cargar disefios en los formatos Binario, Ternario y Z-nary.

9- Entrada de varios archivos de disefio a la vez
Tanto los disquetes como los discos USB admiten la entrada multidisefio

en un directorio.

10 - Entrada de disefio a través de la red, orden de cambio de color, etc.

El conector de red esta disponible, lo que ayuda al usuario a introducir el disefio, el orden de cambio

de color, y coser parche y asi sucesivamente.

11 - Funcidn de red

Una LAN activa se puede construir utilizando los conectores y se puede vincular a la LAN de fabrica,

que realiza la gestion de la red, mejora la eficiencia de la produccion y reduce los posibles
errores. Es la mejor opcion de equipos de bordado para que las empresas tomen la gestion

empresarial moderna. La explicacion estéd en el apéndice V.
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12 - Bordado de parches

Esta funcion puede establecer un punto de parche en la posicion del codigo de color o
codigo de detencidn, y cuando la méaquina se borda al punto de parche, se detendra y movera el
marco para la aplicacion de parches. Después de pegar un parche, el usuario presionaria la

tecla de inicio para permitir que el fotograma regrese y continuar bordando.

13 - Ajuste de los frenos
El usuario puede ajustar el parametro del freno para que el eje principal se detenga en la
posicion correcta de acuerdo con los caracteres de sus propias maquinas.
14 - Guardar punto de inicio
Esta funcion puede guardar el punto de inicio de cada disefio, lo que renuncia a las obras
del usuario para buscar el punto inicial en bordar el disefio idéntico.
15 - Mantenimiento mecénico y depuracion
Esta funcion es juzgar facilmente las averias en el mantenimiento y las pruebas, tales
como pruebas del codificador, pruebas de velocidad del eje principal, pruebas de piezas de la
maquina y la parada del eje principal en cualquier posicion, etc.
16 - Soporte multilenguaje
Actualmente, el sistema admite la visualizacion en chino, inglés, espafiol y turco, ruso,
francés y portugués.
17 - Salida de disefio
El disefio se puede emitir y guardar en un disquete o en un disco USB. La adopcion del
sistema binario de TAJIMA goza de la ventaja de la transmision de datos a través de la World
Wide Web (es posible que otros formatos no se transmitan directamente).
18 - Bordado de repeticion
El usuario puede aumentar la productividad del bordado mediante el uso de la funcion de
bordado de repeticidon, que también se puede utilizar con bordadociclico.
19 - Bordado ciclico
Con esta funciodn, la maquina puede volver automaticamente al punto de origen y volver a
iniciar el mismo bordado al terminar el disefio una vez. El usuario también puede aumentar la
productividad del bordado rapidamente combinando esta funciéon con la funcion especial de

disefio o la funcién de bordado de repeticion.
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20 - Compilacion de disefio
(1) Recopilacion de los datos del disefio seleccionado para generar un nuevo disefio
Los usuarios pueden compilar cualquier disefio de acuerdo con la relacion de zoom,
angulo de rotacion, repeticion normal o repeticion parcial para generar un nuevo disefo y
guardarlo en la tarjeta de memoria. El disefo recién generado se puede utilizar para bordar,
salir u otras operaciones.

(2) Compilacion del disefio combinado
Después de establecer el disefio combinado, el sistema puede compilar ese disefio para

generar uno nuevo y guardarlo en la tarjeta de memoria. El disefio recién generado se puede
utilizar para bordar, salir u otras operaciones.

21 - Disefo de cartas
Hay 28 bases de cartas en total. Los usuarios pueden hacer grupos y cambiar el orden de
las letras de acuerdo con diferentes tareas. Esta operacion es simple y facil de administrar.
22 - Edicioén de disefio
Mediante esta funcion, los usuarios pueden insertar, modificar o eliminar cierta puntada
en el punto seleccionado. También se pueden crear nuevos disefios con esta funcion.
23 - Ajuste de velocidad
La velocidad mas alta para el bordado se puede preestablecer. Durante el proceso de
bordado, la velocidad cambia automaticamente siempre que cambie el intervalo de la aguja.
24 - Recorte de roscas
El recorte de roscas se puede controlar manualmente. La maquina puede recortar el hilo
automaticamente al final del proceso de bordado o cambiar de color.
25 - Deteccion de rotura de hilos
En caso de rotura de rosca o agotamiento de la rosca inferior, la maquina se detendra y
dara la advertencia parpadeando el indicador.
26 - Cambio de color
En el punto de cambio de color, el usuario puede realizar el cambio de color
manualmente o dejar que el sistema lo haga de acuerdo con el orden preestablecido
automaticamente.
27 - Bordado de cordones

El bordado de cordén enriquece el tipo de bordado del sistema.
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Capitulo

1.3 Especificaciones técnicas

1- Numero maximo de disefios guardados en la memoria:

400 2 - Capacidad de memoria: 100,000,000 puntos

3 - Resolucion: 800 * 480

4 « Velocidad del puerto de red:10Mbps

5- Método soportado para el intercambio de datos:disquete, disco USB y red 6-
Precision de control: Intervalo minimo de puntada controlable es de 0,1 mm.

7 » Rango de puntada:0,1 mm x 12,7 mm
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Capitulo 2 Guiade bordado

2.1 Estructura e Instruccion de Uso del Panel de Control

1. Estructura del Panel de Control

1. Panel Principal
Adopta el Icd de alta luminancia y la interfaz de interaccion hombre-maquina de
pantalla tactil.
2. Botones
Pulse las teclas para iniciar el bordado, pausar el bordado.
3. Puerto USB principal
El disco USB se puede conectar para la entrada/salida de datos.

4. Boton de parada de emergencia

Esta maquina tiene el boton de parada de emergencia, que es cortar la alimentacion en el

circuito de control en hardware por un lado y para realizar la proteccion vinculada en

el software por otro lado.
II.  Instruccion del panel de contactos

Esta maquina utiliza el panel tactil como su dispositivo de entrada. Con el fin de
prolongar la vida util del panel y mantener su rendimiento, por favor no aplique demasiada
presion sobre la pantalla durante el funcionamiento. Tampoco puede el usuario utilizar las
herramientas nitidas o duras para hacer clic en la pantalla.

III. Instruccion de disquete

El disquete de este ordenador es el dispositivo conectado externo, que estd conectado al

panel de control con el puerto USB. Por favor, preste atencion a la direccion para enchufar.
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No aplique fuerza cuando la direccion del plug-in esté mal, o puede destruir el disquete y

el propio disquete
Instruccion de disco USB

Por favor, preste mucha atencion al fenomeno electrostatico. No olvide descargar (le
sugerimos que toque el soporte o el marco de la maquina para descargar la estatica) antes de
conectar/sacar el disco USB.

Preste atencion a la direccion del disco USB en el plug-in. No extraiga el disco USB
cuando el sistema cargue datos desde €l o escriba datos en él. Si se extrae el disco USB o se
corta la alimentacion durante la entrada/salida de datos, los datos podrian perderse. En ese caso,
compruebe la integridad de los datos en el disco USB y repérelos antes de usarlo.

Atencion: Durante el proceso de inicializacion, si se corta la alimentacion o se extrae el
disco USB, el disco USB puede dafiarse permanentemente.

IV. Instruccion de conexion de red
Por favor, preajuste los parametros de red antes de la conexion, o puede causar el error de

comunicacion dentro de la red.

2.2 Instruccioén de la interfaz principal

Nota: en los siguientes graficos, los iconos con {"_"') son las teclas tactiles; aquellos sin que

las figuras son para el estado de la maquina.
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La interfaz principal 1
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No. Monitor Nomb Descripcion Pagina de
re referencia
Posicién  actual Esta cifrg es para la po§ici()n real
de la aguja de la aguja en la actualidad. O es
para
la posicion de la aguja no valida.
Actual El valor inicial de la mis:ma es 1.
1 Tiempos que Después de que comience el
cambian de color bordado, este valor agregard 1 en
cada
cambio de color exitoso.
Este orden es la secuencia de las
Orden que cambia | varillas de la aguja para cambiar
— de color de color. La cifra 3D es para la
posicion de la aguja.
Cuando la maquina se detenga,
pulse las teclas manuales de
movimiento del marco para mover
i Fnsg?/(ilr(r)licel‘;t o el marco, y el marco se moverd a
7 manual de alta velocidad.
fotogr.amas de alta Cambiar ‘“:-_z entre y
velocidad se puede activar mediante la tecla
de conmutacion del panel.
Estado de A Sliffarencia del estado de
@ ”Q} movimiento movimiento manual . de
2 manual de fqtqgramas de ‘alta velocidad, se
fotogramas de baja utlhzg para el ajuste manual de
velocidad la posicion del marco.
Cuando la maquina se detiene, el
El cje principal sc eje . pr,incipal se detiene en la
:.-"__E'-'.x detiene  en  la | POSICION  correcta. 'En este
\ﬂj posicién correcta momento, el usuario puede
(1000). real
2

izar operaciones como biar de
colory ('3&

movimiento de marcos.

El eje principal no
se detiene en la
posicion  correcta

(1000).

Cuando la maquina se detiene y
el eje principal no alcanza la
posicion correcta, el usuario

tendrw girar el eje a la
posici 1000

manualmente haciendo clic en .

El eje principal
funciona bien.

El eje principal funciona
normalmente en el bordado.
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I’| Estado de
' operacion de la Interfaz =~ de  gestion  de
asistente operaciones auxiliares y
seleccione cualquiera de los
bordados, como el borde de
disefio, la linea, la cruz y el
contorno del disefio. No importa
cudl sea
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®

No.

Monitor

Nomb
re

Descripcion

Pagina de
referencia

i

seleccionada, la
marca se mostrarda el  princ
en la interfaz. ipal

sera

I
14

Rotura de roscas

Esta cifra aparecera cuando la

maquinase detenga debido a
la

rotura de hilos

-

Cambio de color

El estado de cambio de color en
la parada.

Bordado ciclico

El bordado ciclico esta disponible
para esta maquina. Haga clic

%
[ ]
J para tener acceso a la

interfaz de gestion de parametros
donde el usuario puede cambiar la
configuracion

del bordado ciclico.

¥

Punto de
desplazamiento

El usuario puede establecer el
punto desfase en esta
maquin tener acceso a la
confirmacion de bordado

(antes de inmJ

embajada), el usuario puede hacer
clic

estado

para entrar en la interfaz de
Gestion de operaciones

iares, donde el usuario
ede establecer el punto de

desfase.

Estado de error de
conexion de red

Estado
de lared

%

, Inicio deD Y

(Desconectado , Conectado

sesion correcto )

Disefio Monitor

Area

El disefio para el bordado
en esta area.

Pégina anterior

)

Cuando el inventario de archivos
es mas de una pagina, presione
esta tecla se convierte en la
pagina anterior. Si es

en la pagina superior, el sistema

10
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Capitulo

G

se mantendra quieto.

Préxima pégina

)

Cuando el inventario de archivos
es mas de una pagina, presione
esta tecla se convierte en Ila
pagina siguiente. Si es en el
ultima pagina, el sistema se
mantendrd quieto.
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bordado

No. Monitor Nomb Descripcion Pagina de
re referencia
La maquina estd en el estado
Ready, y el usuario puede llevar a
cabo trabajos de preparacion del
bordado, como la seleccion de
Estado listo para disefio, el ajuste del parametro de
_ bordar escala, el ajuste de los pardmetros de
m Confirmar el | repeticion y asi sucesivamente. | Capitulo 2.4
bordado Haga clic en esa tecla y confirme
{F_n) que la maquina pasard a Estado
de confirmacion de bordado
m g Embroidery Ready
Estado
Actualmente, la maquina esta en el
estado de confirmacion de
bordado, y el wusuario puede
comenzar a bordar en cualquier
Estado de” momento. Cuando la méaquina se
lc)g?cflir(rlrgacmn de dqtiene, el usuario puede hacer
g Cancelar ol clic en esa tecla y confirmar la| capitulo 2.4
Bordado operacion para cancelar el estado
de confirmacién de bordado. Y la
4 R[I-_n; maquina volvera al estado listo
para bordarl'.
de Confirmacion de Bordado
Estadow .
Haga clic en ¢l para entrar en la
— Gestion del disefio | interfaz de gestion de disefio de
ﬂ R!j-_n; memoria, que incluye | Capitulo 6
"seleccionar disefio", "entrada de
disco", mostrar disefios, crear
{l‘_n) nuevos disefios y
operacion de monograma.
Disefio de
Edele cartas
D Char para modificar
Operacion
Ajuste de
ﬂjﬁz Cambio de color Ajuste del orden de cambio de
R Orden color
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Capitulo G

Cuando la maquina se detiene y
Manual el eje princﬁipal esta en la

m Cambio de color @ Capitulo 2.4
{I-_n; posicion correcta, esta

operacion es efectiva. Después
de esta operacion,
por favor, tenga acceso al manual
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le bordado

No.

Monitor

Nomb
re

Descripcion

Pagina de
referencia

interfaz de cambio de color,
donde el usuario puede hacer clic
en el nimero de posicion de la
aguja  correspondiente  para
cambiar
el color.

Ajuste manual del
eje principal

)

Después de la parada, si el eje
principal no esta en la posicion

ﬁ correcta, el usuario puede

presionar esta tecla para ajustar el
eje principala la derecha

=g
posicion

Capitulo 2.4

Manual
Recorte de hilos

)

Una vez que la maquina se
detiene, el usuario puede
hacer clic en esta tecla para el
funcionamiento del recorte
manualde roscas (incluida la
operacion para

recorte de rosca inferior)

Capitulo 2.4

=

Gestion de discos

)

Pulse esta tecla para  entrar en
la administracion de
discos,incluidas las operaciones
de disquete y

Usb.

14
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La interfaz principal b
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yordado

No.

Monitor

Nombre

Descripcion

Pagina de
referencia

Bordado
normal

)

La maquina esta actualmente
en estado de bordado normal.
Cuando el usuario presiona la
tecla de inicio para el bordado
normal, el eje principal gira, el
marco se mueve a lo largo de la
traza de puntada y las roscas dan
forma al disefio en los materiales
de bordado. Cuando el usuario
presiona la tecla de detencion para
volver, la maquina vuelve en
ralenti a baja velocidad. Cuando
la maquina se detenga, haga clic

en esta tecla para
cambiar a la baja velocidad

ralentim.

Capitulo 2.4

Ralenti a baja
velocidad

)

La maquina se encuentra
actualmente en estado de ralenti
a baja velocidad. Cuando el
usuario presiona la tecla de
inicio para el bordado normal, el
eje principal permanece inactivo
y el marco avanza a lo largo de
la traza de puntada. Cuando el
usuario presiona la tecla de
parada para_devolver, el eje
principal perfafiece inactivo y
el marco vuelve a lo largo de la
traza de puntada. Cuando la
maquina se detenga, haga clic en
esta tecla para cambiar a alta
velocidad

Estado de ralenti .

Capitulo 2.4

16
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Capitul

Ralenti de alta

m velocidad
)

La maquina estd actualmente en
estado de ralenti de alta
velocidad. Cuando el usuario
presiona la tecla de inicio para el
bordado normal, el eje principal
y el marco permanecen inactivos
mientras aumenta el recuento de
puntadas. Cuando el usuario
presiona la tecla de detencion, el
fotograma se mueve
directamente a la posicion real
del recuento de puntadas actual.
Cuando la maquina se detenga,
haga clic en esta tecla para
cambiar al estado de bordado
normal

Cuando el usuario presiona la
tecla de parada para devolver, el
eje principal y el marco
permanecen inactivos, mientras
que el recuento de puntadas
Disminuye. Cuando el usuario

presiona el

Capitulo 2.4
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®

ordado

No.

Monitor

Nombre

Descripcion

Pégina de
referencia

tecla de detencidn, el marco se
mueve directamente a la
posicion real del recuento de
puntadas actual.

Cuando la maquina se
detenga, haga clic en esta tecla
para cambiar a la

m estadonormal de bordado.

Manual
Inicio manual de
cambio de color

)

En este estado, seleccione la
aguja

posicion con Manual

de color(o W

latecla de
cambio de color) y pulse
clave de inicio para la embroiery.
Cuando se encuentre con el
codigo de cambio de color, la
maquina se detendrd
automaticamente. Aparece la

| .
figura @Ly el sistema espera el
orden bio de color manual.
En este momento, el usuario

necesita realizar
el cambio de color manual

(Pulse

Tecla en el panel). Después de la
maquina

gire a la posicion de aguja
necesaria, el wusuario puede
presionar la tecla de inicio para
el bordado (Inicio manual).

Cambio

0 cambie de color

Capitulo 2.4

Coche
Cambio de color

Inicio manual

Coche
cambio de color

Inicio automatico

Si el equipo estd configurado en
Cambio automatico de color, el

ME! usuario debe establecer el

Capitulo 2.4

orden de cambio de color con
antelacion  (Haga clic para
establecer).

Cuando el usuario presiona la
tecla de inicio para el bordado,
no importa donde se encuentre la
varilla de aguja actual, la

maquina cambiard la aguja de

Capitulo 2.4

18
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Capitulo

1T

G

acuerdo con el orden establecido
de cambio de color y realizara el
bordado.

Cuando se encuentra con el
codigo de cambio de color, la

maquina se detendra
automaticamente y se desplazara
a la aguja puntiaguda

posicion segun el orden de

cambio de color automatico.
Siel
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dado

No.

Monitor

Nombre

Descripcion

Pagina de
referencia

la maquina se establece en el
arranque automatico, la maquina
comenzard el bordado
automaticamente;  si se
establece en el inicio manual, el
usuario necesita  presionar la

tecla de inicio para
Bordado.

Configuracion de
parametros

)

Haga clic en ¢l para entrar en la
interfaz de configuracion de
parametros que incluye el orden
de cambio de color y los
parametros normales como la
reduccion/arriba y la repeticion,
asi como los parametros
generales como, parametros de
costura, parametros de
aplicacion de la maquina y

parametros de la maquina.

Capitulo 4

Volver al origen

)

Después de que la maquina se
detenga, el usuario puede hacer
clic en esta tecla para que el
marco vuelva automaticamente a
la

origen del disefio actual.

Capitulo 2.4

Back to Stop Point

)

Después de que la maquina se
detenga, el usuario puede hacer
clic en la tecla de movimiento
manual de fotogramas para
mover el marco (como aplicar).
A continuacién, el usuario puede
hacer clic en esta tecla para que
el fotograma vuelva al punto de
parada de la corriente

Disefio.

Capitulo 2.4

Operacion asistente

)

Haga clic en ¢l para tener acceso
a la interfaz de Gestion de
Operaciones Asistentes, donde
incluye las operaciones del
asistente durante o antes del
bordado, como guardar/restaurar
el origen, establecer el punto de
desfase, la operacion de borde,
el ralenti localizado, el espacio
libre del nimero de puntada

acumulado,
cantidad de viaje X/Y.

Capitulo 9

20
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Capitulo

Otras funciones

)

Después de hacer clic en ¢él, el
sistema tendrd acceso a la
interfaz De otra funciéon, donde
el usuario puede realizar las
operaciones, tales como consulta
estadistica, configuracion de origen
de trama, recuperacion de
apagado, configuracién de limite
suave, gestion de
autorizacion de laméquina,
correccion del panel de contactos,
tiempo

gestion y asi sucesivamente.

Capitulo 10
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e bordado

No. Monitor Nombre Descripcion Pégina de
referencia
Ayuda Contiene Informacion General e
4 . Instruccion de Funciones
{l-_n) Llaves.
. La informacién de disefio
5 Informacién de .
disefio relacwn’ada es
en esta area.
Des-aceleracion del | Para ajustar la des-aceleracion
g eje principal del eje principal. Cuando el eje
R!j-_n; principal alcanza la velocidad
mas baja,
esta clave no estard disponible.
‘ Aceleracion del eje | Para ajustar la aceleracion del
E principal eje principal. Cuando
‘ R!b el
eje alcanza la velocidad maxima,
esta llave no estard disponible.
¢ ’? Reset X/¥ Esto es para borrar los
e Desplazamientos | desplazamientos X e Y.
Visualice la informaciéon del
Informacié desplazamiento X/Y actual. Si el
. = nde usuario desea borrar ese valor
L it coordinaci6 )E/Y . Eaz,qa clic en este boton
n I and press
{"_n; Confirmacion.
Zona de trabajo Comprobacion de fronteras.,
R[I'_”] Comprobacion de esquema,
Seleccion de marco
Manual Durante la operacion, el marco
7 Movimiento de se mueve en la direccion igual
marcos que la figura de las teclas de
{b direccion.
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2.3 Notas sobre el estado del menu

" " indica que este menu es inaccesible e inmutable.

Si un ment esta [ etiquetado con
Mientras que si un menu estd etiquetado con " ", entonces el menu es accesible y
cambiante.

2.4 Procedimiento Basico de Bordado
La maquina lleva a cabo el bordado basandose en los disefios guardados en su memoria.

La siguiente figura es el procedimiento basico del bordado:
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(1) Patron de

entrada

> (2)Seleccione

(3)Operaciones

Acictentes

f\

(4)Confirmar bordado

(5)Iniciar bordado <

(7)Cancelar bordado <:£| (6)Funcionamiento
mannal

I. Entrada Diseiio

El usuario puede introducir disefios a través de la red, disquete o disco USB. Sélo

]

con [ & visualizado (registro exitoso), puede ser posible transmitir disefios por red.

Para disco

operacion, (discoUSB incluido),puedeintroducir disefios eligiendo , enel disefio

interfaz de gestion.
II. Seleccione Diseiio

Sila interfaz de gestion de disefio no estd abierta, haga clic w en lainterfaz principal para

entrar en ella. Si la pantalla esta abierta pero la ventana actual permanece en otra interfaz de

funcién, pulse la tecla de interruptor de tarea azul en el panel para entrar en la interfaz de

gestié@iseﬁo. Solo en el

estado , se puede permitir al usuario elegir el disefio para el bordado.

1.  Enlainterfaz de Gestion de Disefio, haga clic m " para establecer el disefio para el bordado.

2. Si se ha guardado el punto de inicio del disefio, el mensaje "El punto inicial del patron es
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guardado. Mueva el marco al punto de inicio en este momento?" aparecerd al entrar en la
interfaz principal. Haga clic @ y el marco volvera automaticamente al punto de
inicio.

IIL. Operacion asistente

Después de elegir el disefio, el usuario entrara en la interfaz principal, y puede hacer las

operaciones de asistente necesarias antes de bordar.

.
1. Establecer repeticion, rotacion y escala — — haga , para introducirlos parametros

interfaz de gestion.

2. Establezca el orden de cambio de color:

haga clic en ﬂ:ﬁ , el sistema tendra

acceso a la interfaz que cambia de color.

3. Conjunto aplicado: haga clic ml para tener acceso a la interfaz de Design Management.

Haga clic en Otra operacion para establecer el aplicador de disefio.

4, Para la consulta de bordes, ralenti de cria. linea estandar de bordado, cruz de bordado,

linea de bordado, contorno de bordado de disefio, el usuario E hacer clic para

tener acceso a Otih

Funciones. Haga clic  para tener acceso a la interfaz deOperacion Asistente

Haga E para tener

L}
acceso a Otras Funciones. Haga cw para tener acceso a la interfaz de Operacion de

5. Localice el disefio para el bordado en el centro del marco.

Asistente. Atencion: Esta funcion es localizar el limite suave al centro del marco.

6.  Guardar punto de inicio de disefio Eclic para tener acceso a otra funcion para el

L}
operaciones adicionales.ﬂa clic para tener acceso a la interfaz de Operacion de Asistente.
Atencion:

el usuario debe establecer el origen del marco antes de utilizar la funcion para guardar y

restaurar el punto inicial del disefio.
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7. Ajuste de bordado ciclico— — Haga clic para tener acceso al pardmetro

Interfaz de gestion, donde el usuario debe hacer clic en "Parametros del Asistente de

bordado" y establecer el bordado ciclico de acuerdo con las sugerencias.

IV. Confirmar bordado m

1. Después de las operaciones del asistente, el usuario puede hacer clic para activar la ventana.

Después del usuario

(Confirmar bordado), lo que significa que la

maquina ha entrado en el estado Listo para el bordado. @

Si -& se elige, la maquina de bordar seguira estando en el estado de "Cancelar

selecciona , la figura (Cancelar bordado) se vuelve a

Bordado". En este momento, la maquina mantendra todavia incluso el usuario presiona la
tecla de inicio. Pero la ventana de sugerencias se mostrara en la pantalla para pedir al

usuario que confirme el bordado

2. punto de desfase l.

Después de que el usuario confirme el bordado, puede hacer clic para establecer el punto de
desplazamiento

de acuerdo con las sugerencias si es necesario (Nota: Cuando comience el bordado, la

configuracion del punto de desplazamiento dejara de estar disponible).

3. Establezca los métodos para cambiar de color e iniciar

Cambiar entre (Cambio MJ automatico de color, Inicio automatico), J

(Automatico

Cambio de color, Inicio manual) y (Cambio manual de color, Inicio manual)

4.  Establecer el estado entre el bordado normal y el ralenti m

\mj Cambiar entre(bordado normal),(baja velocida deralenti) y

\WJ(AIta velocidad en ralenti).
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V. Estado del bordado

1. Detener: Pulse la tecla Inicio para iniciar el bordado (incluyendo el ralenti de baja

velocidad y el ralenti de alta velocidad).

Pulse la tecla Stop para retirar (incluyendo el ralenti de baja velocidad y el ralenti de alta velocidad)
2.

Correr: En el bordado normal, mantenga presionada la tecla Inicio para reducir la
velocidad del bordado, suelte la tecla de inicio para recuperar la velocidad.

Pulse la tecla Stop para detener el bordado (incluyendo el ralenti de baja velocidad y el
alta velocidad en ralenti).
VI. Funcionamiento manual

1. Recorte manual de roscas:

(1) Bordadoplano:

Cuando la maquina se detenga, h@ic en la interfaz principal,

procesamiento directo de la linea cortante.

(2) Bordado especial

Cuando la maquina se detenga,ﬁl clic en la interfaz principal para

ventana indicada, donde el usuario necesita hacer clic en "Recortar hilo superior e inferior" para
recortar
roscas, o haga clic en "Recortar rosca inferior" para recortar solo el subproceso

inferior. Al hacer clic es para salir de la operacidn de recorte de subprocesos.

Select Trinm Type —~]

Trim UpperfBottom Thread ‘

Trim Bottom Thread ‘

Movimiento manual de fotogramas:

Cuando la maquina se detenga, pulse las tecl@

20
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el marco en la direccion correspondiente. Presione las dos teclas vecinas al mismo

tiempo para mover el marco en la direccion del bisector angulag "es la velocidad
key fo manual frame-moving. Press" »> #4 switch between .‘:f___ f(High Speed)

y o (Baja Velocidad).

3. Borrar las coordenadas del marco

Cuando la maquina se detenga, hagaclic y,a continum haga clic en "Borrar desplazamiento X/Y"

o I o haga clic en la interfaz principal directamente para borrar los

desplazamientos XY mostrados en la interfaz principal. La funcién se puede

utilizar con movimiento manual de fotogramas.

4, Cambio manual de color:

Cuando la maquina se detenga, haga cli@ la interfaz principal para entrar en el manual

interfaz que cambia de color. A continuacion, haga clic en el niimero de aguja para
cambiar de color, y el cabezal de la méquina se movera automaticamente a la posicion de
la aguja correspondiente.

Por favor, preste atencion: si el usuario desea guardar automaticamente el orden del
cambio de color manual (cuando el "Menu Manual de almacenamiento" en los
parametros de bordado se establece como si), el usuario debe operarlo en la interfaz
manual de cambio de color

5. Ajustar el eje principal manualmente:

Por lo general, el eje principal necesita detenerse a 1000 a la aguja / color de

cambio de color, marco-movimiento y comenzar el bordado. El usuario puede girar

manualmente el eje principal a 1000 cuantm#na llegado alli. Haga clic en la

interfaz principal y, a continuacion, realice la funcion.

LLES

Después de la k _Iﬁ

Joperacion, el icono (eje principal no en la posicion correcta) se reemplazara
por (=*% . (eje principal en la posicion correcta).

6.  Volver al origen

En la interfaz principal hag% y elija

continuacion, el marco volvera al punto de inicio.
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f.‘; \;\ de bordado

‘ Go To Start Point?

7. Back to Stop Point
Haga c en la interfaz principal y elija E en el prompt seguido. A

continuacion, el marco volvera al punto de parada.

Confirm Action

a Go To Stop Point?

8.  Desplazado sin fideidos

Utilice esta funcion después de la confirmacion del bordado. El ralenti colocado permite a

la maquina moverse a la posicion designada sin bordar segln las solicitudes del usuario. Haga
.;_.:Jclic y gire a la pagina siguiente. A continuacion, el usuario puede establecer el nimero de
aguja, el codigo de cambio de color y

codigo de detencion para realizar el ralenti colocado hacia delante o hacia atrés.

9.  Parada de aguja en posicién descendente
Esta funcion esta disefiada para el bordado de edredon. m clic en la interfaz principal, pulse

el "Needles Stop at Down mPosition" y seleccione . La aguja pinchara en el pano y
aparecera un mensaje. Después de soltar el pafio (asegurese de que el pafio esta separado del
marco), el usuario debe mover el marco a la posicion designada y hacer clic enm.
Después de esta operacion, la aguja todavia esta en posicion descendente. Cuando el pafio se
coloque en e@o de nuevo, haga clic en Para girar el eje principal a 100 o

manualmente.

10.  Operaciones manuales de AFC, lentejuelas y bordados de cordones

Algunas maquinas estan equipadas con dispositivos para AFC, lentejuelas y bordados con cordones.
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, . N . , I
Para tales maquinas, haga cli encuentre el mismo parametro para tener acceso al menu
deoperacion de AFC, lentejuelas y cableado. Pulse las teclas de funcion correspondientes
segiin las sugerencias.

VII. Cancelar bordado

Cuando la maquina se detenga, Elic en . Elijja @ en el
I | | mensaje seguido y ( Confirmar bordm]s convertird en (Confirmar liberacion

deemb).

|Confirm Action -

i" Confirm Eob Release

2.5 Bordado normal, retornoy parches

En el estado de confirmacion de bordado (en ese momentwnuestra el" "), pulsando
la tecla de inicio es pedir maquina para realizar el bordado normal (sosteniendo la tecla de

inicio es realizar el bordado lento). Pulse Detener durante el bordado para detener el bordado.

Cuando la maquina se detiene, el usuario puede presionar la tecla de parada de nuevo para
ordenar que el marco se retire a lo largo de la ruta de bordado original. El usuario puede
ordenar el marco para volver atrds por una puntada en cada pulsacion. Mantener la tecla de
parada en este momento es tener el marco para retirarse continuamente. Después de
retirarse durante 10 puntos continuamente (Para diferentes modelos, este numero de puntada
puede ser diferente.), el marco puede seguir retrocediendo incluso el usuario no presiona la
tecla de parada mas. En el retiro continuo, el usuario puede presionar la tecla Stop de nuevo
para detenerse.

Generalmente, el retiro es para la operacion de reparacion. Cuando el marco deja de

retirarse, el usuario puede presionar la tecla Inicio para realizar el bordado normal.

Propietario Manual De BECS- 285A Computarizado Control 23



2.6 Relaciones entre bordado normal, ralenti y ralenti
posicionado

Las funciones como ralenti, devolucion, etc. estan disefiadas para la comodidad de la
aplicacion de parches. El ralenti a baja_yelocidad, el i de alta velocidad_ogel
posicionamiento en ralenti se pueden utiliz@acMon@necesidades Bordado@;
estado de ralenti, el retorno contiene el retorno de &ti a baja velocidad, el retorno de ralenti

de alta velocidad o el retorno en ralenti.

En la interfaz principal, puede pulsar m / para cambiar
entre (bordado normalm (baja velocidad en ralenti) y (alta velocidad

en ralenti).

Después del ajuste en ralenti a baja velocidad, el eje principal permanece inactivo
cuando el usuario

presiona la tecla de inicio para el bordado normal, pero el marco corre hacia adelante a lo largo
de la traza de puntada. Cuando el usuario presiona la tecla de parada para devolver, el eje

principal se mantiene inactivo, pero el marco vuelve a lo largo de la traza de puntada.

Después del ajuste en Mralenti de alta velocidad, el eje principal y el marco permanecen

inactivos, el aumentos del conteo. Después de que el usuario presione la tecla de detencion para
detener, el fotograma se mueve directamente a la posicion real del recuento actual. Cuando el usuario
presiona la tecla de parada para devolver, el eje principal y el marco se mantienen inactivos, pero el
recuento disminuye. Después de que el usuario presione la tecla de detencidon para detener, el fotograma

vuelve directamente a la posicion real del recuento actual.

El posicionamiento en ralenti puede mover el marco directamente hacia delante (o hacia
atras) a una posicion designada, o a una posicion de cambio de color mas reciente, o

incluso a una posicion de cddigo de parada mas reciente.
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En la interfaz principal pulse w y el usuario puede seleccionar el posicionamiento hacia

delante/hacia atras

por puntos, cddigo de cambio de color o cddigo de parada. Cuando el sistema vuelve a la
interfaz principal: Pulsar la tecla Inicio es realizar el ralenti hacia delante, mientras que pulsar

la tecla Stop es realizar el ralenti hacia atras.

2.7 Operacién de bordado

Detener: Pulse la tecla Inicio para iniciar el bordado (incluyendo el ralenti de baja velocidad y el
ralenti de alta velocidad).
Pulse la tecla Stop para retirar (incluyendo el ralenti de baja velocidad y el ralenti de alta velocidad).
Correr: En el bordado normal, mantenga presionada la tecla Inicio para reducir la velocidad del
bordado, suelte la tecla de inicio para recuperar la velocidad.

Pulse la tecla Detener para detener el bordado.

2.8 Deteccion de rotura de hilos

Basados en diferentes principios de trabajo, los dispositivos de deteccion de rotura de
roscas tienen tres tipos: tipo de muelle de toma de rosca, tipo de rueda de bobinado de rosca
(rueda de helicoptero) y tipo mixto.

Para el tipo de muelle de toma de rosca, detecta la rotura de roscas mediante la busqueda
de la conexion del muelle de toma y el punto de contacto. Cuando el hilo se rompe, el resorte
se cerrara al punto de contacto. En condiciones normales, este tipo de deteccion es sensible a la
rotura del hilo frontal, pero dificilmente puede detectar el agotamiento del subproceso de la
bobina. En caso de cambiar el hilo de bordado, o cambios de tension del hilo, es necesario
ajustar la presion del resorte entre el muelle de toma y el punto de contacto. Cuando la presion
del resorte es demasiado grande, habra falsa alarma; cuando la presion del resorte es
demasiado pequenia, faltara alarma.

Para el tipo de rueda de bobinado de rosca, juzga la rotura de roscas mediante la deteccion
del angulo de la rueda de bobinado. Es muy sensible en caso de rotura del hilo de la cara; en la
mayoria de los casos de agotamiento del hilo de la bobina, el consumo de hilo facial reducira,
como resultado, el sistema juzgara por método estadistico y enviard una advertencia. Aunque

casi puede evitar falsos positivos, no es tan sensible como el tipo de resorte.
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Para el método de tipo mixto, los dos pueden complementarse entre si con sus ventajas, lo

que resulta en un efecto de deteccion sensible y estabilizado.

2.9 Estado de trabajo de la maquina de bordar

La maquina tiene tres estados de trabajo::
I. Bordado \mj Listo: parametros preestablecidos; elija disefos de bordado y otros

trabajos.

II. Confirmacion _Jde bordado: confirme la configuracion del parametro para introducir el
cuasi-ejecucion.
I11. Bordado Estado :Fj de ejecucion de bordados.

Cambio entre estos tres estadosdetrabajo:

En el estado de preparm (se  muestra), después de seleccionar el disefio para el bordado y
establecer

los parametros, por favor presione primero, lueg@. Ahora la méaquina esta en

estado de confirmacion de borda& muestra en la interfaz principal). Por ultimo, presiona el

clave para bordar, lo que significa que la maquina esta en estado de carrera de :fﬁ bordado
(se muestra en la interfaz principal).
En el estado de ejecucion del bordado ( C‘*Ej se muestra en la interfaz principal). Presiona la tecla de detencion
para

maquina de parada, ahora la maquina esté en estado de confirmacion de bordado (Una vez maés,

presiona la tecla de inicio para iniciar la maquina, la maquina entra en estado de

funcionamiento de bordado). ':.

confirmacion de bordado ( se muestra en la interfaz principal), en primer lugar pulse w ,

| para liberar el estado de confirmacion debordado. Ahora la

L
maquina entra en ﬁ‘w de preparacion (se muestra en la interfaz principal).
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Capitulo 3 Administracion de discos

En la administracion de discos, los usuarios pueden introducir los disefios en el disco a la
maquina, y viceversa, mientras tanto, los usuarios pueden disfrutar de algunas acciones
comunes de gestion de discos, como borrar archivo o inventario, inicializar el disco, etc. Este
sistema admite el disquete y el disco USB. Los usuarios pueden guardar datos de disefio en
funcion de diferentes tipos. El sistema reconoce formatos como DOS, FDR y ZSK. Sin
embargo, los archivos FDR y ZSK son de solo lectura (no hay eliminacion, inicializacion o
salida disponible.). El sistema puede leer formatos de disefio como DSB, DST y DSZ. Para la

salida de datos, el disefio se guardara en el disco como formato DSB.

3.1 Seleccione Disco

Dado que el sistema admite varios dispositivos de almacenamiento, el usuario debe

seleccionar el disco objetivo para la operacion.

Lo
[l

1. Haga clic en La gestion dedisefio.

2. Aparecerad "Seleccion de disco". Y luego el usuario necesita elegir el disco para

la siguiente operacion.
-
Dick Select

USBDi sk (0)

En esta ventana se mostrardn todos los dispositivos de almacenamiento. Su informacion
incluye los iconos, palabras y ntimeros. El icono es el tipo de dispositivo. Indica @ el
disco USB.

Las palabras son la marca de archivo del disco (si el disco no tiene ninguna marca de archivo,
se utilizara la letra predeterminada) y el nimero entre corchetes es para el simbolo digital del

disco.
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3.  Entrada a la interfaz de administracion de discos
= DST psE psE DSE
FOUND. 000 RECYCLER FANG_JP.DET DHL. DEB Y{INQIEGE. DEB 1230. DEB
1 DSE DSE DsE DSE DSE DSE
JEFR. DSB R4 DSB & F11.D5E £5.05B G1736-MA.DSE || A-B-A-B.DSE
DSE
9937, D5B
No. | Figura Nombre Descripcién
1 Lista de Mostrar los archivos de disefio y carpetas dentro del
archivos disco en e . .
Iconos. Se utiliza para seleccionar archivos.
. ‘ Gire a la pagina anterior si la lista de archivos es mas
Pdgina anterior | ge una pagina. Si estd en la primera pagina, esta clave
sera
Caracter.
Actualizar Actualice la carpeta actual.
Entrada de Cargue los disefios dentro del disco USB en la
disefio memoria
2 Seleccione todos los elementos de la carpeta actual

Seleccionar todo

lanodo de seleccion multiple).

Seleccion unica
/Multiseleccion

Cambiar entre seleccion Unica y

multiseleccion

Vista previa del
disefio

Muestre el archivo seleccionado y su informacion.

Volver al nivel

superior

Volver al nivel superior
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No. | Figura Nombre Descripcion

u Canceladura Elimine el archivo o la carpeta de archivos

J Salida Salga de la administracion de discos.
_ J . o Gire a la pagina siguiente si la lista de archivos es mas
' Proxima pagina | de una pagina. Si esté en la tltima pagina, esta clave
sera
Caricter.

DST DSE DSE DSR

i e
i1
FOUND. 000 RECYCLER FANG_JP. DST DHL. DSB XINQIEGE. DSB 1230, DSB
DSE DSE DSE DSE DSE DSH
JEIF. DSB R DSE EH11.D3B 25058 1736-MA. DB || A-B-A-B.DSB 3

DSEH

9937. DSB

No. | Figura Nombre Descripcion
m Salida de disefio | Guarde el disefio en la memoria en el disco USB.
g Crear .
. . Crear nueva carpeta de archivos
mventari
2 0
\‘ﬁj Formacion de | Formatee el disco USB
Discos
Visualice el menu de ayuda de la interfaz de
0 | Ayuda L :
administracion de discos.
Pagina ‘ ‘
3 ) El niimero de pagina actual y el nimero de pagina total
Informacién
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No. | Figura Nombre Descripcion
Disco y ' ' o
. Mostrar la capacidad del disco, el espacio libre del
4 Informacion de | ‘ ‘ o
‘ disco, la capacidad de memoria y el espacio libre en la
memoria _
memoria
Visualizar objetos en lasfiguras:
" Inventario
Figura
5
d | psg: Disefio en formato DSB
el objeto
D& 7T : Diseno en formato DST
Nombre de ‘ ‘ ‘ ‘
6 . Nombre de archivo o nombre de inventario del disefio
Objeto

3.2 Seleccione uno o varios disenos

Antes de la vista previa, entrada y eliminacion de disefios, el disefio objetivo tiene que ser
seleccionado primero. El usuario puede seleccionar un objeto a la vez o seleccionar varios
objetos a la vez para mejorar la eficiencia.

1. Seleccionar un objeto

DST DSE

ool.osT Ol xER.DSE

DSE DST

pkeg.psp | AR et |
Los objetos estan en el estado no seleccionado como predeterminado. Cuando se

selecciona uno de ellos, su icono y palabras mostrardn un color diferente, y el area de
informacion mostrara su contenido como el nimero de puntada y la fecha.

2. Haga clic en un objeto seleccionado para cancelar la seleccion
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DST DSE

001.DST

DSE DET

ikER. DSB. kA DT |

Haga clic en el objeto seleccionado y volvera a no seleccionarse.

3. Haga clic en la tecla Switch de seleccion unica/multiple

Cuando el usuario selecciona los objetos, el sistema estaria en modo de seleccion tnica o
multiple. En el modo de seleccion Unica, se selecciona un objeto por una vez y al seleccionar
otro objeto se cancelard automdticamente la ultima seleccion. Haga clic en la tecla de

conmutacion para cambiar entre los dos modos. En el modo de seleccion multiple, el usuario

. mish. . i M
puede seleccionar Var@ etos. En el modo de seleccion tnica, el

la tecla switch se muestra como cuando esta en el modo de seleccion multiple que se muestra como .

4.  Seleccione mds de un objeto en orden

En el modo de seleccion multiple, haga clic en los varios objetos en orden, para seleccionarlos.

5. Haga g‘ para seleccionar todos los objetos de la carpeta actual.

Soélo en el modo de seleccion multiple puede esta tecla puede ser eficaz. Haga clic en esta

clave para seleccionar todos los objetos del inventario actual.
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3.3 Vista previa del diseio

1.  Enlainterfaz de administracion de discos, haga clic en el disefio para la vista previa.

DSE DSE

FOUND. 000 RECYCLER FANG_JP. DST DH1. DEB XINQIEGE. DSB 1230. DSB
DSE D&E DSE DSE DSE DSE

JRER.DSE B+.D3B EH11.D5E 25,058 51736-MA.DSE || 4-B-4-B.DSB
DSE DSE

M=, DB

9937, DSB

inventarios se muestran en la figura de la lista. Una pagina de la lista contiene 18
elementos. Si el importe del objeto dentro del inventario actual es superior a 18, la lista de
objetos se mostrara en paginas. Haga clic en la tecla para pasar las paginas y buscar disefios en

otra pagina. El objeto seleccionado tiene un marco verde y un color de fondo diferente.

2.  Haga cﬂ

&Eﬁi%ﬂ”?fﬁvf%ﬁ’Wfﬁﬁﬁﬁ" ——

FileName: . DSE
Total Stitch:
11875

Color Number: 14
Jump HNumber: 137
aerel]

Wt oad 7

El sistema carga los datos del disco y muestra la imagen del disefio de acuerdo con una
proporcion determinada. Al mismo tiempo, la informacion del disefio y el nimero de cambio
de color se mostraran en el area de informacion.

Nota: El usuario puede seleccionar mas de un disefio para la vista previa a la vez. Para el

método, consulte 3.2.
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3.4 Entrada de diseno

Para introducir el disefio dentro del disco en la memoria del equipo, el usuario tiene que
seleccionar uno o mas archivos de los discos al principio y, a continuacion, introducir el

numero de disefo y el nombre del archivo que se va a guardar.

1. Seleccione uno o mas archivos en el disco

‘,{ 3 DST DsE pSE pse
FOUND. 000 RECYCLER FANG_JP. DST DHL. DSB KINQIEGE. DSB 1230, DSB
DSE DSE DSE DSE DSE DSE
REE. DER BF. DB EF11.D58 £33, D58 G1736-MA.DSB || A-B-A-B.DSB

DSE DSE

ME. DSB

9937, DSE

El sistema pide al cliente que introduzca el numero y el nombre del disefio guardado en la memoria.

3. Elusuario introduce el nimero y el nombre del disefio.

Data Import

Hew Design name: BRTE

Is Nulti-Sequin Desizn?

e
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El sistema proporciona el numero de disefio minimo disponible como valor
predeterminado. El cliente puede utilizar el panel pequefio para cambiar el valor. Consulte la
operacion de lentejuelas para " Es disefio de lentejuelas?". Cuando se introducen varios
disefios durante una vez, el usuario solo puede introducir el numero para el primer disefio.

Para modificar el nimero de disefio y el nombre, haga clic en el elemento de objeto en la

ventana izquierda y modifiquelo en la ventana derecha.

4.  Hagaclic E

5.  El sistema introducira los datos de disefio del disco a la memoria.

3.5 Salida de diseno

El usuario puede enviar el disefio desde la memoria al disco actual.

1. Haga m

2. Seleccione el disefio para la salida

FE1 sistema muestra la lista de disefio de memoria. El usuario necesita seleccionar el
disefio para la salida y, a continuacion, haga clic enE.
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Nombre del disenio de entrada

Data Output

El sistema utiliza el nombre de disefio en la memoria como nombre predeterminado para el disefio en
el disco.

Utilice el teclado de la derecha para cambiar el nombre.

Al cambiar el nombre del disefio en el disco, el usuario necesita seleccionar el elemento en la
ventana izquierda al principio,

y luego cambiarlo en la ventana derecha.
4.  Elsistema vuelve a la interfaz de administracion de discos, en el momento medio,
se actualizara la lista.

3.6 Operacién de inventario

1. Entrada al inventario:

Haga doble clic en el icono del inventario de objetos para introducirlo. El sistema cargara
la lista de articulos del inventario y actualizara la interfaz.

2. Volver al nivel superior de inventario:

para permitir que el sistema vuelva al nivel superior del inventario y actualice la

interfaz.

3.7 Formato de disco

1. Seleccione el dispositivo de disco para formatear (consulte 3.1)

2. Haga c@" " para formatear el disco
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dowr

Disk Cap:19549. ONB

———(Capacidad de disco aceptada por

Warning:Format will delete all the data on

0%

informacién de alarma de formato del
" sistema.

Formato del progreso

El sistema mostrara la interfaz Formato de disco, donde la informacion de almacenamiento de la

disco actual, se muestra informacion de alerta para el formato

formato, asi como el boton Inicio y Atras.

3. Haga cllc

del disco y la barra de proceso de

El sistema comenzara a formatear el disco y mostrard la velocidad con una barra de

proceso. Después de formatear, el sistema mostrard el mensaje para mostrar el formato

correcto. Haga clic en la clave de retorno para volver a la interfaz de administracion de discos.

Nota: el sistema formateara el disco en formato DOS.
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3.8 Eliminacion de objetos en disco (incluidos disefos e inventarios)

1.  Seleccione uno o mas objetos para eliminarlos (consulte 3.2)

2. Haga@

DST DSE DSE DSE
FOUND. 000 RECYCLER FANG_JP. DST DH1.DSB KINGIEGE. DSB 1230. DSB
D&E DSE DSE DSE DSE DSEH
RFE. DSB B DSE ZH11.D58 25, D5k G1736-MA. DSB || &-B-4-B.DSB
DSE DSB
9937. DSB = DSB

3. Elsistema pide al usuario que confirme la eliminacion.

[ﬁﬂuw PIEFER v~

O Do wou really want to delete it%

Nota:
Si el usuario desea eliminar un inventario, el sistema eliminard todos los archivos y
subinventarios dentro de este inventario. Si un archivo tiene la propiedad "Solo lectura" o

"Proteccion de escritura de disco", el archivo no podra eliminarlo.

3.9 Crear un nuevo inventario en el inventario actual
L o A

2. Introduzca el nuevo nombre de inventario.
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El sistema creara la carpeta correspondiente en el disco y actualizara la lista actual de
objetos.
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Capitulo 4 Parametros comunes y orden de cambio de color

En este sistema cada disefio tiene sus propios ajustes de los pardmetros normales (como
la escala y la repeticion) y el orden de cambio de color. Cuando se selecciona un nuevo
disefio, los ajustes correspondientes de los pardmetros normales y el orden de cambio de color
entraran en vigor.

En este capitulo, discutiremos la configuracion de los parametros mas utilizados y las
E&“_
ordenes de cambio de color. Puede iniciar las operaciones tocan en la interfaz

principal.

Debido a este sistema es capaz de realizar las misiones multiples al mismo tiempo, es
posible establecer o cambiar los pardmetros normales y el orden de cambio de color para los
disefios que no son
bordado en la actualidad. El usuario puede tener acceso a estas operaciones a través de la

interfaz De otras operaciones en Design Management (consulte el capitulo 6 ).

4.1 Configuraciéon de parametros comunes

Los parametros comunes incluyen: "X-Y Scales", "Rotate", "Direction", "Prior Mode",
"Rep. Mode", "Rep. Prior", "X-Y Reps" y "X-Y Interval". Los usuarios pueden controlar los

resultados finales del bordado ajustando estos parametros.

Haga en la interfaz principal para entrar en la interfaz de
configuracidon deparametros:
X-Y Scales 1000 | X-Y Reps i/
AL AT
Rotate o| XY Interval 0.0/0.0
A0Z A08
Direction P
AD3
Prior Mode Fotate Prior
A04
Rep' Mode Normal
ADS
Rep. Prior ¥ Prior
406
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La forma de establecer el parametro es similar entre si. Este capitulo explicara como
establecer las "Escalas X-Y" como ejemplo y dar las definiciones de otros pardmetros

(Consulte como referencia).

4.1.1. Configuracion de escalas X-Y

Este parametro controla los porcentajes de escala en direccion X (horizontal) e Y

(vertical), con el fin de escalar/reducir el disefo.

XY XA
; Escalas X&Y:
X:200 %
Y: 5 0%
Y & I
Broca de inicio de Broca de inicio

1.  Pulse las "Escalas X-Y"

X-Y Scales 10| XY Reps 1/1
ADL ADT

Rotate o| X-Y Interval 0,040, 0
402 AQH

Direction P
AD3

Prior MOde Rotate Prior
A4

Rep. Mode Normal
ADS

Rep. Prior X Prior
A06

Después de que los usuarios presionen las "Escalas X-Y" en la interfaz de la lista de
parametros, aparecera una ventana de modificacion de parametros en el lado derecho de la
pantalla.

2. Ajuste de las escalas X-Y
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Pulse el panel numérico en la ventana de configuracion de parametros para cambiar las
relaciones de escala en la direccion X-Y. Pulse para cancelar el ultimo digito de

entrada y pulse = |para borrar todo

digitos introducidos. Al pulsar la "Escala X" y la "Escala Y" se puede desplazar y marcar el

parametro modificado actualmente.

02

x|

3. Haga para guardar los pardmetros modificados.

4.1.2. Gire

Los usuarios pueden rotar el disefio a un cierto angulo cambiando este parametro.

Xt X4

Girar 30 grados

v

Broca de inicio de

4.1.3. Direccion
mzsm | P

o
e e

4|d
alle
(9
o
Elb
N

4.1.4. Modo anterior
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‘Hay dos modos: "Rofacion antes del escalado™ y "Escalado antes de Ia rotacion™. Cuando
el usuario ha establecido los parametros "Escalas X-Y" y "Girar", el disefio girard primero y

luego escalara hacia arriba/abajo. De lo contrario, se escalara hacia arriba / hacia abajo primero

y luego rotara.

4.1.5. Modo Rep.

Actualmente, la repeticion de piezas no esta disponible.
4.1.6. Representante Prior

Hay X anterior e Y anterior para que los usuarios elijan.

Xinterval
5 ‘ 1 ‘ 2 3

+ PPP  PP-P

EEATXY " |

1o ] i ] ; . [ ] .
D D ;P DD [Yinterval
i P im~rm=r
2 4 6 4 5 6
_T :
X prior Y prior

4.1.7. X-Y Reps

X Reps es el numero de filas en repeticion, y Y Reps es el nimero de columnas en
repeticion. El diagrama anterior muestra que los representantes X son 3 y los representantes Y
son 2. El valor establecido mas grande es
99*99.

4.1.8. Intervalo X-Y

El diagrama anterior también explica el significado de este pardmetro.

4.2 Ajuste del orden de cambio de color

4
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4.2.1. Interfaz de cambio de color

No Figura Nomb Descripcion
re
Pantalla | Muestre el diseno de acuerdo con la
1 de disefio configuracion en tiempo real del orden de
Area cambio de color. Visj[a previa
el resultado de cambiar de color.
Numero
2 de aguja Seleccione el numero de
Zona de seleccion astja aqut.
3 E Posicién actual Los usuarios pueden configurar, insertar o
eliminar la barra de agujas
nimero en la posicidn actual.
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Numeros de
secuencia

No Figura Nomb Descripcion
re
Lista de bloques de Mostrar los nimeros de secuencia de los
1 colores

bloques de color en el disefo.

Lista de Agujas

Numeros de

Muestre los numeros de secuencia de
agujacorrespondientes a los bloques de

secuencia color.
Lista de Aguyj

- 1sta - de EWAS | Mostrar los colores de rosca para los
Colores bloques de color en el disefio.

Mover hacia arriba

Mueva hacia arriba la lista de cambio de
color para seleccionar el bloque de color.

Insertar una aguja

Numero

Haga clic en esta llave y un numero de
aguja para insertarla en la lista actual de
agujas

Secuencia.

Eliminaruna aguja

Nuamero

Elimine el nimero de aguja de la posicion
de funcionamiento actual en la lista de
agujas.

Establecer aguja
ciclica

Numero

Ajuste ciclico segtn la lista de nimeros
de secuencia de agujas antes de la
bloque de color.

Mover hacia abajo

Mueva hacia abajo la lista de cambio de
color para seleccionar el bloque de color.

Confitmar Conﬁmar: Guarde la configuracion de
cambio de color y vuelva.
iﬁ de la acuia Color Seleccione en el color predeterminado y
vy & establezca el color de cada aguja
Ajuste
i af. Intercambio Abra la interfaz de intercambio de agujas
= Agujas y establézquela.
= Cancelar Cancele el ajuste de cambio de color de
—Q- este tiempo y vuelva.
@ [ |
yuda Muestre el menu de ayuda.

El 4rea de visualizacion del disefio muestra los disefios que estan en un ajuste que
cambia de color. Después de cambiar el orden de cambio de color, la visualizacion del disefio

se renovara al mismo tiempo, lo que tendra el efecto después del cambio mostrado.
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El area de visualizacion del orden de cambio de color muestra el nimero de bloque de
color, los nimeros de aguja y los colores de la aguja

La pantalla de disefio puede estar en paralelo con el ajuste, la insercion y la eliminacion de la aguja

nimero, lo que significa que los usuarios pueden establecer y cambiar el orden de cambio de color junto
con el

Monitor.
4.2.2. Ajuste del orden de cambio de color

1. Haga @_{? clic en la interfaz principal para entrar en la interfaz de cambio de color.
2. Introduzca los nimeros de aguja en orden en el area de seleccion de nimeros de
aguja. El disefio que se muestra en el area de visualizacion del disefo y la lista de

colores en el area de visualizacion que cambia de color se renovaran junto con la

entrada de cada numero de aguja.

chc para comprobar si el orden de cambio de color de entrada es correcto.

3. Haga b ‘

4.  Para cambiar un numero de aguja en el orden de cambio de color, el usuario puede
hacer clic j:‘; para mover la lista, con el fin de colocar el elemento de destino en la
posicion dé operécic')n actual. Y luego haga clic en el nuevo nimero de aguja.

5.  Para insertar un nimero de aguja en el orden de cambio de color, el usuario

necesita hacer clic = 7/ para mover la lista de pedidos y colocar el elemento de

destino a la posicion de operacion actual, y luego haga clic en .l'-lf-. . Finalmente, tiene
que hacer clic en el nimero de la aguja o
para insertar.

6. Paraeliminar un numero de aguja en el orden de cambio de color, haga clic en,,['j

7. Siel usuario ha confirmado que los primeros N elementos estan configurados
correctamente y espera repetir la configuracion de los primeros N elementos del

elemento N+1, puede hacer clic' = 5 -,‘? en

mueva la lista de pedidos y coloque el elemento N+1 en la posicion de operacion actual
y, a continuacion, haga clic en ;,D .

8. Despues de confirmar el orden de cambio de color de entrada, el usuario puede

hacer clic -' para guardar el orden de cambio de color y devolver. = Li¢ | Al

hacer clic es abandonar la configuracion y
devolucion.
Nota: Para operaciones detalladas de cambio de color en el bordado de lentejuelas o

cordones, consulte los capitulos relacionados.
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4.2.3. Establecer color de la aguja

Para hacer que el color que se muestra en la pantalla se acerque al color en el bordado
real, este sistema puede establecer todos los colores de aguja utilizados por el disefio actual.
Este ajuste se guardaré con un orden de cambio de color.

1. Haga @a clicen la interfaz principal para entrar en la interfaz de cambio de color.

2. Haga c@ para entrar en la interfaz de ajuste de color de la aguja.

e —

1]
T
3
a

g

En la interfaz de ajuste de color de la aguja, hay un total de 40 colores para la seleccion.
3. Paraajustar el color de la aguja, seleccione primero la aguja y luego seleccione el
color de los 40 bloques de color predeterminados. El color correspondiente se

actualizard en el boton de la aguja.

4. Haga E clic para guardar la configuracion del color de la aguja y volver a

la interfaz de configuracion deorden  de cambio de color;

haciendo clic es volver a la i_%

interfaz de ajuste de orden que cambia el color sin guardar.

46 Propietario Manual De BECS- 285A Computarizado Control



Capitulo  Parametros ¢ : @
®

4.2.4. Intercambio de Colores de Aguja

1. Haga m clicen la interfaz principal para entrar en la interfaz de cambio de color.

3. Paraintercambiar los colores de la aguja, h% para mover la lista de 0seos y

seleccionar la aguja y luego otra aguja para el intercambio

4. Haga clic para guardar la configuracion y volver. Haga clic .'k‘

para cancelar la configuracion y volver.
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Capitulo 5 Ajuste de los parametros de bordado

Segun la funcidn, los parametros de bordado se dividen en grupos (consulte la Lista de

parametros del Apéndice 1).

Nota: Para la maquina con funciones de codificacion, los parametros se dividen en tres
grupos seguin sus autorizaciones: Los pardmetros titulados con "1" son los pardmetros sin
contraseflas, que pueden ser diferentes segin diferentes disefios o0 modos de bordado; los
parametros titulados con "2" son los parametros de administrador que se puede establecer la
contrasefa de administrador; los parametros titulados con "3" son los parametros
especialmente disefiados sobre la base del caracter de la maquina, que no necesitan cambiar
en el uso diario. La configuraciéon de la contraseiia del fabricante y la contrasefia de
administrador, asi como la inicializacion de los parametros deben realizarseg'Admin of
Authorization" en Otros Funcion Interfaz

E 3}5 en la interfaz (Consult

e el Capitulo 10).

La interfaz principal b
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2. parametros, donde el usuario puede seleccionar pardmetros para la
configuracion.

X-Y Scales o0 | XY Reps 11
AOL AQT

Rotate o| X-Y Interval 0.0/0.0
407 408

Direction P
AQS

Prior Mode
ADd

Rep. Mode
AOS

Rotate Prior

Normal

Rep. Prior

X Prior

f
| Mormal

| Para

Instruccion:

® FEl niimero, el nombre y el valor de cada pardmetro se muestran en la ventana de la
lista de parametros

® (uando se establece un grupo de pardmetros con una contrasefia, no se puede

cambiar. Habra  un icono 7 en la ventana de cambio de pardmetros para mostrar

esta situacion. (Aplicable para la maquina con proteccion con contrasefia funcion)

5.1 Procedimiento para establecer parametros generales
El procedimiento de configuracion es similar para cada pardmetro general. Puede seguir
la guia de esta seccion para establecer parametros.
1. Seleccionar grupo de pardmetros
El usuario puede utilizar las teclas de la parte inferior de la pantalla para buscar el
parametro. Y asegurese de que no se ha introducido ninguna contrasefia o la contrasena si la

maquina ha establecido la contrasena. (véase el capitulo 10).

Si desea cambiar el valor de "Needles", (que es DO1 en los pardmetros de la maquina 1)

.
haga E clic para encontrar los parametros de la maquina 1 y seleccionelo. A continuacion,

todos sus pardmetros se mostraran en la ventana de lista de parametros.
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® Needles . |>DIP1 -
DoL El
2 Y 2

Needle of Boring 1w | DIP2 0
c29 E2
2 . . 2

Boring Emb. Disp. om | DIP3 0
30 E3
3 Close Back Light Time o 2DIP4 0
D43 E4
. No Output Design Mo : Is use step frame driver paramng,
40 BOZ
z Thread hold voltage adj 1 1 open laser light Ves

2. Seleccionar parametro

TTETT

Seleccione el parametro en la lista. Y en la ventana de cambio de parametros derecha

apareceran claves para cambiar el valor. El usuario puede utilizar estas claves para cambiar el
parametro actual.
3. Cambiar el parametro actual en la ventana de cambio de

parametros Cambie el parametro actual en la ventana de cambio de

parémetros.
|

4. Haga clicpara finalizar la configuracion del pardmetro.
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5.2 Instruccién de algunas funciones dentro de los parametros
generales

Hay breves introducciones de los pardmetros en el apéndice 1. Aqui, vamos a introducir

algunas funciones utilizadas en el bordado.

5.2.1. Funcion de bordado ciclico
Esta funcidn es aumentar la productividad del bordado.

Cuando el parametro "Hacer embosco ciclico." se establece como "Si", el bordado ciclico
funcion se activa y el icono @D aparecera en la interfaz principal. Si esta funcion es

activado, la maquina volverd a bordar automdticamente el disefio designado sin ninguna
operacion al completarlo.

Por lo general, el bordado ciclico debe acompanar el bordado de repeticion y el disefo
especialmente hecho, y el pardmetro "Origen automatico" también debe establecerse como
"Si". Por lo tanto, cuando la maquina esta bordando la tela posterior, la delantera se puede
reemplazar. Después de bordar el disefio designado, el marco volvera automaticamente al
punto de inicio y la méquina volverd automaticamente a bordar el tejido frontal de nuevo y en

este momento es posible que el usuario reemplace la parte posterior.

5.2.2. Memoria del cambio manual de color
En el estado de confirmacion de bordado, el usuario puede elegir si desea almacenar la

posicion de la aguja de cambio de color manual en la unidad de pedido que cambia de color.
Sus propdsitos son los siguientes: 1) si se encuentran errores para el orden automatico de
cambio de color en el bordado, el orden de cambio de color se puede modificar con la
operacion manual de cambio de color. 2) Cuando un nuevo disefio se borda con el cambio de
color manual una vez, el orden de cambio de color se establecera para el disefio.

Para utilizar esta funcion, el usuario debe establecer el parametro "Store Manual Color" como "Yes".
Nota: el valor del parametro cambiara automaticamente a "No" en cada extremo del bordado.
5.2.3. Ajuste del freno (imprescindible para la nueva maquina)

Esta funcion es ajustar los parametros de control para el frenado, con el fin de adaptarse
a las maquinas con diferentes caracteres mecanicos, que también es capaz de cambiar con la
maquina en funcionamiento. Por lo tanto, esta funciéon puede ayudar a las piezas de
maquinaria a trabajar mejor con el ordenador. La funcion depende de los pardmetros "Set

Brake Para".
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"Set Brake Para" es para ajustar la posicion de parada del eje principal. Cuando el eje
principal a menudo se detiene en la posicion por debajo de 100 grados, el usuario puede
aumentar el valor del pardmetro. Cuando el eje principal a menudo se detiene en la posicion
de més de 100 grados, el usuario puede disminuir el pardmetro Valor. Por lo tanto, el usuario
puede ajustar el valor para permitir que el eje principal se detenga cerca de 100 grados. El
valor se puede establecer entre 0 y 30.

Después de ajustar este parametro, el usuario puede hacer clic en la tecla rapida de la tarea en el

panel para

a la interfaz principal. Haga clicen y

, para comprobar los efectos del ajuste del

parametro. Si el usuario no esta satisfecho con los efectos, puede presionar la tecla rapida en
el panel para volver a la interfaz de configuracion de parametros, donde puede ajustar la
configuracion del parametro de nuevo. Cierre la interfaz de configuracion de parametros al
final.
5.2.4. Prohibir la salida de diseiio

La funciéon es prohibir copiar los disefios en la memoria (en el disco). Si el
administrador de la maquina establece "No Output Design" como "Yes", otras personas no
pueden generar los disefios en el disco. Si el usuario necesita generar resultados, primero
debe cancelar "Sin disefio de salida".

Para utilizar esta funcion, el usuario puede establecer la contrasefia de administrador en
el sistema al principio (consulte 10.7). puede cambiar este parametro después de decodificar

la contrasefa del administrador.
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La gestion del disefio de memoria incluye la seleccion de disefio de bordado, el ajuste de

Capitulo 6 Administracion del disefio de memoria

disefios, el cambio de disefios y las operaciones para la creacion de disefos.

6.1 Interfaz de administracion de disefio de memoria y otras
interfaces de operacién de diseno de memoria

de disefio de memoria.

imagenes de diseno, area de navegacion y paginacion, area de informacion y éarea de
operacion de administracion. El area de visualizacion de la imagen de disefio puede mostrar
18 disefios como maximo. Si el niumero total del disefio es superior a 18, se necesitardn mas

paginas. El area de navegacion y paginacion puede ayudar a cambiar a la pagina designada.

En la interfaz E principal, haga clic para tener acceso a la interfaz de administracion

La interfaz de gestion del disefio de memoria contiene: area de visualizacion de

El 4rea de operacion de administracion es para previsualizar disefios y establecer su orden.

Desizn NO:
| Tump Mumber:

No. Figura Nomb Descripcion
re
Mostrar la informacion detallada de la
1 Zona de informacion | disefioseleccionado y la informacion
de memoria.
o) S . Mostrar los archivos de disefio en la
uperficie de .
AT memoria por
v%su'ilhzacmn del Iconos. Es principalmente para la
disefio seleccion
& Func1onam1§nlto Haga clic en la tecla para establecer el
- . cos parametro de disefio.
3 pardmetros de disefio

B

Establecido como
disefio de bordado

En el estado de preparacion del bordado,
el disefio seleccionado se bordara.
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No. Figura Nomb Descripcion
re

g . . .~ | Compruebe los detalles del disefo;
Vista previa del disefio . . .
escalar hacia arriba/abajo, mover o

simular el disefo.

n Eliminar disefio Eliminar el disefio actual
Disefio Abra lainterfaz deoperacion
de entradaa la dedisco y realice la
memoria operacion de entrada de disefio.

Establecer disefio de | Haga clic en la clave para establecer el

3 apliques disefio de apliques
N Eliminar todos los Elimine todos los disefios de memoria.
o disefios
Haga clic para abrir la otra interfaz de
m . operacion, donde el usuario puede
Otras operaciones . . e
realizar copias, eliminacion,
combinacion, edicion y otros
Operaciones.
m . Cierre la operacion en la interfaz de
' Dejar o .
disefio de memoria
g Visualice el ment de ayuda de la interfaz
Ayuda L .
de disefio de memoria.
4 Navegacion & | Se utiliza para cambiar rapidamente a la
Zona de paginacion designado de la lista de disefio de

memoria.

Hagacg para tener acceso a la interfaz de Otras operaciones de disefio, donde el usuario
puede

realizar otras operaciones en el disefio. (Para operar un solo disefio, el usuario tiene que

seleccionar el disefio para la operacion)
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o Copy Design Compile Combine Design
(V] Compile Parameter Design Satin stitch adjust
V] Add Applique Hi-Speed Design

1~} Nake True Design Frame Set design Params
(] Combine Design Delete Design in Nemory
™ ] Edit combined design Frame to Make Design

v) Design Divide
<) Edit Design
] Clear &A1l Designs

En esta interfaz haga clic en los botones para entrar en las interfaces de operacion
correspondientes. Por favor, lea los siguientes parrafos para una explicacion detallada. Haga

clic ﬂ o M jra girar el

y haga clic para volver a la interfaz de administracion del disefio dememoria.

6.2 Seleccione un diseino para bordar

\
1.  Seleccione un nuevo disefio (Asegurese de que el sistema esta en estaw de preparacion .

2. Haga cw en la interfaz principal para entrar en la interfaz de administracion de
la interfaz de memoria.

3. Seleccione el disefo en el area de disefio de memoria de la interfaz de

administracion de disefio de memoria.

52 Propietario Manual De BECS- 285A Computarizado Control



Capitulo

4. Haga @ para establecer el disefio seleccionado como el disefio debordado. Sila operacion

se ha completado, el sistema cerrara la interfaz de disefio de memoria y volverd a la

interfaz principal.

6.3 Previsualizacion del diseno de memoria

El disefio seleccionado se puede previsualizar en la interfaz de vista previa del disefio de

memoria de acuerdo con la forma designada.

No. Monitor Nomb Descripcion
re
1 Diseno . Mostrar la informacion del disefo
Informacion )
seleccionado
2 Vista Mostrar el disefio en el método puntiagudo y
previa del disefio | Velocidad
Area
Informaciéon de . . o . .
3 . : Visualice dindmicamente la informacion
bajavelocidad . . .
. relacionada en la pantalla de baja velocidad
Monitor
@' Reducir la escala | Reduzca el disefio en el area de vista previa
.@. Mostrar el disefio lleno del area de vista previa
Pantalla de .
e - del diseno
4 tamafio completo
+ : . I . . .
'ﬂ' Escalado vertical | Ampliar el disefio en el area de vista previa
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®
ﬂﬁ Desaceleracion Bajar la velocidad para mostrar los disefios
[
No. Monitor Nomb Descripcion
_ re
ﬁﬁ Subir Mover el disefio hacia arriba
 SPEED: Aceleracion Fijar la visualizacion del disefio
—_—
_
m Mover a la Mover el disefio hacia la izquierda
_ izquierda
Rﬁ Muévete hacia Mueva el disefo hacia abajo
. abajo
l) Muévete a la Mueva el disefio hacia la derecha
derecha i
4 e Interruptor de = -jb
dibujo/pausa . : Shift the statuses between
drawing design and pausing display
-l Pantalla de Dibuje el disefio de acuerdo con el solo paso
. ) un solopaso
6 Redibujar Volver a mostrar el disefio seleccionado
L~ Visualice el disefio en el tamafio real. Asi que
ﬂh Visualizacion real | el
_ tamafio del disefio en la pantalla es el tamafo
i real del disefio después del bordado.
% Dejar Salgg de la 'operaci(')n en la interfaz de vista
] previa de disefio
{ 2 Mostrar el ment de ayuda de la interfaz de
¢ yu
LQJ Ayuda vista previa del disefio

1. Haga @ en la interfaz principal para entrar en la gestion del disefio de memoria

Interfaz.

2. Seleccione un disefio en el area de disefnio de memoria de la interfaz de

administracion de disefio de memoria.
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3. Hagaclic en la interfaz de disefio de memoria para abrir la interfaz de vista

previa del disefio de memoria.

4. Haga% }ﬂ]%]ﬂ]

i . | clicpara controlar el tamafio del disefio

mos ; : para controlar la posicion del disefio

mostrado. Haga clic

. o L
para controlar la velocidad de la visualizacion de los disef lic

p

ara controlar la visualizacion y la pausa del disefio. Haga clic ._] para pasar al
estado de pausa, donde se puede mostrar el inico paso del disefio. Para la visualizacion

=L :
normal, pulse . Haga clic para volver a mostrar el disefio seleccionado.
6.4 Copiar el diseno de memoria

1. Haga@ clic en el ment principal para entrar en la interfaz degestion del disefio de memoria.

2. Seleccione el diseflo en el area de imagen de disefio de memoria de la interfaz de

administracion de disefio de memoria.

3. Haga “ clicen la interfaz de administracion del disefio de memoria para introducir
la memoria

interfaz de seleccion de operaciones de disefo
4.  Haga clic en "Copiar disefio" para entrar en su interfaz de operacion. El sistema
proporcionara automaticamente el nimero de disefio mas pequefio disponible y el

nombre de disefo predeterminado. Si

el usuario no quiere cambiarlos, haga clic en-@.

5. Paraintroducir un nuevo namero de disefio, haga clic en "Nuevo numero de disefio"

e introduzca el nuevo nimero en la ventana emergente de la derecha.
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del disefo de

Hew Desien name: {Y

6. cambiar el nuevo nombre de disefio, haga clic en "Nuevo nombre de disefio" e

introduzca el nuevo nombre en la ventana emergente de la derecha.

7. Haga para llevar a cabo la operacion y volver. Hagm para

cancelar la operacion de copiay devolverla.

8.
6.5 Compilar disefno de parametros
Esto es para cambiar la configuracion del orden de cambio de color y los pardmetros

normales, como la escala/abajo y la repeticion, que se adjunta a un disefio especifico, para

crear un nuevo disefio.

1. clicen el ment principal para entrar en la interfaz de gestion del

disefio de memoria.

2. Seleccione el disefo en el drea de imagen de disefio de memoria del disefio de memoria

interfaz de gestion.

3. Haga Q clic para introducir la interfaz de seleccion de operaciones de disefio.
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5. Sino utiliza los valores predeterminados proporcionados por el sistema, haga clic en
"Nuevo diseio

"Nuevo nombre de disefio" e introduzca el nuevo nimero y nombre.

6. Haga ™"==""Jclic para crear un nuevo disefio y volver a la operacion de disefio

interfaz de seleccion. Haga clic -‘k‘__} para cancelar la creacion y volver a la

interfaz de seleccion de operaciones de disefio.
6.6 Anadir aplicado

El sistema tiene dos formas de aplicar el bordado: marco manual y salida automatica.
Salida manual del marco: cuando se cumple el codigo de parada en el bordado, la

maquina se detendra automaticamente. El usuario necesita mover el marco a la posicion

adecuada para aplicar con el mam@
boton de movimiento de marco. A continuacion, haga clic 'y para volver al
—

punto de parada. Por fin, tire de la barra para el bordado.

El marco automatico tiene dos maneras: 1) moviendo el fotograma al punto de desfase; y
2) establecer la distancia para el marco de salida. La operacion es la siguiente: En primer
lugar, establecer la funcion de bordado aplicado para el disefio. En segundo lugar, al bordar
hasta el punto de aplicacion, la maquina se mueve al punto de desfase (que debe establecerse)
o mover el marco hacia fuera de acuerdo con la distancia establecida. Después de parchear,
una vez que el usuario tira de la barra, la maquina volverd automaticamente al punto de

parada para continuar el bordado.
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A continuacion se muestra como afiadir bordados de aplicacion al disefo:

1. Haga w clicen el menu principal para entrar en la interfaz de gestion del

disefio de memoria.

2. Seleccione el disefo en el area de imagen de disefio de memoria de la interfaz de

administracion de disefio de memoria.

3. Haga “ clic para introducir la interfaz de seleccion de operaciones de disefio.

4.  Haga clic en "Afadir aplicado" para establecer el bordado aplicado. La siguiente

lista le ayudara a entender la interfaz:

i Add patch?

Dffset Point?

To Set Frame Out
+ (2799)CH

Applique

Applique

Applique

Applique

Arplique

No. Monitor Nomb Descripcion
re
1 Disefio  Monitor | Visualizacion en tiempo real del disefio

Area cuando
bordando hasta el punto de aplicacion.

Bo?dado Eljja si el Par Est Aplicado

aplicado

. . bordado. a able
o elegir la lista
De izquierda cer
2 Si sedebe| ... .
a derecha Elija si desea establecer el punto de
estable

desfase

cer

el punto de

desfase

La dlitanma Paa | Elija 1a distancia para que el marco se

que ¢l marco mueva:(2cm a 99cm)o(-2cm a -99cm)

se mueva

hacia fuera
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. , Mostrar el numero de secuencia de la
1 Lista de nimeros . .
_ posicion para establecer el aplicado.
2018 Lista de Nimero Se muestra el nimero de puntada de la
puntada .
S posicion
3 El tipo de codigo de puntada
€ Lista de tipos C: codigo de cambio de
' color S: codigo de
detencion
Opcion aplicada de la posicion: 1.No
Aplicado
No Appli i i
C e Lista de opciones 2. Marco hacia fuera hasta el punto de
desplazamiento
3. Encuadre a cierta distancia
& 'i Muévete hacia Mueve} hacia arrlb.a .lfa lista aplicada para
. seleccionar la posicion para la
4 arriba N
aplicacion.
Qﬁ Mover hacia abajo Mueva} hacia aba_]g la lista gphcada para
' seleccionar la posicion aplicada.
No. Monitor Nomb Descripcion
re
Si Guarde la configuracion aplicada y

vuelva.

Cancele la configuracion y vuelva.

=il

Informacién de ayudasobre

Ayuda el bordadode apliques

El area de visualizacion de la interfaz muestra la interfaz que se estd configurando para
la aplicacion. Después de que el usuario establezca el punto de aplicacion, el disefio se

actualizard y el resultado se mostrard directamente.

L v . -
5. Haga clic para mover la lista a la posicion de aplicacion de

parches. A continuacion, haga clic JI después de "Anadir parche?" para cambiarlo

6.  Siel usuario elige mover el marco hacia el punto de desplazamiento, cambie_Jl

V4
(que es después de ";Para desfasar punto?".) para . Si el usuario elige mover el

marco a una cierta distancia, primero cambie (que es después de ";Para desfasar
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Pk efio de
&

= . e
el punto?".) a , y luego haga clic \ para establecer la distancia de

movimiento: (2cm a 99cm) o (-2cm a

-99cm).

7. Repita los pasos 5 y 6 para establecer todas las posiciones de parcheo de la interfaz.

8. Haga == clic para guardar la informacion de aplicacion de parches y volver a

la interfaz de seleccion de operaciones. Haga clic para cancelar la

configuracion y la devolucion.

6.7 Hacer verdadero marco de diseino
Esta funcién es crear un nuevo disefio de acuerdo con el contorno del disefio designado.

1. Haga mclic en el menu principal para entrar en la interfaz de gestion del disefio de memoria

2. Seleccione el diseflo en el area de imagen de disefio de memoria de la interfaz de

administracion de disefio de memoria.

3. Haga ﬁ clic para introducir la interfaz de seleccion de operaciones de diseno.

4.  Haga clic en "Make True Design Frame" para entrar en su interfaz de operacion
5. Siel usuario no utiliza los valores predeterminados, haga clic en el nimero de

disefio y el nombre del disefio para cambiarlos.

6. Haga Eclic para crear un disefio y volver a la seleccion dela operacion de disefio

Interfaz. Haga CIE—Jp“ara cancelar la configuracion y volver.

6.8 Combinar diseino

Esta funcion es combinar dos disefios en uno nuevo. El intervalo entre los dos disefios es

la distancia desde el punto final del primer disefio hasta el punto inicial del segundo disefio.

1. Haga ____ clic en el ment principal para entrar en la interfaz de gestion del disefio de memoria.

2. Haga clic para introducir la interfaz de seleccion de operaciones de disefio.
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3. Haga clic en "Combinar disefio" para entrar en su interfaz de operacion.

Ame TEHUA Tot by lor Number:

4.  Elija dos disefios en el “==="""J4rea de seleccion de disefio y haga clic para entrar
en las interfaces para combinar disefios. Si se seleccionan mas de dos  disefios,

habra un
le pedira que vuelva a seleccionar.

5. Sino utiliza los valores predeterminados, haga clic en el nimero de disefio y el

nombre del disefio para cambiarlos.

6.  Haga clic en "Intervalo X" e "Intervalo Y" para introducir valores.

Combine Design

=
A 400§uur<:e Design rumberl:

< 400!_§uur<:5 Design numberZ:

2
c4)05006 I
EEES

e

7. Haga “"=="""1 clic para combinar los disefios y volver a la interfaz de seleccion de

operaciones de disefio. Haga clic __}Iiil para cancelar la operacion y devolverla.
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6.9 Editar diseno combinado

El disefio combinado (o Disefio empaquetado) significa un grupo de disefio combinado a
partir de varios disefios de memoria (menos de 99) después de establecer sus pardmetros. El
disefio embalado se establece como bordado continuo automatico. En la interfaz de gestion

del disefio de memoria, el icono de

. ~ e . ~ . . .
el disefio embalado 4, se muestra como . Para bordar un disefio combinado, el usuario necesita volver

*te
ala

crear o editar el disefio combinado. Si ya estd en el estado de preparacion de bordado, haga
clic en el disefio y "Set Emb Design", y el sistema volverd automaticamente a la interfaz
principal. A continuacion, después de la confirmacion de bordado, tire de la barra para el
bordado. El usuario también puede editar el disefio combinado en el disefio comun mediante

la funcién de edicidn, con el fin de comprobar y bordar el disefio.

1. Hagaﬂ clic en el ment principal para entrar en la interfaz de gestion del disefio de memoria.

2. Para editar un disefio combinado guardado, el usuario necesita seleccionar

primero el disefio combinado. Para crear un disefio combinado, realice las siguientes

operaciones. g

3. Haga clic para introducir la interfaz de seleccion de operaciones de memoria.
4.  Haga clic en "Editar disefio combinado" para entrar en su interfaz de operacion.

El ID combinado muestra el nimero de disefio actual y cudntos disefios se compone del

disefio combinado. El formulario de visualizacion es "numero de disefio (la cantidad total de

"Edit combined design

disefios)".

<50, 200> X Scales

<50, 200> Sl

<0, 39> Rotate

Direction

Fotate Prior

Prior Mode
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5.  Establezca los parametros del primer disefio, incluido el numero de disefio, la
relacion de escala, el angulo de rotacion, la direccion del disefio y el modo de prioridad.

Por favor, lea Configuracion de los parametros normales del capitulo 4 como referencia.

6. Haga @ clic para establecer varios disefios para el embalaje. Y haga clic E para
volver a

cambiar los pardmetros de los disefios combinados.
Si el disefio actual no es el primero del disefio empaquetado, el usuario debe establecer el
intervalo entre ¢l y el primer disefio. Por favor, lea la forma de entrada en el capitulo 4 como

referencia.

‘Bdit combined desizn

<50, 200> X Secales

<0, 2005 T Scales

0,895 Rotate

Direction

Prior Mode

<=10005 TR0, 13 Lst desien:

<-to00 AR, 1B 1ot desien:

Hew Design name: MTI
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El sistema sugerira al usuario que introduzca el nuevo nimero de disefo y el nuevo nombre de

disefio.
8. Haga h--gn—-i clic para guardar o hacer clic .H para cancelar la

operacion y volver a la interfaz de seleccion de la operacion de disefio.

6.10 Compilar disefio combinado

La accion ayudara a convertir el disefio combinado en un disefio de bordado normal.

1. Haga N8

clic en el men principal para entrar en la interfaz de gestion del disefio de memoria.
2. Seleccione el disefio combinado que se ha guardado.
3. Haga Q clic para introducir la interfaz de seleccion de operaciones de memoria.

4.  Haga clic en "Compilar disefio de combinacion" para entrar en su interfaz de operacion.
Compile Combine Design

New Design name: B

El sistema pide al usuario que introduzca un nuevo niimero de disefio y un nuevo nombre.

5.  Haga para guardar o hm para cancelar la operacion y volver a

la interfaz de seleccion de la operacion dediseno.

6.11 Ajuste de puntada satinada

Esta operacion es para ajustar el ancho de satén en el disefo de acuerdo a la necesidad.

1. Haga B8

Jclic en la interfaz principal para entrar en la gestion del disefio de memoria

Interfaz.
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2. Seleccione el disefio en el area de imagen de disefio de memoria de la interfaz de

administracidn de diseflo de memoria.

3. Haga g clic para introducir la interfaz de seleccion deoperaciones de disefio.

4.  Haga clic en "Ajuste de puntada satinada" para entrar en su interfaz de funcionamiento.

HNew Design name:

00 haddinan

<=0.2,0.3> ¥ Adjust:

5. Sino utiliza los valores predeterminados, haga clic en el nimero de disefio y el

nombre del diseno para cambiarlos.

6.  Haga clic en "Ajustar X" y "Ajustar Y" para introducir el nuevo valor.

7. Haga clic para ajustar el ancho del satén y guardarlo como un nuevo disefio para

volver a

la interfaz de seleccion de operaciones de disefio. Haga Q clic para cancelar la
configuracion y volver.

Propietario Manual De BECS- 285A Computarizado Control 65



6.12 Diseno de alta velocidad

Con esta funcion, esas formas de puntada larga se pueden cortar a las cortas, lo que

mantendra la velocidad de bordado en un nivel alto.

1. Haga @clic en el menu principal para entrar en la interfaz degestion del disefio de memoria.

2. Seleccione el diseflo en el area de imagen de disefio de memoria de la interfaz de

administracion de disefio de memoria.

3. Haga ﬁ clic para introducir la interfaz de seleccion deoperaciones de disefio.

4.  Haga clic en "Disefio de alta velocidad" para entrar en su interfaz de operacion.
5. Siel usuario no utiliza los valores predeterminados, haga clic en el nimero de

disefio y el nombre del disefio y cambielos.

6. Haga Q @Iclic para crear un disefio de alta velocidad y volver a la operacion de

diseflo

interfaz de seleccion. Haga Jclic para cancelar la configuracion y la interfaz.

6.13 Establecer parametros comunes para el cambio de color

Cada diseno tiene su configuracion de orden de cambio de color y parametros normales

como escalar hacia arriba/abajo y repeticion, que se puede comprobar y establecer aqui.

1. Haga @ clicen el ment principal para entrar en la gestion del disefio de memoria

Interfaz.
2. Seleccione el diseflo en el area de imagen de disefio de memoria de la interfaz de

administracion de disefio de memoria.

3. Hagau clic para introducir la interfaz de seleccion deoperaciones de disefo.

4.  Haga clic en "Establecer parametros de disefio",Si el disefio seleccionado es el
disefio de bordado actual, aparecerd la interfaz de configuracion del parametro de
bordado. Por favor, lea el Capitulo 5 como referencia.

Si el disefio seleccionado no es el disefio de bordado actual, aparecera la interfaz de

configuracion de pardmetros de disefo sin bordado.
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Capitulo

X-Y Scales 107100 | X-Y Reps 11
A01 AT

Rotate 0 X-Y Interval 0.0/0.0
A2 ADZ

Direction P
AD3

PriClr MOde Rotate Prior
A4

Rep. Mode MNormal
AD5

Rep. Prior X Prior

Para establecer los pardmetros de cambio de color y otros, consulte el Capitulo 4 .

6.14 Eliminar disefio de memoria
Esto es para eliminar uno o mas disefios en la memoria de la maquina.

1. Haga@ clic en el ment principal para entrar en la interfaz degestion del disefio de memoria.

2. Haga “ clicen la interfaz de administracion de disefio de memoria para entrar en

la interfaz de seleccion de operaciones de disefio de memoria.

3. Haga clic en "Eliminar disefio" para entrar en su interfaz de operacion.

or MNumber:

4.  Lainterfaz es similar a la interfaz de gestion de disefio de memoria, en la que los

disefios también se pueden ordenar y previsualizar.
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5. Seleccione el disefio para su eliminacénﬂ@Jclic para activar la ventana, donde
usuario puede_bmiéﬁL para eliminar el disefio y volver a la interfaz Otras funciones

o puede hacer d_mx_J para cancelar la eliminacion y volver a Otra funcion interfaz.

6.15 Mover marco para hacer un nuevo diseio

El usuario a menudo quiere bordar el limite de un disefio antes de bordarlo, con el fin de
ayudar a parchear mas tarde. Esta funcion puede crear un disefio de este tipo y puede

seleccionar el nuevo disefio para bordar el limite.

1.  bordados, detenga el marco hasta el punto en el que desea crear el disefio.

2. Haga clic en el ment principal para entrar en la interfaz de gestion del disefio de memoria.

3. Haga clic para introducir la interfaz de seleccion de operaciones de disefio.

4.  Haga clic en "Frame to Make Design" para entrar en su interfaz de operacion.

Frame Desizn

Satin X 0. Omm T: 0. Omm

5. Haga clic en las teclas para cambiar entre la puntada satinada y la puntada de salto.
Haga clic en el manual

tecla de movimiento de fotogramas para mover el fotograma a lo largo de la ruta
deseada. Haga clic en la tecla de confirmacion en cada punto de inflexion para

confirmar el seguimiento.
6. Haga L clic cuando finalice la edicion. El sistema sugerird al usuario que

introduzca el nuevo nimero de disefio.
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Capitulo  Gesti

7.  De acuerdo con las sugerencias, el usuario necesita introducir el numero del nuevo
disenio (El
computadora proporcionara un niamero para la eleccion también) y el nombre del disefio.

Haga clic para crear el nuevo disefio.
8. Haga .H clic para cancelar la configuraciéon y volver.
6.16 Dividir diseiio

Al operar esta funcion, un disefio se puede dividir en dos disefios en un punto designado.

1. Haga clic en el menu principal para entrar en la interfaz de gestion del

disefio de mem
2. Seleccione el disefio en el area de imagen de disefio de memoria de la interfaz de
administracion de disefio de memoria.

3. Hagau clic para introducir la interfaz de seleccién de operaciones de disefio.

4. Haga clic en "Design Divide" para entrar en su interfaz de operacion.
5. Siel usuario no utiliza los valores predeterminados, haga clic en el nimero de
disefio y el nombre del disefio y cambielos.

6.  puntada.

New Design namel:

<1, 400 New Design numberZ:

New Design namei:

41, p93ivide stitch mmber:

7.  Haga [""=="""] clic para dividir un disefio en dos y volver a la interfaz de seleccion

de operaciones de disefio. Haga clic -'k—] para cancelar la configuracion y volver.
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del disefo de

2. Haga g clic para introducir la interfaz de seleccion deoperaciones de disefio.

3. Haga clic en "Borrar todos los disefios" y aparecera una ventana de confirmacion.

Ponfivn-ketion |

w Are you confirm clear?

wigew| W

4. Haga clic para borrar todos los disefios y volver a la interfaz de

y la devolucion.
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e diseno de

Capitulo 7 Edicién de diseiio de memoria

Puede editar disefios comunes de menos de 100000 puntadas en la memoria a través de

esta funcion, o establecer un nuevo disefio.

7.1 Iniciar Design Edition

Elija el diseno para la edicion en la ventana de administracion del disefio de memoria y, a

contiQLn, haga clic en .

DHL Total Stitch:

or Mumber:

e Nem

ik 97 9% 99

En "Otras funciones de gestion de disefio", haga clic en la tecla "Editar diseno", después
de lo cual, en la ventana de didlogo activada, haga clic para comenzar a editar el disefio actual;
Haga clic en "Crear nuevo disefio" para editar un nuevo disefio; las operaciones detalladas de
"Editar lentejuelas de disefio actual" se explicaran en el capitulo de operaciones de bordado de

lentejuelas tipo JF. (Nota: el disefio seleccionado no puede combinarse con disefio, o el

sistema dar4 la advertencia de "no di@ﬁg‘ﬁm

Create New Design ‘

Edit Current Design ‘

Edit Sequin of Current Design ‘
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Capitu

7.2 Editar diseno
7.2.1. Informacion general

itch Type: Satin

1. Informacion de puntada: Informacion sobre la cantidad total de puntada, el nimero de
serie, la posicion y el tipo de puntada actual.

2. Ventana de vista previa de disefio: vista previa del disefio. A la vista,"+"se utiliza
para marcar la posicion de la puntada actual. La traza de puntada de la puntada actual se resalta
con el color blanco.

3. Panel para comprobar puntadas: Para localizar la "puntada actual”" (punto que necesita
verificacion y edicion).

Tecla de funcion de edicion de puntada: Se utiliza para cambiar el codigo de puntada,
insertar puntada, eliminar puntada y mover la posicion de puntada.

4. Document and view operation area: Para la funciéon de guardar el disefio, dejar la corriente
operacion, buscando la ayuda y ampliando la vista.

7.2.2. Documentar y ver el area de operacion
-@- Reduce the design thus can see the all of the interface. If the design size is smaller

than area of the screen, the system will show the interface at its actual size.

E |

gé Enlarge the design to 450% to thus look into the detail of the stitch form." Current

punto" movera la posicion central de la pantalla automaticamente.
-@- -f)' Vista de escala. La tasa de escalado es del 150% en cada momento

qﬁh Vista real: el disefio de la letra se muestra en el tamafio real. En este momento, el

tamafo del disefio en la pantalla es el mismo que el realmente bordado

o[ G . ~
| Eﬂf Guardar el disefio actual en un nuevo documento.

d
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gBusque el ment de ayuda de la interfaz de edicion de disefio

m’\Salga de la edicion de disefio.

7.2.3. Punto de localizacion

Ajuste "punto de corriente" a una puntada. Al mismo tiempo, utilice "+" para marcar la
posicidn de "puntada actual" en la ventana de vista previa del diseno. Si no se muestra
ninguna "puntada actual" en la vista, por lo que el sistema renovara la vista automaticamente y

mostrara "punto actual" en el centro de la vista.

-&Jr] %] "%‘] w] Mover hacia atras 1/10/100/1000 puntos

-
'

-

& *ﬂ'] *ﬂ] 'ﬂﬁ'] Mover hacia adelante 1/10/100/1000 puntos

2% | Pase al siguiente cédigo de cambio c}ﬂlor. Vaya al codigo de cambio de color
anterior.

A Muévete a la siguiente puntada de salto. Muévete a la puntada de

salto anterior. 1@ = | Muévete hasta la Gltima puntada. Muévete a la

hﬁa}e{ﬂmada. [;

Vaya al codigo de puntada anterior o siguiente designado.

- ¥t | Click the key, user can choose the type of stitch that needs checking.

7.2.4. Convertir codigo de puntada
Después de localizar % una puntada determinada, haga clic en la tecla para convertir el tipo de esa
puntada.
Puntos incluyendo desplazamiento de posicion X/Y, como puntada plana, puntada de

salto, alimentacién de lentejuelas, etc., cuyo tipo de cddigo de puntada se puede convertir

mutuamente.

Puntos excluyendo el desplazamiento de la posicion X/Y, como lentejuelas de encendido/apagado,

codigo de parada,

codigo que cambia de color, etc., cuyo tipo de codigo de puntada se puede convertir mutuamente.
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Capitu

7.2.5. Insertar puntada
Al -ﬂw hacer clic en la tecla se puede insertar un nuevo cédigo de puntada después de la puntada

actual.

Si la puntada actual es la ultima puntada del disefo, por lo que la posicion de la plaquita
de nueva puntada es el desplazamiento entre la tltima puntada y la puntada anterior con la
misma direccion y la misma distancia. Si la ultima puntada se inserta en el punto original, la
posicion de puntada recién insertada es: Intervalos X/Y son ambos de 4,5 mm.

Si la puntada actual en el centro del disefio, por lo que la nueva puntada se inserta en la

posicion central entre la puntada actual y la siguiente puntada.

7.2.6. Eliminar puntada

Coloque la puntada, haga clic "a'u'] para eliminar esa puntada.
7.2.7. Mover puntada
Coloque la puntada, haga clic "h para mover esa puntada.

Cuando el usuario presiona "Solo mueve la corriente Sti" hacia abajo, la posicion absoluta
de todos los puntos detras de la puntada actual se mantendrad quieta. Si esa tecla se mueve, la
posicion de relacion de la puntada actual y todos los puntos detrds de ella se mantendran
quietos, lo que significa que, al mismo tiempo de mover la puntada actual, las posiciones
absolutas de los puntos detras de ella se cambian correspondientemente.

Al hacer clic puede cambiar la distancia de movimiento en cada momento.  Significa
moverse 0,1 mm a  cada vez, significa mover 1 mm en cada momento, y -~ significa mover
5 mm en cada momento.

Al mover la forma de puntada, el usuario puede usar"+" para marcar
automaticamente la nueva posicion de la forma de puntada en la ventana de vista previa del

o

disefio. Después de hacer clic , la modificaciéon son

presentado al sistema.
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rE de diseno de
®

7.2.8. Anadir puntada continuamente
Pulse “| para activar la funcion de adicion continua de puntadas. "Punto actual" se

reubicard automaticamente hasta la ultima puntada.

Los usuarios necesitan ubicar el cursor en la posicion correcta haciendo clic en las teclas
r 7

de direccion. Pulse "4 para insertar una puntada en ese punto y, a continuacion, el usuario

[

puede mover el cursor para afiadir més forma de puntada.
Al hacer clic en , el usuario puede ajustar la velocidad de movimiento del cursor.
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Capitulo 8 Operacion de disefio de letras

El sistema puede generar un disefio de letras basado en la base de datos de letras integrada.

8.1 Generar carta Diseino

Haga caﬂ para introducir la interfaz de entrada de

La interfaz principal

8.2 Cadena de letras bordada de entrada y parametros basicos

Después de abrir la ventana de entrada de parametros, el usuario puede introducir la

interfaz de entrada de letras automaticamente.
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k3 cion de disefio de
®
Char para modify

String Char height scale 100
Font g [ Char width scale 100
Arranze type Hori [ DEnsity i
Char space 0 Char rotate angle 0
Char angle Ho Change color between letters o
String rotate angle 0 has border i

border shape outer border Y+ 900

ellipse

border stitch type Satin Stitch [ outer border T- —900

may stitch length

border density 10

border width 20

outer border Xt 400

outer border X-

Haga clic en cierto parametro de la lista y, a continuacién, puede introducir el parametro

en la ventana en el lado derecho de la interfaz.
Char para modify

TS e T |
P i o 70 o e 2 o
ﬁif!f:—n[-fn[-@p[l[ip[“ qf-[ll[:i-[-[-[l[n_m_n[-mﬁ
"0 'F ém’-[-cw[qfq-m[-ﬁfp WXV
= '
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hacer clic para guardar.

"String": la lista de letras que se bordara.

"Font": significa fuente de letra para bordar. La fuente seleccionada aqui se aplicara a
todas las letras. Si desea establecer la fuente para una letra individual, haga una operacion en la
interfaz de ajuste de disefio de letras.

"Tipo de arreglo": el método de disposicion de la letra. Soporta 4 tipos de disposicion,
incluyendo "horizontal" "vertical" "arco ascendente" y "arco descendente".

"Espacio de Char": significa espacio entre letras, la unidad de la cual es de 0,1 mm.

"Angulo de caracteres": significa cuando el método de disposicion es arco, si el angulo de
cada letra cambiard junto con la posicion del arco.

"String rotate angle": el angulo giratorio para la cadena de letras

enteras. "Char height scale": aumentar o reducir la altura de la

letra. "Char width scale": aumentar o reducir el ancho de la letra.

"Densidad": significa distancia entre cada puntada dentro del disefio de letras. El valor es
menor, la densidad es mayor.

"Char rotate angle": angulo giratorio de cada letra a su centro.

"Cambiar color entre letras": si se debe afiadir cédigo de cambio de color antes de cada letra.

Después de configurar el | parametro de disefio de letras, el uso puede hacer clic

para entrar en la ventana de " ajuste de disefio de letras". Haga clic —* para salir de la

funcidn de disenio de letras.

Propietario Manual De BECS- 285A Computarizado Control 77



B
o)

8.3 Ajustar el diseio de las letras

1.  Interfaz de ajuste de disefio de letras

La interfaz de ajuste de disefio de letras se muestra a continuacion:

Edit Character Desizn

Smm X-:-2T7.1lmm Y+37. lom Y-:-5. lmm Zoom:100%

La clave de operacion se divide en 8 filas en la pantalla, las tres primeras filas son las
teclas de funcion para ajustar la disposicion de las letras (para todo el rango), las segundas tres
filas son las teclas para ajustar las letras seleccionadas, y las dos tultimas filas son la funcion
teclas para la funcién de vista y archivos. El centro de la pantalla es el area para mostrar el
disefio de letras.

Por lo general, el usuario debe establecer los parametros, como el método de disposicion
completa de la cadena de letra, el angulo de rotacion de la cadena de letra y el intervalo de la
cadena de letra (las teclas de las tres primeras filas en el lado derecho de la pantalla);
seleccione la letra misma y, a continuacion, ajuste el pardmetro de disposicion de esa letra
individual.

Ventana de visualizacion de disefio de letras: las cruces en el centro son la coordenada;
interseccion es el origen (0,0). El rango de letra rodea el origen automaticamente.

2. Operacion de vistay archivo

"Forma de puntada": muestra/oculta la forma de puntada. Ocultar la forma de

puntada puede mejorar la velocidad de operacion.
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~ &/ | “Move": Move the letter design manifestation window, to check different part of the

Disefio. Al hacer clic en esta tecla se pueden mostrar u ocultar las 5 teclas de direccion que se

utilizan para mover el diagrama.

Direccion. "Centro": Mueva el disefio a la posicion original.
£

Comprobacion.

ﬁ| “Reduce”: Reduce to show the window of letter design.

",P_") “Enlarge": Enlarge to show the detailed part of the letter design.

—d

‘,@ "Actual": Muestra el disefio de la letra en el tamaifio real. En este momento, el tamaifio del
—— disefio

en la interfaz es igual al tamaio real.

} “Save™: It is used for saving the edited letter design. After clicking that key, the

el sistema mostrara la ventana donde el usuario puede introducir el nombre de diseno del
numero de disefio. Segun la necesidad, cambie el nombre del disefio y el nimero de disefio (el
nimero de serie no se recomienda para la modificacion en general) y, a continuacion, haga clic

en la confirmacion para iniciar el guardado.

"Exit": Salir de "Crear disefio de carta".

! ? j "Ayuda": Ayuda para la interfaz "Ajustar disefio de letras".

3. Claves para ajustar el parametro para la disposicion completa
Si ajusta los parametros para todo el rango después de la edicion de la letra individual, la

edicion de la letra individual probablemente se reemplazard. Hay 4 modos de disposicion

"Izquierda", "Derecha", "Arriba" y "Abajo": Mueva el disefio de la carta hacia cada

"Centro": Escale hacia arriba/abajo el diagrama, para mostrar todo el disefio para
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rango verticalmente

2| “Up Arc”: Rank letters in arc bending upwards

~ /| “Down Arc”: Rank letters in arc bending downwards

4| "Fijar direccion de la letra": Cuando el usuario clasifica las letras en arco, el angulo de la letra
no

cambiar junto con la posicion del arco, pero fijar en un cierto

. . : . H
with the position of arc (letters will be vertical to the arc).

£¢'|"Aumentar Radian": Cuando el usuario clasifica las letras en arco, esta tecla puede

ampliar el radian del de referencia.

“%|"Reducir Radian": Cuando el usuario clasifica las letras en arco, esta tecla puede

- HA |
reducir el radian del arco 4 L3 de referencia.

- 5| "Whole Anticlockwise Rotate": Giro en sentido

thorario.

"Whole  Clockwise Rotate": En el sentido de lasagujas  delreloj, gire

la letra enlazada.
"Extender intervalo de letras": Aumenta el
}E A nlo entre las letras
"Reducir intervalo de letras": Reduce el
intervalo entre las letras.
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4.  Claves para seleccionar la letra en el ajuste

=g “Selection Switch”: switch the selected letters. User has to select a certain

carta y luego para llevar a cabo la edicion para ella. El rojo"+"en el centro de la letra

significa que la letra ha sido seleccionada. 5’%& El sistema seleccionard todas las letras

como predeterminadas. Después de que el usuario haga clic en el
"seleccionar interruptor”, el sistema recogerd la primera letra, y luego recogerd la segunda,
dependiendo de este tipo de empuje. Después de que el sistema recoja la tltima letra, si el

usuario hace clic en "seleccionar interruptor", el sistema recogera todas las letras de nuevo.

*-.i"*l “Increase Width": Increase width of selected letter.

#.#| "Reducir anchura": Reduce el ancho de la letra sel

: "Aumentar altura": Aumenta la altura de la letra

) " .
seleccionada. 4| "Reducir altura": Reduce la altura de

la latra seleccionada.

A
"Mover a la izquierda": Mueva la letra selecd

~#| "Mover a la derecha": Mueva la letra seleccionada a
2| la derecha. "Mover hacia arriba": Mueva la letra

4 | seleccionada a la parte superior. "Move Down":

| Mueve la letra seleccionada hacia abajo

"Rotacion en sentido antihorario": Utilice la letra como centro ("+" en el centro de la

"Aumentar la densidad": Aumenta la densidad de puntada de mancha del disefio de letra creado.

"Reducir densidad": Reduce ladensidad depuntada detincion de la letra
creada
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acion de diseno de

"Anulaciones horizontales": Voltea la letra seleccionada

horizontalmente. "Volteos verticales": Voltea la letra seleccionada

verticalmente.

"Interruptor de cambio de color": Establezca o cancele el cambio de color antes de la

iE B

#| letra seleccionada. "Cambiar fuente": cambiar la fuente de la letra seleccionada.

S

Después de que el usuario haga clic en esta clave, el sistema

dard la ventana de didlogo para seleccionar la fuente, elegir una que desee y confirmar el
cambio. ”1 La tecla "Return" se utiliza para devolver la entrada del parametro de disefio
de la ventana de letras. Si usted

necesita cambiar la cadena de la letra de bordado, puede hacer clic en esta tecla para volver a
la interfaz anterior para llevar a cabo la modificacion. Todos los ajustes para la letra individual
en esta ventana desapareceran.

8.4 Guardar diseio de cartas

Después de terminar la edicion de disefio de letras, el us@) puede hacer clic enla tecla.

Designe el nuevo nlimero de disefo y el nuevo nombre de disefi ana emergente y, a

continuacion, haga clic en la tecla para guardarlos.

lew Design name:
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Después de la confirmacion del guardado, el sistema volvera a la interfaz de "Ajustar

disefio de letras".
Si no desea editar el disefio de letras, pulse para salir. El sistema mostrara

el siguiente mensaje.

Edit Character Desizn

Information

Want to save design? '1+-7.;j}-"'-\i'1'

!

o M=

Pulse B para guardar o pulse | F# | para volver a "Otras funciones de gestion de

disefio".
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El usuario puede llevar a cabo estas funciones y realizar algunas operaciones normales del

Capitulo 9 Operacion Asistente

asistente haciendo clic en las teclas de la interfaz de Operacion Asistente.

Haga m tener acceso a la interfaz de Operacion Asistente.

[+ ] Save Design Start Position [+ ] Eb Cross

o Restore Design Start Position o Emb Line

) Locate Desizn To Center ) Emb Design Outline
[+ ] Query Border Info of Current Design ] Zet Offset Point
(¥} Nove Frame Along Design Border ] Needle Dowm

o Emb Along Design Border o Reset XY Displacement

(¥ Reset Total Stitch @ Go To Next Color
o Face Thread Hold On (0] %o To Prev Color
(V] Face Thread Hold Off [ Go To Next Stop
[ ] Clear or set B point () Go To Frew Stop
(] Shift Frame Fowrard. .. (¥ ] Sequin Start
() Move Frame Backward. .. ] Sequin End

] Send Sequin - A11 head change bead start
") INC A-ZIG EMB. V] 411 head change bead end
- DEC A-ZIG ENE.

[¥] Zig M axis to be ready

- Zig M axis to cycle

"] Zig N axis to turn

84
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Debido a que hay demasiadas funciones de asistente para enumerar en una interfaz,
necesita presionar la tecla de pagina para pasar la pagina.
Las interfaces de la operacion auxiliar comparten la misma estructura. El usuario solo necesita

pulse las teclas correspondientes para realizar las operaciones. Algunas funciones pueden no
estar disponibles en algunos estados. En este caso, esas teclas se adjuntaran con el icono

>
9.1 Guardar punto de inicio de diseiio
Si se ha establecido el origen del marco (consulte "Establecer origen del marco/proteccion
de apagado", capitulo 10 ), la maquina guardara la posicion de inicio del disefio actual en el
estado de preparacion del bordado o antes del bordado. La posicion de inicio se mantendra en
la memoria de la maquina.
1. Mueva el marco a la posicion inicial.

2. Haga l'. clic para tener acceso a la interfaz de Operacion de Asistente.

3. Haga clic en "Guardar posicion de inicio de diseno". El sistema le pedira al usuario que
confirme la accion.

4. Haga clic@

;Emﬁim- hetion

il Confirm To Save Design Start Position.

o W

Haga @ clic para guardar la posicion actual del fotograma como punto inicial del

disefio. Haga clic * FM  para cancelar la operacion anterior.

9.2 Restaurar punto de inicio de disenho

Si ha guardado la posicion inicial del disefio actual, puede utilizar esta funcién para

localizar el fotograma en ese punto de inicio guardado.

1. Haga l'. clic para tener acceso a la interfaz de Operacion de Asistente.

2. Haga clic en "Restaurar posicion de inicio de disefio".
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3. Haga'clic="""para restaurar la posicion inicial
4. El marco se mueve a la posicion inicial guardada.

9.3 Localizar Diseino a Centro

Esta funcion consiste en mover el marco a la posicion y localizar el centro del disefio en
el centro de la proteccion del software de marco que se establece por el sistema, con el fin de
bordar el disefio en el
centro del marco cuando el usuario presiona la tecla de inicio. (Consulte "Establecer la

proteccion de software del marco", Capitulo Capitulo Capitulo 10 ).
1. Haga m clic para tener acceso a la interfaz de Operacion de Asistente.

2. Haga clic en la tecla "Localizar disefio a centro".

3. Elsistema pide a los usuarios que confirmen.
|Cenfirm Action

a Confir to Center Design?

Haga @clic para confirmar y el sistema calculara el centro y movera el marco a

la posicion inicial.

Haga-&‘ clic para cancelar las operaciones anteriores.

4.  Elsistema vuelve a la interfaz principal.

9.4 Verificar la informacion fronteriza del diseno actual

Con esta funcion, los usuarios pueden comprobar la informacion de borde del disefio

actualmente bordado.
1. Haga l. clic para tener acceso a la interfaz de Operacion de Asistente.
2. Hagaclic en la clave de "Comprobar informacion de borde del disefio actual".

FEl sistema mostrara la informacion del borde del disefio actual en la interfaz.

3.  El sistema mostrara la informacion del borde del disefio.
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W Infa
-" Design Border Info
X=: =170, Sem ¥+: 93 6mm
T=: =124, Tem T+: Z214. lmm

Lo

Haga c-k‘ para desactivar la ventana.

9.5 Mover marco a lo largo del borde de diseio

Esta funcion consiste en mover el marco a lo largo del rango de disefio para comprobar si
el disefio supera los limites. Cuando el marco cumple con los limites durante este proceso, el

sistema hara el ajuste en si, con el fin de evitar el dafio al marco de la maquina durante el
bordado. ml

1. Haga clic para tener acceso a la interfaz de Operacion de Asistente.
2. Hagaclic en la tecla "Mover marco a lo largo del borde de disefio".

3. (Elsistema solicitara seleccionar los métodos de inspeccion de movimiento?

[Werking area
Top:  +46.0 Left: +21.8 Border (mm)
X: 250.0
Bottom: +23.0  Right: +46.9

' Frame Select
|

.

‘ Border Check

Outline Check

Comprobacion de borde:
(1) Haga clic en la clave de "Comprobacion de bordes".

(2) Elsistema pedira a los usuarios que confirmen.
e

\‘ Confir Nove Frame Along Design Border?
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2

asistente
®

Haga@ para confirmar y el sistema movera el marco a lo largo del borde del disefo.

Haga -_a- clicpara cancelar la operacion.

Comprobacion de esquema:
(1) Haga clic en la tecla "Comprobacion de esquema.

(2) Elsistema pedira a los usuarios que confirmen.

;rﬁ”ﬁ‘ﬁ'fi rm Action

Confir Nove Frame Along Design
Outline?

s =N

El sistema generara datos temporales de acuerdo con los datos de disefio de limites y

pedira al usuario qﬁne. Haga clic para cancelar la operacion.

Pulse '@" para confirmar y el sistema volvera a la pantalla principal.

Ahora el sistema se ml‘lkéstra en la pantalla principal. Tire de la barra para bordar el borde,

después de eso, el sistema vuelve al estado de preparacion del bordado.

Modos de trabajo de fotogramas:

Haga h?:dte clic para cambiar el modo de trabajo del marco y mejorar la calidad

del bordado (solo disponible para ciertos tipos de maquinas)

Los modos de trabajo de marco incluyen: Modo Sombrero, Modo Marco Grande, Modo Ropa.

9.6 Bordado a lo largo de La frontera de diseio

La funcion permite al sistema calcular los datos periféricos del disefio y generar los datos

temporales para el bordado. Esta funcion debe utilizarse en el estado de preparacion del bordado.

1. Haga l'. clic para tener acceso a la interfaz de Operacion de Asistente.

2. Haga clic en "Emb along Design Border".

3. El sistema pedira a los usuarios que confirmen la operacion.
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=

\‘ Confirm Emb Design Border?

Haga .- ara confirmar o l‘ﬂ ara cancelar la operacion.

4.  Elsistema calculara los datos temporales del disefio, introducira el estado de

confirmacion de bordado y volvera a la interfaz principal.

El sistema se mostraré” en la interfaz. El usuario pulsa Iniciar para bordar la gama de disefo.

Después de terminarlo, el sistema volvera automaticamente al estado de preparacion de bordado.

9.7 Cruz de bordado

El sistema puede bordar una cruz en la posicion actual. El tamafio de la cruz es ajustable.

1. Haga u clic para tener acceso a la interfaz de Operacion de Asistente.

2. Hagaclic en la tecla de "Emb Cross"

3.  Elsistema entrara en la interfaz de configuracion de parametros para bordar cruz.

Enter ¥ length(mm):

<4, 600>

Los usuarios pueden establecer la longitud X/Y.

4. Haga CllC

El sistema generara los datos requeridos, tendré acceso al estado de confirmacion de bordado
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y volver ala interfaz principal. A continuacién, la interfaz principal mostrara l" . Cuando el

usuario presiona el

inicio, la maquina bordara la cruz. Después de terminarlo, la maquina volvera al estado de

preparacion.

9.8 Linea de bordado

El sistema puede bordar lineas basandose en las necesidades del usuario.

1. Haga “ clic para tener acceso a la interfaz de Operacion de Asistente.
2.  Hagaclic en "Linea emb".
3. Introduzca las coordenadas del primer punto de la linea.

El sistema le pediré al usuario que introduzca las coordenadas en la ventana.
= y 5 - )

Move frame to start position

X - [ 7 :

Puede utilizar la tecla de movimiento manual de fotogramas del panel para mover el

fotograma al punto inicial de la linea y hacer clic para introducir las coordenadas

del primer punto.

4.  Introduzca las coordenadas del segundo punto de la linea.
Wk Live Design

Move frame to end position

X - I 7 -

fotogramas en el panel para mover el fotograma al punto final de la linea y hace clic

para introducir las coordenadas del segundo punto.
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- - =

5. El sistema creara los datos temporales de la linea, introducira el status de
confirmacion de bordado y volvera a la interfaz principal.

La interfaz principal mostrara el l! archivo . Y el usuario puede presionar el

Start para bordar la linea. Después de terminarlo, la maquina volvera al estado de
preparacion.

9.9 Esquema de diseio de bordado

El sistema generara datos de esquema temporales de acuerdo con el disefio actual. Los

usuarios pueden pulsar el botdn Iniciar para bordar.
1. Haga (- clic para tener acceso a la interfaz de Operacion de Asistente.

2. Hagaclic en la tecla "Emb Design Outline".

3. Elsistema calculard y esperara la confirmacion del usuario.
p -
[Esb Design Real Barder

a Emby Design Real Border?

mishe

El sistema calculard los datos de esquema, generara los datos temporales y pedira al

usuario que confirme las operaciones anteriores. Haga

clic -k para cancelar la operacion.

4.  Elsistema volvera a la interfaz principal y tendra acceso al estado de

clic para confirmar o hacer

confirmacion de bordado.

La interfaz l'! principal mostrard . Y el usuario puede presionar el Start para bordar el

contorno. Después de terminarlo, la maquina volvera al estado de preparacion.
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El punto de desfase se puede establecer en cualquier punto que no sea el punto inicial.

9.10 Establecer punto de desfase

Cuando la maquina comienza a bordar después de los ajustes, el marco se movera primero del
punto de desfase al punto inicial e iniciard el bordado normal. Después del bordado, el marco
volvera al punto de desfase. Ademas, el punto de desplazamiento también es el estandar para
que el marco se mueva hacia fuera en el bordado de aplicacion. La funcioén s6lo se puede

utilizar bajo el estado de confirmacion de bordado y antes del bordado.

1.  En Estado de bordado, haga cw para tener acceso a la Operacidn Asistente

Interfaz.
2. Haga clic en la tecla para establecer el punto de desfase.
3. punto de desfase

fréut' Offzst Polnt

Move frame to offset point, and press 0K hey

1 R - M

L

El sistema le pedira al usuario que mueva el fotograma al punto de desfase y luego

muestre las coordenadas de X e Y. Pulse la tecla de movimiento de fotogramas para mover el

fotograma al punto de desfase, y luego muestre las coordenadas de X e Y. Pulse la tecla de

movimiento de fotogramas para mover el fotograma al punto de desfase, y

| continuacion, haga clic para confirmar. O haga clic mﬂ_ para cancelar la operacion.

4.  El sistema guardara la posicion del punto de desplazamiento y volvera a la interfaz principal.

9.11 Needle Down

Esta funcion esta disefiada para el bordado de tela entera (bordado de edredon). Una vez
que parte del bordado estad terminado, la aguja se detendra y pinchara en el pafio de bordado
para fijarlo. Después de que el usuario libere el pafio, la méquina movera el marco a la
posicion designada. Cuando el pafio se fija en el marco de nuevo, se puede realizar la siguiente

operacion para el bordado. Esta funcion sdlo se puede utilizar bajo el estado de confirmacion

de bordado. l‘.
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1. Haga clic para tener acceso a la interfaz de Operacion de Asistente.

2. Hagaclic en la tecla "Needle Down".

3.  Confirmar la accion de la aguja hacia abajo

L‘ Confirm Needle Doem Action?

w8

Puede hacer glpara confirmar el funcionamiento, y will prick into the cloth.
1ATN ]Cl lei'q

Hagag clic para cancelar.

4.  Suelte el pafio, mueva el marco y, a
continuacion, pulse Intro
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(Confirm Action

. Please loose cloth, move frame, then
‘ press Enter key.

Los  usuariosdeben liberar elpafio y mover el

marco al puntodesignadoy,a  continuacion, hacer clic @ para

confirmar.
5. Después de que el usuario confirme el movimiento de tramas, el sistema

volvera a lainterfaz principal. Los clientes deben arreglar el pafio y, a continuacion,
presionar el boton Iniciar para continuar bordando.

9.12 Restablecer desplazamiento X/Y

Esto es para borrar los desplazamientos X e Y.
1. Haga l'. clic para tener acceso a la interfaz de Operacion de Asistente.

2. Haga clic en Restablecer clave de desplazamiento X/Y.

3. El sistema establecera el valor X/Y actual en 0.

Los clientes pueden comprobar el valor X/Y actual en la interfaz principal.

9.13 Restablecer punto total
Borre el nimero total de puntadas.

1. Haga l'. clic para tener acceso a la interfaz de Operacion de Asistente.

2. Haga clic en Restablecer la tecla de puntada total.

3. El sistema establece el nimero de puntada bordado
actual en 0. El usuario puede ver el numero total de puntadas en
las estadisticas de la maquina.

9.14 Posicionamiento en ralenti
Las operaciones sobre el posicionamiento en ralenti deben estar bajo el estado de ”l.”.

De acuerdo con los requisitos de los clientes, la funcion puede mover el marco a cierta
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posicion sin bordar. Los clientes pueden seleccionar recuentos de puntadas, coddigo de puntada
que cambia de color o
codigo de puntada hacia adelante (hacia atras).

9.14.1. Forward Idling

1. Haga m clic para tener acceso a la interfaz de Operacion de Asistente.

2. Haga clic en "Desplazar marco hacia delante ....... puntos"”
3. Introduzca el nimero de puntada
El sistema tendra acceso a la interfaz para introducir el nimero de puntada delantera. Los

para confirmar la operacion, o hacer clic .gl para

clientes deben hacer clic

cancelar el Operacion.

SO B B2 A
e LS L6 LT

e

4. Sistema vuelve a la interfaz principal, puls para que el marco flote el

posicion puntiaguda.

9.14.2. Hacia atras Idling

Las operaciones son similares a "Forward Idling". La tnica diferencia en la que radica

@es en "presionar".

9.14.3. Ir a Siguiente color

1. Haga “ clic para tener acceso a la interfaz de Operacion de Asistente.

2. Hagaclic en "Ir al siguiente cambio de color".

3. Confirme el funcionamiento.

-

e Go To Hext Color Change?
i
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4.  Elsistema volvera al ment principal. Presionar

siguiente codigo de cambio de color.
9.15 Bordado de corddn

Debajo del "Posicionamiento en ralenti", las operaciones son para el bordado de cordones.

Para la maquina que equipa los dispositivos de cable, el usuario puede operar los dispositivos

relacionados. l.

1. Haga clic para tener acceso a la interfaz de Operacion de Asistente.

2. Haga clic en las teclas de pagina para buscar los pardmetros con el fin de operar el bordado
de cable.

3. Seleccione la operacion deseada de acuerdo con la sugerencia.
Atencion: Las vélvulas V1-V4 son para las operaciones de bordado de edredon; para las

operaciones de bordado de lentejuelas y bordado de cuerda, consulte los capitulos

correspondientes.
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Capitulo 10 Otras funciones

Estas funciones se pueden utilizar durante el uso, incluido el mantenimiento de la

maquina, la consulta de informacion y la configuracion del sistema.
Haga E en la interfaz principal para entrar en la interfaz "Otras funciones", que es

una lista de teclas de funcion. Pulsar estas teclas es para realizar las funciones

. ¥ Show Emb Related Parameters ¥ Machine authorization management
correspondientes.
=) View Statistics Info =) NMachine Version Info
[ ) Set Frame Origin ] Nachine Test
o~ Frame Origin Recovery ) [lpdate peripheral board Software
@ Set Frame Soft Protection o Date Time Config
- EE E m HI3T /English/. .. [ Touchsereen Adjust

La interfaz es similar a la del bordado asistente. Las palabras de las teclas pueden ayudar

al usuario a comprender las funciones.

10.1 Compruebe los parametros relacionados con Emb

El usuario puede obtener informacién de los parametros del disefo actual y alguna

condicién de la maquina con esta funcion.

1. Haga @ clic en la interfaz principal para entrar en la interfaz "Otras funciones".

2. Haga clic en "Comprobar parametros relacionados con Emb".

3. El sistema mostrara los parametros de bordado actuales.
Incluyen: No de disefo, puntada de envolvente total, memoria libre, embosco ciclico,
origen del marco, limite de fotograma de software y punto de desplazamiento. Haga clic

-j_*— para volver después de ver todos los parametros.
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rmxum%
. Degign NO; &
\ Total Emb Stitch: 0
Free Memroy: 16162816
Cycle Embi: YES

Frame Origin: YES
Soft Frame Limit: Mo

Offset Point: No

10.2 Ver informacion estadistica

1. Haga 5 clic en la interfaz principal para entrar en la interfaz "Otras funciones".

2. Hagaclic en "Ver informacion estadistica"

3. FEl sistema mostrara la interfaz de informacion estadistica

View Statisties Tnfa

En la interfaz anterior, la informacion estadistica se muestra en un grafico. El usuario puede

hacer clic </ para borrar e@ y hacer clicpara volver.

10.3 Establecer el origen del marco/ proteccion de apagado

Establecer el punto de origen del marco es la premisa para guardar el punto de inicio del
disefio y establecer la proteccion del marco a un apagado repentino. Por lo tanto, después de la
instalacion o el mantenimiento de la maquina, es necesario establecer el punto cero de la trama

o la proteccion de apagado.
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1. Haga E en la interfaz principal para entrar en la interfaz "Otras funciones".

2. Haga clic en "Establecer origen del marco".
3. Los usuarios pueden decidir si utilizar "origen de marco de ajuste manual" o

"origen de marco de ajuste automatico"
[ ¢

Set Frame Zero

futo Set Frame Orizin ‘

Nanuallw Set Frame Origin ‘

El sistema pedird a los usuarios que elijan. Los usuarios pueden decidir si utilizan
"establecer manualmente el origen del fotograma" o utilizar "origen de marco de ajuste
automatico".

Antes de configurar el origen del fotograma manualmente, el usuario puede mover el
fotograma a la posicion de origen deseada y hacer clic en la tecla. A continuacion, el sistema
guardard la posicion actual del fotograma como punto de origen. Cuando se cumple con la
parada de emergencia debido a fallas o algo inusual como apagar inesperadamente, etc. la
maquina cancelara la funcion de "establecer el origen del marco" para evitar los errores. El
usuario debe hacer el funcionamiento del "origen de la trama de ajuste manual" de nuevo, si la
trama se ha movido después de apagar, o la energia se reanuda de nuevo después de la
reparacion.

Si espera que el sistema establezca automaticamente el punto de origen del fotograma,
haga clic en "Establecer automaticamente el origen del fotograma'", y el sistema movera el
marco automaticamente y establecera el punto cero de acuerdo con el interruptor de limite. Por
lo tanto, aseglrese de que el interruptor de limite se ha instalado en la maquina y se ha

activado.
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10.4 Recuperacion del origen del marco

Después del apagado, si se mueve la trama, esta operacion se puede utilizar para restaurar
la posicion de la trama cuando se reanuda la alimentacion. El rendimiento adecuado de esta
operaciéon se basa en la configuracion de "Establecer origen de fotograma" (establecer
automaticamente el origen del fotograma). Ademas, cuando el apagado repentino tiene lugar
en el proceso de operacion de bordado y el marco no se ha desplazado, los usuarios pueden
presionar directamente la tecla de inicio para continuar bordando después de que se reanude la

energia.

Haga clign la interfaz principal para entrar en la interfaz "Otras funciones".

1.  Haga clic en "Recuperacion de origen de fotogramas"
Si es "origen de marco de ajuste automatico", la maquina se movera automaticamente al
origen del marco y luego volvera a la posicion de bordado antes de apagar. No sera valido si se

realiza la operacion de "establecer manualmente el origen del marco".

10.5 Establecer marco de proteccion suave

Como base de la funcién de "Localizar Disefio a Centro", esta funcidon es establecer el

rango de bordado en el software, que es tener maquina para bordar dentro de esta area.

1. Haga clic en la interfaz principal para entrar en la interfaz "Otras funciones".

2. Haga clic en "Establecer proteccion suave de marco"
3. Siya ha establecido la proteccion de software, el sistema indica al cliente que

limpie la constitucion original.

|Confirm Action

Confirm to clear frame software
0 protection
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4.

esquina superior derecha.
5. \

=

Utilice la tecla mover el marco _en-el panel para mover el marco de bordado,
confirmar el punto de esquina superior derecha de la posicion de limite suave y haga clic

para confirmarlo.
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6.  Mueva el marco, la coordenada de entrada de la esquina inferior izquierda de la posicion de

limite suave. - 5
|Bet Frame Software Protection

0 Nove frame to Bottom—Left corner

Utilice la tecla mover el marco en el panel para mover el marco de bordado, confirmar el

punto de esquina hacia abajo-izquierda de la posicion de limite suave y haga clic
@ para confirmar.

7. El sistema ahorra proteccion de software de marco de bordado.

10.6 Cambiar idioma

El sistema es compatible con chino inglés, turco, espafiol, etc.

1. Hagaclic en la tecla
defunciones.

"otras funciones" para entrar en otra interfaz

2. Haga clic en la tecla Mayus para cambiar el idioma.

B I l Franfais

L2 ) A

e English ﬁ Portugués
-_—

m— 2! E Ay

E Espafiol Nederlands
Turkish - Deutsch
i PyCoEMi i i italiano
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i Puolska

Haga clic en el idioma que desee; sistema ird a la interfaz de cambio de idioma.

10.7 Gestidon de la autorizacién de maquinas

Nota: La seccion es adecuada para la maquina que tiene la funcion protegida por
contraserna.

Para una administracion conveniente de la maquina, el usuario comin no puede tener
acceso a la configuracion de todos los pardmetros; los roles del cliente se dividen en el usuario
comun, el administrador de la maquina y el cliente de fabrica. La autorizacion del usuario
comun es la mas baja, s6lo pueden modificar los parametros de bordado, el administrador de la
maquina puede modificar los parametros de gestion junto con los parametros de bordado,
pero el usuario de fabrica puede modificar todos los parametros.

Haga clic en Clave de gestion de autorizacion de maquina, el sistema mostrara la interfaz

de gestion de autorizaciones.

o Disable/Change Admin Password (v} Initialize Machine Parameters
(V] Load Admin Optimum Parameters " | Save All Parameters To Disk
) Save Admin Optimum Parameters o FEead All Parameters From Disk
=) Disable/Change Factory Password
(] Load Factory Optimum Parameters
™ ] Save Factory Optimum Parameters

Si el administrador de la maquina o el cliente de fabrica necesitan modificar los pardmetros
después de establecer
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la contrasefia, primero deben introducir la contrasefia y luego pueden cambiar los parametros.

También pueden cambiar la contrasefia, guardar o recuperar los pardmetros aqui.

10.7.1. Desactivar/Cambiar contrasefna de administrador
Cuando la maquina sale de la linea de produccion, se desbloquean todos los parametros de

la misma. En este momento, los usuarios pueden modificar todos los pardmetros y los
administradores de la maquina pueden modificar la contrasefia. Después de cambiar la
contrasefa, los usuarios generales no pueden modificar los pardmetros de la aplicacion de la
maquina. El admingior debe aliviar el bloqueo del sistema para poder modificar la

contraseia.

1. Haga clicen la interfaz principal para entrar en la interfaz de otras funciones.
Haga clic

clave de gestion de autorizacion de maquina, el sistema mostrara la interfaz de gestion de
autorizacion.
2. Haga clic en "Desactivar/Cambiar contraseia de fabrica".

3. Introduzca la contrasefia antigua y, a continuacion, la nueva.

Cange Admin Password

1000, gogHRRIhlew Password:

<1000, 9diBbRglcw Password:

El administrador necesita introducir la contrasefia antigua y la nueva contrasefia que deben
establecerse una por una en orden, la fabrica le indicara al administrador la contrasefia
predeterminada del sistema. El nimero de figura de la nueva contrasefia debe estar entre 4-9.
Para evitar el funcionamiento del cliente, el sistema solicitara al usuario que introduzca una

nueva contrasefa dos veces y sin ninguna diferencia.
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10.7.2. Desbloqueo de administrador

Después de que el administrador del equipo modifique la contrasefia, el equipo se bloquea.
Los clientes generales no pueden modificar los parametros de la aplicacion de la maquina en
este momento y el Epi)strador debe introducir la contrasefia para desbloquear el sistema
antes de modificar los parametros. El maquina se bloqueara después del encendido en cada

momento.

1. Hagaclicen la interfaz principal para entrar en la interfaz de otras funciones. Haga clic

clave de gestion de autorizacion de maquina, el sistema mostrard la interfaz de gestion de
autorizacion.

2. Hagaclic en "Desactivar/Cambiar contraseiia de administrador".

Input &dmin Password, To UnLock

I

suel x

El sistema pediré a los usuarios que introduzcan la contrasefia.

3. Contrasena de entrada del administrador
Después de que el administrador ingrese la contraseiia, el sistema se desbloqueara. A

continuacion, los clientes pueden modificar los parametros de la aplicacion de la maquina.
10.7.3. Guardar/Recuperar parametros optimos de administracion

1. Guardar parametros optimos de administracion

1) Haga g clicen la interfaz principal para entrar en la interfaz de otras funciones. Haga clic en
la maquina

Clave de gestion de autorizacion, el sistema mostrara la interfaz de gestion de autorizaciones.

2)Haga clic en "Guardar pardmetros 0ptimos de administracion"
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¥ Disable/Change Admin Password Initialize Machine Parameters
(¥} Load Admin Optimum Parameters Save All Parameters To Disk
(@] Save Admin Optimum Parameters FEead All Parameters From Disk
=] Disable/Change Factory Password
%] Load Factory Optimum Parameters
o Save Factory Optimum Parameters

3)

nn

Cuando el sistema pregunta ";Guardar los parametros de la maquina del administrador?", pulse

-
Confirm Action m—

0 Save the admin’ s machine parameters!

—k—

Después de las operaciones anteriores, se guardaran los pardmetros Optimos del

administrador. Para recuperar los parametros optimos del administrador, las necesidades del
usuario siguen el procedimiento a continuacion.

2. parametros optimos de administracion

1)Haga clic Bn la interfaz principal para entrar en la interfaz de otras funciones. Haga clic en la
maquina

Clave de gestion de autorizacion, el sistema mostrara la interfaz de gestion de
autorizaciones.

2) Haga clic en "Recuperar parametros optimos de administracion".
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(¥ Disable/Change Admin Password v] Initialize Machine Parameters
" | Load Admin Optimum Parameters (V] Save All Parameters To Disk
"] Save Admin Optimum Parameters V] Read All Parameters From Disk
(¥~} Disable/Change Factory Password
(¥ ] Load Factory OUptimum Parameters
(] Save Factory Optimum Parameters

n

administrador?", por favor presione

-
Confirm Action

Restore the admin’ s machine
a parameters?

i W

Después de las operaciones anteriores, los valores de los parametros basicos de la

maquina se recuperaran al estado original, y la maquina puede trabajar normalmente de nuevo.

10.7.4. Cambiar contrasefa de fabrica
Los clientes de fabrica de maquinas pueden modificar todos los pardmetros. Cuando las

maquinas se bajan de la linea de produccion, la maquina estd en estado desbloqueado. Los
clientes pueden cambiar la contrasefia. La maquina se bloqueara después de bloquear la
contrasefia. Si desea cambiar el pardmetro, primero debe desbloquear la contrasefia. Atencion:
Si vuelve a encender la maquina, la maquina se bloqueara de nuevo. Las operaciones

detalladas son similares a las de "Desactivar/Cambiar contrasefla de administrador".

10.7.5. Desbloqueo de fabrica

Las operaciones de esta funcion son similares a "Admin Unlock"

10.7.6. Parametros optimos de la fabrica de salvar/recuperar
Procedimientos:
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1. Guardar parametros:

1) Haga
la maquina

clicen la interfaz principal para entrar en la interfaz de otras funciones. Haga clic en

Clave de gestion de autorizacion, el sistema mostrara la interfaz de gestion de

autorizaciones.

2) Haga clic en "Guardar todos los parametros en el disco"

v Digable/Change Admin Password V] Initialize Machine Parameters
(%] Load Admin Optimum Parameters o Save All Parameters To Disk
(@] Save Admin Optimum Parameters (¥ Read &ll Parameters From Disk
(<] Dicable/Change Factory Password
o Load Factory Optimum Parameters
(&) Save Factory Optimum Parameters

3) Cuando el sistema dice "Insertar disco para guardar todos los pardmetros", inserte el USB y

luego presione "m”.

(i
\Confirm Aetion

0 Ready Disk To Save All Parameters.

4) Cuando el sistema muestra "Exito para guardar todos los pardmetros en el archivo "DH-

PARAM. TXT", la actualizacion se realiza correctamente.
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Caj

-
Information —

Sucess to save all parameters to file
0 “DH-Param. txt”

Después de las operaciones anteriores, el usuario puede actualizar el equipo. Después de la
actualizacion, el usuario necesita realimentar el equipo. Después de la inicializacion del sistema,

se recuperan los parametros.

2. Recuperacion de parametros después de la actualizacion

1) Haga
la maquina

clicen la interfaz principal para entrar en la interfaz de otras funciones. Haga clic en

Clave de gestion de autorizacion, el sistema mostrara la interfaz de gestion de autorizaciones.

2) Haga clic en "Cargar parametros desde el disco"

V] Disakle/Change Admin Password v Initialize Machine Farameters
o Load Admin Optimum Parameters (%] Save All Parameters To Disk
(¥ Save Admin Optimum Parameters (@] Read &1l Parameters From Disk
(%] Disable/Change Factory Password
V] Load Factory Optimum Parameters
(V] Save Factory Optimum Parameters

3)Cuando el sistema diga "Insertar disco para cargar parametros", inserte el USB y
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(& ;
Confirm Action

Eeady Parameter—Saved Disk To Eead
All Parameters.

T

4) Cuando el sistema muestra "No se pueden leer todos los pardmetros,fils no existido o

cambiado., la carga es exitosa.

[
Information

\0 Sucess to read all parameters

i

Después de las operaciones anteriores, el valor de los parametros basicos de la maquina

de bordar se recuperara al estado antes de la actualizacidon, y la maquina se puede utilizar

normalmente.

10.7.7. Inicializar parametros de la maquina
Esta funcion puede inicializar el pardmetro de bordado general de la maquina. En el

sistema, hay un grupo de valor guardado como valor de pardmetro predeterminado; el
administrador de fabrica y de fabrica de bordados puede guardar el pardmetro correspondiente
que lo gestionaron. Cuando el usuario active esta funcidn para inicializar el parametro, siga las
reglas a continuacion:

I. Cuando no se establecieron la contrasefia de fabrica y la contrasefia de
administrador de fabrica de bordados, la inicializaciéon convertira los parametros de
bordado generales a sus valores predeterminados que fueron guardados por el sistema.

2. Si la contrasefia de fabrica ya se hubiera establecido y descodificado, la
inicializacién convertiria los parametros de bordado generales a sus valores

predeterminados que fueron guardados por el sistema.
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3. Si la contrasena de fabrica ya se hubiera establecido (pero no se hubiera
decodificado) y la contrasefia de administrador de fabrica de bordado se hubiera
descodificado (o no se hubiera establecido en absoluto), la inicializacion convertiria el
parametro de maquina administrado por fabrica en valor guardado por fabrica, los demas

parametros se convertirian en el valor predeterminado guardado por el sistema.

4. Si la contrasefia de fabrica ya se hubiera establecido (pero no se hubiera
decodificado) y la contraseia de administrador de fabrica de bordado ya se hubiera
establecido (pero no se hubiera descodificado), la inicializacion convertiria el parametro
de maquina administrado por fabrica en valor guardado por fébrica, la contrasefia de la
aplicacion de méaquina administrada por el administrador a los valores guardados y los
demads parametros se convertirian en el valor predeterminado guardado por el sistema.

5. Si la contrasena de fabrica no se hubiera establecido y la contrasefia de
administrador de la fabrica de bordados ya se hubiera establecido y decodificado, la
inicializacién convertiria todo el parametro de bordado general al valor predeterminado
guardado por el sistema.

6. Si la contrasefia de fabrica no se hubiera establecido y la contrasefia de
administrador de fabrica de bordados ya se hubiera establecido (pero no se hubiera
descodificado), la inicializacion convertiria la contrasefia de la aplicacion de la maquina
administrada por el administrador a los valores guardados por el administrador, y los

demads pardmetros se convertirian en el valor predeterminado guardado por el sistema.

10.8 Informacién de la maquina

Procedimientos de operacion:
1.  Enla interfaz principal, pu& " para entrar en la interfaz de gestion de

parametros de la maquina.

2. Hagaclic en "Informacion de la maquina"

Machine Information

. Soft Info:Z854capture. dhd
‘ Date:2016. 03.11
Release Version:(0001

main board ID:6000000T

Propietario Manual De BECS- 285A Computarizado Control 111




- Otras funciones

Esta funcion ayudard a los usuarios a comprobar la informacion del software de la

maquina u. Haga clic -k para salir.

10.9 Maquina de depuracion

Esta operacion es solo para el reparador, los operadores ordinarios estan prohibidos de

utilizar
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estas operaciones. Debido a que estas operaciones implican algunas obras mecanicas, por

favor preste atencion a la seguridad personal v la seguridad de los equipos en funcionamiento.

La funcidén de ajuste se utiliza principalmente en Prueba de maquina, Mantenimiento de la
maquina y Comprobacion de problemas, que incluyen la siguiente funcion: (para el modelo

diferente, el elemento de depuracion sera diferente)

Parametros del codificador de prueba Deteccion de rotura de hilos de prueba

Velocidad principal de prueba Posicion de la aguja de prueba

Gire el eje principal de 100 a cierto grado Prueba de sujecion de rosca superior

Barra de traccion de prueba Probar la accion del dispositivo de
lentejuelas

Interruptores de limite de prueba Prueba de zigzag

Solenoides de cabeza de prueba Accion de prensado de cinta de prueba

Test Trim Solenoids/motor Dispositivo de lentejuelas de
depuracion

Prueba solenoide de retencion de hilos Servo de prueba

Solenoides/motor de gancho de prueba Panel de toque de prueba

Abra la recortadora a cierto angulo Marco de prueba

Recortador de prueba Actualizar el logotipo principal

Recortar el origen de la busqueda del motor

10.10 Fecha y hora

En las interfaces de fecha y hora, el cliente puede comprobar y modificar la fecha y la

hora en el sistema.

10.11 Tocar la correccion del panel

Después de usar durante un periodo, el panel tactil probablemente puede tener el
problema de la operacion inexacta. Este problema se puede resolver con la funcién de la
correccion del panel tactil. Durante la correccion, toque el centro mismo de la cruz que se
muestra en el panel, o puede causar la operacion en el futuro. Con el fin de evitar los
problemas causados por la correccion inexacta, esta operacion es solo para la persona con la

autorizacion.

1. Haga clic en la interfaz principal para entrar en la interfaz de operacion de otras funciones.

2. Hagaclic en Tocar correccion del panel
3. Siel equipo tiene una funcion protegida por contrasefia y se ha establecido la
contrasefia, introduzca la contrasefia de administrador o la contrasena de fabrica. Si no es

asi, vaya al paso 4.
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Otras funciones

4.  Haga clic en el centro de las cruces una por una.

Touchsereen Adjust

Durante el proceso de correccion, una gran cantidad de cruces apareceran en la pantalla.

Los usuarios deben hacer clic en el centro de ellos. Sistema recibe los datos de esos puntos y

los guarda como estandar m

datos para la correccion. Haga clic para salir.

5.  El sistema realizara ajustes de acuerdo con las coordenadas de los puntos en los
que hagan clic los clientes.
El sistema realizara autoajustes de acuerdo con el punto en el que han pulsado los clientes,

y luego el sistema volvera a la interfaz "Otras funciones".
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Capitulo 11 Sobre el bordado JF Sequin

11.1 Breve de bordado de lentejuelas

El bordado de lentejuelas estd formado por muchas lentejuelas y la forma de puntada
especifica. Debido a que las lentejuelas estan hechas del material duro y brillante con superficie
lisa, el bordado de lentejuelas, formado por las lentejuelas con diferentes colores, formas y
tamafos, presenta el efecto brillante unico. El disefio con cddigo de lentejuelas tiene su propio
formato de patron.

JF Type multi-sequin embroidery se divide en dos tipos en los disefios: uno es el disefio
normal de varias puntas, hecho por el método tradicional de fabricacion de patrones; el otro es
el disefio especial de varias puntas, hecho por el software de disefio normal con las reglas
especiales de fabricacion de patrones.

Para el disefio normal de varias lentejuelas, el usuario debe establecer el modo de
lentejuelas al modificar el orden de cambio de color. Pero el disefio especial de varias
lentejuelas se puede bordar directamente solo después de la modificacion del orden de cambio
de color, lo que significa que el usuario no necesita establecer el modo de lentejuelas.

Mientras tanto, la maquina puede cambiar automaticamente el disefio normal a un disefio
especial durante el proceso de importacion del disefio. El nuevo disefio especial guarda las
lentejuelas enteras en el disefio normal original como lentejuela A. Si desea realizar mas
modificaciones, puede utilizar "Sequin Edition" para modificar. El disefio de varias lentejuelas
después de la modificacion es el disefo especial de varias lentejuelas.

Yo.. Rango de aplicacion

Este sistema es aplicable al sistema de control de bordado de lentejuelas que combina el
mecanismo de bordado normal, el dispositivo de bordado en zigzag y el mecanismo de

alimentacion de lentejuelas.

1I.. Caracteristicas

1. Soporta dos métodos de alimentacion de lentejuelas: Rueda y Palanca;

Rueda:La parte central para alimentar las lentejuelas dentro de este dispositivo es el
mecanismo como una rueda, que transporta las lentejuelas a la posicion adecuada girando
en la sola direccion.

Palanca:La parte central para alimentar las lentejuelas dentro de este dispositivo es un
mecanismo de palanca, que enviara las lentejuelas a sus posiciones con su movimiento

alterno.
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2. Accidn separada del dispositivo de alimentacion de lentejuelas y lentejuelas;
3. Alimentacion manual separada o colectiva a una sola hora;

4. Visualizacion separada de los estados de funcionamiento del dispositivo de lentejuelas;

5. El método de alimentacidn de lentejuelas y el &ngulo de alimentacion se
pueden cambiar a través del panel de control.
I11.. Especificaciones
1. Tamafio de la lentejuela disponible: Didametros a 3 mm, 4 mm, 5 mm, 6,75 mm y 9 mm;

2. Velocidad maxima a 850 rpm.

11.2 Procedimiento de bordado de lentejuelas
En el bordado de lentejuelas, el usuario debe seguir el procedimiento a
continuacion: 1.Disefio de entrada con codigo de lentejuelas, consulte 11.3
2. Si es necesario, transforme y edite el disefio, consulte 11.4);
3. Ajuste el parametro de lentejuelas de acuerdo con las instrucciones de configuracion en 11.5.
4. Compruebe y ajuste el dispositivo de alimentacion de lentejuelas (consulte 11.8), para
asegurarse de que el dispositivo de alimentacion de lentejuelas funciona normalmente;
5. Establecer el orden de cambio de color (consulte 11.6)
6. Volver a la interfaz principal y confirmar el bordado;
7. Empieza a bordar.
Atencion: durante el bordado, no marque el interruptor manual para mover la valvula, o

causara el dafio del dispositivo de alimentacion de lentejuelas.

11.3 Diseno de lentejuelas de entrada

en la administracion de disefio para entrar en la interfaz de seleccion de

disco para abrir el disco necesario. Después de selecci@l disefio para la entrada, el
usuario necesita presionar para tener acceso a la

interfaz de entrada de diseflo como se muestra a continuacion:
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Data Tmport

New Design name:

Is Multi-Sequin Desizn? BNo

Procedimientos de configuracion : El usuario debe introducir el nimero y el nombre
del patron. En la columna "Es disefio de varias nalcadas", el usuario necesita seleccionar una
forma de importacion. Elegir "Si" es guardarlo como el disefio especial de lentejuelas sin
importar lo que sea. Para los disefios de lentejuelas normales, los disenos de lentejuelas
cambiados guardaran toda la lentejuela multiple dentro del disefio original como lentejuelas
tipo "A". Si elige "No", los disefios de lentejuelas normales permanecen como  estdn,
mientras que los disefios especiales de varias lentejuelas se guardaran como disefio especial

de varias lentejuelas.

11.4 Editar diseino de lentejuelas
Esta funcion es editar el disefio de lentejuelas dentro del sistema. Después de la edicion,
todos los disefios se guardaran como disefio especial de varias costuras. El usuario no necesita

establecer el modo de lentejuelas al modificar el orden de cambio de color

1. Pulse E en la interfaz principal para entrar en la interfaz "Design Management"

2. lentejuelas para la edicion. Haga clic en " ", "Editar disefio", ' configuracion

de lentejuelas del disefio actual" para entrar en la interfaz "Editar disefio".

Edit Design

ERSE
CODARAARRROY < || | |

SC20C
e o o o

490000000000

o0 606 6 60 00 0 0 0

©0000060600000 Beical Briel] B Bt B
0 00 0 o0 00 0 0 0

P e =g | e | -aon- | -een | pen
e ® 00 0 00 0 0 0
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PN Oyl
3. .rEI) Disgio de pantalla en el centro; | Disefio de la pantalla 4,5 veces como

origimr@

= i
Acercar Lentejuelas disefi ;  Alejar Lentejuelas diseﬁ.@r;-u onitor

para mostrar todas las formas de puntada del disefio,

Edit Desizn

"% @ @ @ @ @066 8 e w
e e e @ W e e e e e
e % @6 e e e @ 8 88 &
B I A T R T T A

LI I I A B R N
"% 8 e 8 BB e 0 e @ e

% % & 6 @ %0 0 e e e W

L IR T T R T T
e e e e e e e e e w
‘@ 6 @ % e 0 @ e @ B 8
% % @ % & &0 8 8 8w @
e i e e O R R
e s@a e e 00 0 8 8w @
%% 5 6 % 00 @6 0 8w

5. Haga _J para cambiar el modo de puntada actual entre "navegar  clic enla posicion" y
"navegar por el nimero de puntada". "navegar por posicion": al pulsar las teclas de
direccion, se seleccionara el siguiente cddigo de puntada en esa direccion,
independientemente de su nimero de puntada. "navegar por nimero de puntada": al
pulsar las teclas de direccidon "hacia la izquierda" o "hacia arriba", se seleccionara el
ultimo cdédigo de puntada de lentejuelas (mas pequefio que el nimero actual); al
pulsar "hacia la derecha" o "hacia abajo", se seleccionard el siguiente codigo de

puntada de lentejuelas (més grande que el numero actual).

r H
6. Haga _] clic para entrar en "Edicion de rango de lentejuelas”.

Sequin Range Edit

Set Range Start Stitch

Set Range End Stitch

Cancle Range Def

Use Sequin Pattern

Current Color To Range
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(1) Mueva el cursor a una posicion de puntada y, a continuacion, haga clic en

"Establecer puntada inicial de rango" para establecer la puntada actual como la puntada
inicial de esta area. Mueva el cursor a una posicion de puntada diferente y, a
continuacion, haga clic en "Establecer puntada final de rango". El area para el ajuste es
desde la puntada inicial hasta la puntada final.
(2) Sidesea cancelar el area, haga clic en "Cancelar rango".
7. Seleccion del modo lentejuelas
Hay 15 tipos de modos de lentejuelas para que los clientes seleccionen, incluyendo A, B,

AB, C, AC, BC, ABC, D, AD, BD, ABD, CD, ACD, BCD y ABCD.
Nombres de estas 4 lentejuelas: A, B, C y D. Si estas 4 lentejuelas se entregan al mismo

tiempo, entonces A estard en la parte superior, entonces B, C y D.

Edit Design

®©©® 00000000 G 0
© 0 00000O0O0GOCGOESO®
© 00000000 0GO0CGO
© 00000000 e 00
© 0 00000600000
4 o o0 o000 00000

8. Edicidén de lentejuelas alternas

Si desea utilizar la lentejuela alterna, debe definir un rango para usarlos al principio.

[

En " I “] ", utilice "Set Range Start Stitch" y "Set Range End Stitch" o "Select Current

Color Range" para establecer el rango de lentejuelas. Después de eso, utilice "Editar

[

lentejuelas alternas" en " para ajustar la lentejuela alterna utilizada.
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Gold Plate Node Setting Window

Método de ajuste:

a) Haga ﬁf clico E{&! para seleccionar el modo de lentejuelas y haga clic & para

confirmar. Lentejuelas
nombres son A, B, C y D. Si se incluyen todas estas cuatro lentejuelas, A estard en la

parte superior, luego B, Cy D.

b) Después de eso, pulse & para confirmar el modo de alimentacion de lentejuelas.

Entonces el sistema
pedir al usuario que introduzca el nimero de lentejuelas alimentadas. Haga clic en las
teclas numéricas para introducir el numero (Rango: 0-9999). Si un grupo de lentejuelas

solo se utiliza para una puntada en el ciclo de bordado, el usuario tendrd que introducir
arl| ﬁJ

ico hasta que vea "END" en blanco o el numero de alimentacion

"I" y luego puls
v

c) Haga

se convierte en "0". para finalizar el ajuste.

Por ejemplo, si el modo de lentejuelas actual es A2ZABCD1CDI, el disefio serd como

el siguiente:

Edit Desizn
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Capitulo Ac

9. Salvar

Cuando termine la edicion, haga c% para guardar el disefio.

[

[\

Edit Sequin of Current Design

Hew Desizn name:
i | aoen

Introduzca el nimero de disefio y el nombre y, a continuacién, haga clic para
guardar el disefio de lentejuelas editado o haga clic -& para cancelar el guardado.

11.5 Ajuste de los parametros de bordado multi-lentejuelas

En esta seccion, presentaremos como ajustar el dispositivo de lentejuelas y los parametros

utilizados en el bordado multi-lentejuelas.

Selecci en la interfaz principal para entrar en la interfaz de gestion de parametros y, a
continuacron, seleccione

Parametros de lentejuelas para tener acceso a la interfaz para establecer los parametros de lentejuelas.
1. Velocidad limitada para lentejuelas R(L):
El parametro es establecer la velocidad méxima durante el bordado normal.
Nota: la velocidad maxima de bordado plano debe ser mayor o igual a la velocidad para
el bordado de lentejuelas.
2. Ajuste del angulo de alimentacion de las lentejuelas L/R
Este parametro es para ajustar el &ngulo de alimentacion de las lentejuelas.
3. Inicio automatico para lentejuelas
Cuando el ajuste es "Si", el sistema comenzara a bordar la lentejuelas
automaticamente. Cuando el ajuste es "No", la maquina necesita comenzar

manualmente en el bordado de lentejuelas.
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4. @lzlempo de accion de la Ientejuela
Esto es para establecer el tiempo desde el dispositivo de lentejuelas bajando hasta el
inicio del bordado (0-15, el valor predeterminado es 2). Si el dispositivo de alimentacion de
lentejuelas se controla mediante valvula, utilice el valor predeterminado; si ese dispositivo esta

controlado por el motor, por favor, establézcalo en 4 x 5.

5. Semeifie después de T.B.

Cuando el ajuste es "Si", el prensatelas de lentejuelas se levantard automaticamente en
caso de rotura de roscas.

Cuando el ajuste es "No", el usuario necesita levantar el prensatelas manualmente al
romper los hilos.

6. Lentejuelas Arriba/Abajo Arriba/Abajo

Cuando el ajuste es "Si", los dispositivos de lentejuelas se moveran de forma
independiente. Cuando el ajuste es "No", se moveran colectivamente

7. Valvula de elevacion al salto sin recorte (Y/N)

8. Base de desplazamiento de turno en L/R Motor

9. Multiples de desplazamiento por turnos en L/R Motor

10. Tiene Origin en Shifting L/R Motor

Los pardmetros No.8, No.9 y No.10 son para el dispositivo especial de lentejuelas que
utiliza el motor (Single Needle Double Sequin) para desplazar el recorrido entre lentejuelas
grandes y lentejuelas pequefias. Hay dos tipos de dispositivo: uno tiene el origen del cambio; el
otro no tiene origen de desplazamiento.

11. Deteccion de rotura de haz Sen.

Este parametro se utiliza para el dispositivo de bordado de viga. "0" es para desactivar la
sensibilidad, el rango de este pardmetro es 0-10. El valor mas pequefio significa la mayor
sensibilidad del dispositivo de deteccion.

12. Numero de motor de 1/R lentejuelas

La configuracion de este parametro debe basarse en la condicion real del dispositivo, si no

hay ningtn dispositivo de lentejuelas, establézcalo en 0.
13. Set 3/4/5/6.75/9mm de I/R lentejuelas

Este grupo de parametros es para establecer el angulo de entrega de lentejuelas. Si es un
dispositivo de alimentacion de lentejuelas tipo rueda, por favor, establézcalo de una sola
manera; si se trata de un dispositivo de alimentacién de lentejuelas tipo palanca, por favor,
establézcalo de dos maneras. Los parametros de este tipo se establecen correctamente cuando

se produce la méaquina.
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Este tipo de pardmetros estd estrechamente relacionado con "dispositivo de lentejuelas
izquierda/derecha A/B/C/D tamano y color". Por ejemplo, "A size&color of R sequin" se
establece en "4mm X color", y luego el valor de angulo debe ser el de "Set 4MM of R Sequin".

14. A/B/C/D Tamaiio y color de la lentejuela R/L

El ajuste de este parametro debe depender de la estructura mecéanica. El orden
correspondiente de A a D es el motor delantero al motor trasero.

Nota: "Numero de motor de I/R lentejuelas" estd estrechamente relacionado con el
nimero de A/B/C/D en "A/B/C/D Size&Color of R/L Sequin". Por ejemplo, si se establece

"Numero de motor de I/R lentejuelas" a 2, entonces solo se mostrara el "tamafio A/B y color de
la lente R R/L".

15. Brecha de lentejuelas Num. de L/R Sequin

Esto es para establecer el nimero de separacion. Si no hay ningiin hueco, entonces debe establecerse
en 0.

16. Tiempo de accion de la valvula de lentejuelas L/R
Este parametro es para ajustar el tiempo de respuesta al ajustar la accion de la véalvula. El
valor mas grande significa el tiempo de respuesta mas largo. Por favor, establézcalo de acuerdo
con la condicion real del dispositivo. El valor predeterminado es 2.
17. L/R Trimmer Action Angle Adj.
Este parametro se utiliza en el dispositivo de lentejuelas especial que utiliza el motor para
cortar la lentejuela para ajustar la hora de inicio del motor de corte de lentejuelas. El valor

predeterminado es 15. El valor mas pequefio significa la accion anterior del motor, el rango de

este valor es 0-31.

11.6 Cambiar el orden del color y establecer el modo de lentejuelas

El usuario debe establecer el modo de lentejuelas al establecer el cambio de color para el
disefio normal de varias nesques; pero para el disefio de varias lentejuelas, el usuario so6lo
necesita establecer el orden de cambio de color. El procedimiento de operacion es el siguiente:

: £ | . o . L .
1. Hagaclicen """ en la interfaz principal para introducir la interfaz de orden de cambio de
color.
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2. Haga clic en la tecla numérica para establecer la posicién de cambio de color. Si la
primera/ultima posicion de la aguja es el dispositivo de lentejuelas multiples.
Después de que el usuario haga clic en esa clave, el sistema le pedird que establezca el
modo de entrega de lentejuelas; si el dispositivo es un solo dispositivo de lentejuelas, o
el disefio es un disefio especial de varias Hilos, no serd necesario establecer el modo
de entrega de lentejuelas. Por ejemplo, la ultima aguja es la aguja 6, haga clic en "6",

entonces se puede ver:

old Flate lode settling Window

Procedimiento para configurar el modo de alimentacion de lentejuelas:
a) Pulse la tecla numérica para confirmar la posiciéon de la aguja de bordado. La
posicion de la aguja que equipa el dispositivo de lentejuelas mostrard "Modo

lentejuelas";
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b)

d)

Capitulo

| B =
Utilice !J 0 EJ para modificar el modo de entrega y pulse .| para confirmar.

A significa entrega de motor delantero; B significa entrega de motor medio
y soportes C

para la entrega del motor trasero. AC significa lentejuela superpuesta del motor
delantero/trasero, AB significa lentejuela superpuesta del motor delantero/medio,
BC significa lentejuelas superpuesta del motor medio/trasero y ABC significa
lentejuelas superpuestas del motor delantero/medio/trasero;

Nota: si s6lo hay dos motores, B sera parar el motor trasero.

Pulse J para asegurarse de que el método de alimentacion de lentejuelas. A
continuacion, introduzca el numero de lentejuelas para la alimentacion (Rango:
0-9999). Si requiere el mismo modo antes de

cambiar de color, escriba  "1" y pulseJ.
Utilice !J 0 ﬁ hasta que vea "END" en "Modo lentejuelas", luego

presione @ para confirmar y guardar la configuracion. Al hacer clic es

| L
mantener el modo de lentejuelas antes de la edicion.

Por ejemplo: una maquina con aguja No. 9 como aguja final (tri-lenteya a 3, 5, 7 mm);

primera aguja es de una sola lentejuela (9 mm). El requisito es 7 mm al principio, luego 3y 5

mm se superponen, luego 5 y 7 mm bordado alternativo, luego coser 9 piezas de 3 mm, 8

piezas de 5 mm, 4 piezas de 7 mm,
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6 piezas de 3 y 7 lentejuelas superpuestas, por fin, utilizar la primera aguja para

bordar lentejuelas de 9 mm Procedimiento de ajuste:

(1

(1) Haga clic en 9 para activar la interfaz para configurar el modo de alimentacion de lentejuelas;

(2) Haga clic W] 0 0] hasta que aparezca "C", luego haga clic m ;
(3) Haga clic en "1", luego haga clic /1 ;

(4) Haga clic ﬁﬁ] 0 0] hasta que aparezca "Fin", luego haga clic |

terminar la primera configuracion.

2

(1) Haga clic en 9 para activar la interfaz para configurar el modo de alimentacion de lentejuelas;

(2) Haga clic ﬁ] ) 6] hasta que aparezca "AB", luego haga clicm;
(3)Haga clicen "1", luego haga clicm;

(4)Haga clic ﬁﬁ] 0 *] hasta que aparezca "Fin", luego haga clic |

para finalizar la configuracion. (3)

(1)Haga clic en 9 para activar la interfaz para configurar el modo de alimentacion de lentejuelas;

(2)Haga clic Qj 0 @ hasta que aparezca "B", luego haga clic!J;
(3)Haga clicen "1", luego haga clicr_EJ;

(4)Haga clic @j 0 g hasta que aparezca "C", luego haga clicg;
(5)Haga clicen "1", luego haga clicgj;

(6)Haga clic @j 0 @ hasta que aparezca "Fin", luego haga clic -

para finalizar la configuracion. (4)

(1)Haga clic en 9 para activar la interfaz para configurar el modo de alimentacion de lentejuelas;

120

Propietario Manual De BECS- 285A Computarizado Control



(2)Hagaelie| o ¢ hasta que aparezca"A", luegﬁa clic ;

(3)Haga clicen "9", luego haga clic

(4)Haga clic 5| o ¢ hasta que aparezca "B", luego haga clict /4 ;

(5)Haga clicen "8", luego haga clic’

(6)Haga clic 5| o E\ﬁ hasta que aparezca "C", luego haga clict /" ;

By )

(7)Haga clic en "4", luego haga clic'

(8)Haga clic "=y | o ¢ hasta que aparezca "AC", luego haga clic en’ /;

(9)Haga clicen "6", luego haga clic'

(10)Haga clic \5 | o ¢ hasta que aparezca "Fin", luego haga clic E para

finalizar la configuracion.

iR

(5)Hagaclicen "1", luego haga chc para finalizar la configuracion

@

de la nota de cambio de color: si es una sola lentejuelas, haga clic directamente en

el nimero de posicion de la aguja.

11.7 Funcionamiento manual del bordado de lentejuelas

La parte de operacion manual contiene "Sequin Start", "Sequin End" y "Sequin-feeding".
(1) En la interfaz principal, haM para seleccionar "empezar lentejuelas" para dejar que
todos los pies del prensatelas se descienda;

(2) En la interfaz principal, hagm para seleccionar "fin delentejuelas” para levantar todos los pies
prensatelas;

(3) En la interfaz principal, haga clic paraseleccionar "enviar lentejuelas"; los cabezales

de la maquina activados enviaran una lentejuelas en cada clic (con el pie de presion en la

posicion hacia abajo).
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Ubicacion de la placa de conmutacion de lentejuelas

1. Operacion del interruptor de lentejuelas

(1) Funcionamiento manual para el motor delantero que envia una lentejuelas

Coloque el interruptor de lentejuelas en la posicion descendente, marque el interruptor de
deteccion de rotura de rosca para encender el indicador verde y pulse el boton de alimentacion
manual de lentejuelas.

(2) Operacioén manual para el motor medio que envia la lentejuela B

Coloque el interruptor de lentejuelas en la posicion descendente, marque el interruptor de
deteccion de rotura de rosca para encender el indicador rojo y pulse el boton de alimentacion
manual de lentejuelas.

(3) Funcionamiento manual para el motor trasero que envia c lentejuelas

Coloque el interruptor de lentejuelas en la posicion descendente, marque el interruptor de
deteccion de rotura de rosca para apagar el indicador de cabeza (marcarlo también en la
posicion descendente) y pulse el boton de alimentacion manual de lentejuelas.

Nota: Para hacer el debug de la funcion multi-lentejuelas, el usuario necesita instalar un
switch de cabeza externo en la maquina de la cabeza unica.

2. Menu de depuracion de lentejuelas

Pulse en la interfaz principal y, a continuacion, pulse "depuracion de maquinas".

A continuacion, pulse "Operaciones de dispositivo saquines" para mostrar la siguiente
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imagen::

) Test T.B.D Sequin equipment increase clamp foot
) Test Needle Position Sequin equipment decrease clamp foot
%] Test Face Thread Hold Function A motor send one sequin
) Test sequin device on/off B motor send one sequin
(] Test sway zig rod C motor send one sequin
[ ] Test 1ift clamp foot D motor send one sequin

<] Sequin equipment push valwe 1. Servo Debug

™ | Sequin equipment pull wvalwe 1. Test Touch Screen
o Sequin equipment push valwve Z. test frame

™ | Sequin equipment pull wvalwe Z. update main logo
<] Sequin equipment push valwe 3.

(™ | Sequin equipment pull walwe 3.

A continuacion, puede seleccionar la operacion relacionada para la depuracion.

en lentejuelas.

11.9 Sequin Mending

Después de que el subproceso se rompa o el indicador de deteccion de rotura de rosca roja

se encienda manualmente, presione la tecla de detencion para retirar y hacer que el sistema
ingrese el estado de terminacioén. En el estado de terminacidn, los dispositivos de lentejuelas
subirdn y la maquina volverd y se detendrd en el punto de reparacion. A continuacion, el
usuario puede presionar la tecla Inicio para realizar el bordado de reparacion de lentejuelas. El
bordado reparante se convertird en el bordado normal en el punto de rotura de hilos. Entre los

parametros de la maquina, el "Patch Count" no esta disponible en la operacion de terminacioén
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Capitulo 12 Operacién de bordado en zigzag

12.1 Funciones
1. Bordado en zigzag (bordado ZIG): esta funcion es hacer que el hilo forme el disefio
con ciertas formas de puntada, que se han guardado en el ordenador de antemano, el

Z4 y 75. Las figuras de estos dos tipos de bordado saques se muestran a

T

Bordado 74 Bordado Z5

continuacion:

2. El usuario puede establecer la velocidad maxima para el bordado plano y la velocidad
maxima para el bordado en zigzag respectivamente.
3. Abhorro automatico del punto de parada del ejeM:el eje M volvera al punto de parada
cuando se reanude la alimentacion.
4. Recorte de roscas para la funcion Zigzag (Recortar solo rosca inferior)
5. Antes de mover el marco manual, el dispositivo en zigzag puede levantar la prensa
automaticamente, mientras que también puede bajar la prensa antes del bordado.
12.2 Los principales indices técnicos
1-Velocidad del zigzag: 300 a 1000 rpm, unidad: 10rpm.
2+Manual del eje M / Paso de rotacion automatica: 18o/Paso.
12.3 Procedimiento de bordado en zigzag
(1) Introduzca el disefio de bordado en zigzag, luego seleccione, ajuste y edite el disefio
de acuerdo a las necesidades;
(2) Cambiar parametro, seleccionar el orden de cambio de color y decidir el modo de bordado;
(3) Compruebe la posicion de bordado en zigzag, y aseglrese de que funciona normalmente;

(4) Iniciar bordado
12.4 Parametro relacionado y modo de configuracion

Haga clic en la tecla ~«24 de configuracion de parametros en la interfaz

principal y, a continuacidn, el usuario puede establecer los parametros relacionados con el

bordado en zigzag.
1. Dispositivo en zigzag derecho: Y (N) —— Y significa que la primera aguja es la

posicion de bordado en zigzag.
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2. Dispositivo zigzag izquierdo: Y (N) —— Y significa que la ultima aguja es la

posicion de bordado en zigzag.

3. Tiempo de movimiento del dispositivo en zigzag: 2 (valor predeterminado) —— EIl
usuario debe establecer este valor de acuerdo con el tiempo de accion real del dispositivo en
zigzag.

4. Rango de oscilacion del zigzag: 100 (valor predeterminado). Este valor es el angulo de
rotacion de la rueda. En la circunstancia de flotante de subprocesos, el usuario puede
disminuir este valor para relajar la influencia como método de asistente. Generalmente,
este valor no debe ser menor que 80.

5. Velocidad maxima del zigzag: 600 (valor predeterminado). La velocidad maxima se
puede establecer en 1000rpm, pero las necesidades del usuario lo establecen en
funcion de la condicion real de la maquina.

6. Motor de pérdida de rosca para bordado en zigzag: Si/No. si el dispositivo es un
dispositivo de cinta de doble motor, el usuario debe establecerlo en "Y", o el usuario
debe establecerlo como "N".

7. Valor de ajuste de pérdida de rosca en zigzag: se trata de ajustar la velocidad de
envio de roscas de todos los motores de pérdida de rosca. El valor recomendado es 9.

8. Marco Swing de bordado Z5: mediante el ajuste del marco, el usuario puede cambiar
el rango de bordado (Se recomienda a los usuarios mayores utilizar este parametro).

9. Origen del dispositivo derecho en zigzag: esto es para el angulo entre el punto de
roscado y la direccion del origen mecanico del dispositivo en zigzag en la primera
posicion de la aguja. Angulo: valor del parametro *0.9. Por ejemplo, el valor del
parametro es 80; el angulo serd de 80 * 0,9 x 72o.

10. Origen del dispositivo izquierdo en zigzag: esto es para el angulo entre el punto de
roscado y la direccién del origen mecéanico del dispositivo en zigzag en la ultima
posicion de la aguja. Angulo: valor del parametro *0.9. Por ejemplo, el valor del
parametro es 80; el angulo serd de 80 * 0,9 x 720.

11. Deteccion de movimiento del dispositivo en zigzag: compruebe si el dispositivo se
mueve a la posicion correcta. Las necesidades del usuario establecen este parametro

de acuerdo con la condicion real del dispositivo.
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12. Probar motor de envio de subprocesos del dispositivo zigzag (Y/N): el valor

predeterminado es "Y". "Y": el motor de envio de roscas no girara hasta que se
compruebe la posicion del componente de pasillo. "N": El motor de envio de roscas
funcionard mientras el sistema esté¢ en estado de bordado, independientemente de la
posicion del componente de la sala. S6lo se puede utilizar en la version "107-P03-
1.0" y superior (para PC107 Board) o en la version "107B-JY-1.0 y 107B-DB-1.0" y
superior (para PC107B Board).

12.5 Operaciones relativas de bordado en zigzag

12.5.1. Cambio entre posicion de bordado plano y posicion de bordado en

zigzag
(1) Cambio manual

En la interfaz principal, pulse la te : .8 para entrar en la interfazde cambio de color.

[l me@m@=

NainMator:98

"1" es para bordados en zigzag, otros son para bordados no en zigzag. Pulse el nimero para

activar la posicion correspondiente de la aguja. Pulse para | I | salir. El ;E indica que el

modo de bordado del bordado en zigzag actual. Haga clic en esa tecla para cambiar el modo de

bordado. Si el usuario no tiene nada que cambiar, pulse -k para salir.

126 Propietario Manual De BECS- 285A Computarizado Control



Definicion de iconos:

NWJ Normal Embroidery;

%4 Z4 Embroidery: The rod swings at each stitch.

35 Z5 Embroidery: The feature of it is same to Z4. It is suitable for the thick thread.

(Consulte el parametro: Alcance oscilante del marco en costura en zigzag) (2)

Cambio automatico

Antes de bordar, el cambio automatico se puede lograr mediante el ajuste del cambio de color
Posicion.

En la interfaz principal, pulse " ma" para entrar en la interfaz de cambio de color, y

luego presione la tecla =T I (cabeza en zigzag) para cambiar el modo de bordado en zigzag:

=

B Tl CE

-
(i —ge—
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Pulse el icono correspondiente para seleccionar el modo de bordado muy en zigzag, si no desea

cambiar, y luego presione J i ' para salir. Después de la confirmacion del modo de

bordado y la configuracion del orden de cambio de color, el sistema se mostrara como se

muestra a continuacion:

&

El icono significa el estado de desplazamiento manual. P& configuracion en

seguird en vigor cuando el sistema estd en esta donde cambio automatico.

12.5.2. Operacion del eje M del bordado en zigzag

Las operaciones sobre el eje M contienen "Eje M para estar listo", "Eje M a ciclo" y

"Eje M para girar", que estan todos en las funciones auxiliares. En la interfaz principal,

I. hacer clic en
(]

para entrar en la interfaz "Operacion asistente”". Gire la pagina, luego puede ver el

los parametros "M axis to be ready", "M axis to cycle" y "M axis to turn" se muestran en orden..

(1) Devolver el eje M al punto de trabajo

Pulse la tecla "Eje M para E estar listo" y haga clic en la ventana de didlogo para

dejar que el eje M vuelva al punto de trabajo, haga clic -k para salir.

(2) Devolver el eje M al punto de origen (paso en movimiento)
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N ®

Pulse la tecla "Eje M

permitir que el eje M gire al "Punto cero", haga clic -k para salir de la operacion.

(3) Girar el eje M manualmente

para ciclo" y haga clic en la ventana de didlogo para

Pulse la tecla "Eje M para volver" y haga clic en "girar a la izquierda" en la ventana de
didlogo para permitir que el eje M gire a la izquierda. Girard 180 a la izquierda una vez que
haga clic en el boton. Después de 20 veces clic, volvera a su origen; mientras hace clic en
"girar a la derecha" en la ventana de didlogo para permitir que el eje M gire a la derecha.

Girara 180 a la derecha una ve

gue haga clic en el boton también. Después de 20 veces

haga clic,

volvera a su origen; haga clic para salir.

Propietario Manual De BECS- 285A Computarizado Control 129



alizacion en linea del

C apitulo 13 Actualizacién en linea del software principal

Procedimiento de actualizacion:

13.1 Actualizacion de la Maquina Superior

1. Mantenga pulsada la tecla "l "o " “ y encienda la maquina.

2. La pantalla muestra la siguiente imagen, seleccione el "Programa de actualizacion de datos"

ER10.285_0001 = Updating Data Frogram

Update Power on display

LCD Update

3. Seleccione la opcion "Actualizacion desde USB"

Choice Updating Model

Updating from USB

Updating from Net
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4. Haga clic en "Disco".

Choice Updating Model

5. Seleccione el software para actualizar después de tener acceso a la interfaz.

Running Program Info

No Files No Files No Files

N Files No Files

Mo Files No Files No Files

6. Pulse Intro para confirmar la actualizacion.

Running Progran

ture

Update Data Program

Confirm

No Files

No Files No Files No Files Ho Files
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7. La pantalla mostrard "Actualizacion de Complate, si no otros, Pls repower" cuando termine

de actualizar. Reinicie el equipo.

Running Proc

Mo Files o Ho Files Ho Files

Ho Files o o 5 No Files

Mo Files b o 53 Ho Files

13.2 Actualizacion de la interfaz de encendido

1. Mantenga pulsada la tecla "l "o " " y encienda la maquina.

2. La pantalla muestra la siguiente imagen, seleccione la opcion "Actualizar encendido en pantalla”.

Updating Data Program

LCD Update

GO00000Y

i
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3. Seleccione la opcidn "Actualizacion desde USB"

Choice Updating Model

Updating from USB

Updating from Net

4. Haga clic en "Disco"

Choice Updating Model

5. Seleccione el software para actualizar después de tener acceso a la interfaz.

Opdatting File
Running Pregram Info

Mo Files Ho Files Ho Files

Mo Files Ho Files No Files

NextP LastP

Mo Files No Files No Files

Back OK
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6. Pulse Intro para confirmar la actualizacion.

pdatting File
Running Pregram Info

¥o Files

Update Powering On Display
Ho Files

Ho Files

Confirm

NextP LastP

Ho Files No Files No Files Ho Files

Back OK

7. La pantalla mostrara "Actualizacion de Complate, si no otros, Pls repower" cuando
termine de actualizar. Reinicie el equipo.

Running Pregram Info

Ho Files Mo Files Ho Files

Ho Files No Files Ho Files

Ho Files No Files Ho Files

13.3 Actualizacién de parametros LCD

1. Mantenga pulsada la tecla " "o" " y encienda la maquina.

2. La pantalla muestra la siguiente imagen, seleccione la quinta "Actualizacion de parametros LCD"
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ualizacion en linea del

Updating Data Program

Power on display

Board Test

1CD Update

Op By Upkey

File Name:

Updating Data Propram

ed LCD ID

TFTLF1195-W]1
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Capitulo Actualizac

para tener acceso a la interfaz para seleccionar el método de

(2)Hagaclic
actualizacion, seleccione "Actualizacion desde USB"
Choice Updating Model

Updating from USB

Updating from Net

4. Haga clic en "Disco"

Choice Updating Model

5. Seleccione el software para actualizar después de tener acceso a la interfaz.

pdatting File
Running Program Info

Ho Files HNo Files No Files

No Files No Files No Files

No Files No Files No Files
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alizacion en linea del

Running Pregram Info

¥o Files

LCD Farameter Update

No Files Conﬂrm Lles

NextP LastP

No Files No Files No Files Ho Files

Back OK

7. La pantalla mostrara "Actualizacion de Complate, si no otros, Pls repower" cuando

termine de actualizar. Reinicie el equipo.

Complate.if not ot
Running Pregram Info

Mo Files { Ho Files

Ho Files { Ho Files

NextP LastP

Mo Files { Ho Files

Back OK

Después de la actualizacion, el usuario debe inicializar los parametros (el "Set Machine
Para." esta en la primera pagina de "Assistant Management".); repotenciar el equipo después

de la inicializacion y, a continuacion, restablecer los parametros.
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Capitulo

C apitulo 14 Actualizacién del software en la placa periférica

Procedimiento de actualizacion:

1. Tener acceso al ment y haga clic e@ .

La interfaz principal

2. Seleccione "Actualizar software de placa periférica"
(¥ Show Exb Eelated Parameters (¥ ) Machine authorization management
v ) View Statistics Info o Machine Version Info
(V] Set Frame Origin (¥] Nachine Test
(<] Frame Orizin Recovery (¥] Update peripheral board Software
(<] 8et Frame Soft Protection ¥ Date Time Config
Bl S ) Bl dr/Easlich/ 9] Touchscreen Adjust

=
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software en la Placa

3. Introduzca la contrasena y hﬁn

Fnter factory password

ok

4, Seleccione "Disco USB".

(%] Show Emb Related Parameters ¥ Nachine authorization management
(%) View Statistics Info (@) Nachine ¥ersion Info
Disk Select
(] Set Fr ne Test
<] Frame Ori USEDi sk (02 ral board Software
(] et Frame 9 me Config
% E 5] Enzlish/. .. [+ Touchscreen Adjust

JP-BCZT1.PEC || JP-DSB71.PEC || PC268D1.PEC | JPMLE™L. PEC
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6. Cuando el sistema muestra "ventana de actualizacion del programa de placa periférica”, haga
clic

%] Show Emb Related Parameters ¥ Machine authorization management
5 0 ~ :
b View Staipaate Suftware of Peripherad board s iy
Hardware: F&
<] Set Fr Edition:¥0.0 ne Test

Date: 0000, 00, 00

o Frame Ori] 1s Sending the File...... al board Software
Do You Update This Software?

® Set Frame 9 me Config

SEREaT ""J.E”

een Adjust

7. Cuando el sistema muestra "Successful", la actualizacion finaliza.
%] Show Emb Related Parameters %] Machine authorization management
“ View StafipamreSofoware ot Peripherad-bomrd Jfersion Info
Hardware: &
¥] 9t Fr Edition:¥0. 0 e Test

Date: 0000, 00, 00

%] Frame Ori Is Sending the File...... al board Software
Do You Update This Software?

Get Ready Soft-Updating......
. Software Is Updating......
() Set Frame §  Updating Software Is Ended:Sucess me Config

ﬁ % z q ; een Adjust
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Apéndice 1 Lista de parametros

No. Nombre del Valor Rango de valor Observa
parametro predeterminad ciones
0
Parametros comunes
AO01 Escalas X&Y 100/100 50% -200% Relacion de escala de disefo en
XY
Direccion
A02 Gire 0 0-89 Angulo giratorio del disefio
A03 | Direccidn P [PTe[dTo[qlo[b[alh
A04 Modo anterior Gire Rotar, Escalar
A05 Modo Rep. Normal Parte normal No utilizado
A06 Representante Prior | X Prior X anterior, Y anterior
A07 Representantes de 1/1 1x99
X&Y
A08 Intervalo X&Y 0.0/0.0 -999,9 x 999.9
Parametros del Asistente de Bordado
BO1 Origen automatico Si No, si
B02 Para hacer Emb No No, si Si se repetira automaticamente
ciclico. el bordado del disefio. A
menudo acompafa
repeticion o el disefo especial.
C02 Coser punto vacio No No, si En caso afirmativo, la maquina
omitird los puntos vacios (la
aguja se mueve sin bordar) para
evitar la puntada vacia. Si "No",
los puntos vacios
no se omitira.
BI3 Empezar por los Si No, si Si empezar en
mismos colores cambio de color cuando la
posicion posterior de la aguja es
la misma que la anterior
Co04 Almacenar color No No, si Si es "Si", el cambio de
manual color manual se almacena
en el orden de cambio de
color. Después del
bordado, el ajuste
automaticamente cambiar a
"No".
D15 ITS lenta. Después 0 0 x 500
Parche
B15 Espectaculo de Emb | Si No, si
Fondo
B18 Es Design TrueView | No No, si
Monitor
C79 Salto automatico No No, si Lo mismo de arriba
C80 Punto de salto 8.0mm 6.0mm-12.0mm Lo mismo de arriba
automatico
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Len

Parametros de deteccion de rotura de

hilos
B05 | T. B. Detectar | Si | No, si |
No. Nombre del Valor Rango de valor Observa
parametro predeterminad ciones
0
Bl11 Sti. No T.B. Detectar | 8 puntos 0 punto 15 punto
B06 Detener la maquina | Si No, si
después de
T.B. detectar
B08 B. Back Sti. 0 punto 0 punto s.a. 7 punto
B12 T. B. Detectar cuando| No No, si
Saltar
C27 Detectar el modo T. | Acoplador Coupler, Junta de
B. T.B.D
Co67 Sensibilidad de la 6 Ix15
Parte Superior
Hilo
C68 Sensibilidad de Under| 6 Ix15
Hilo
C69 Filtro Sti. Para Upper | 6 Sti 1.6 Sti.
Hilo
C70 Filtro Sti. Para Under | 6 Sti 1.6 Sti.
Hilo
C90 Tipo de dispositivo Primavera Primavera, Rueda,
T.BD Primavera+Rueda
Parametro de marco
Co06 Curva de marco y F6/230 F1/230,240,250,260,2 | F2 y F4 son curva de marco.
angulo 70 Los valores posteriores son
F2/230,240,250,260,2 | los angulos de actuacion del
70 marco.
F3/230,240,250,260,2
70,
280,290
F4/230,240,250,260,2
70,
280,290
F5/230,240,250,260,2
70,
280,290
F6/230,240,250,260,2
70
280,290
B03 Sobre fotograma a No No, si
paso
C15 High Frame-Shift 16 1a30
Velocidad
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CT6 | Bajo Frame-Shift 5 Ta30
Velocidad
D13 Velocidad al terminar| 16 0,1,2,...,30
Marco
C72 Emb. Modo Plana Plano, Tela, Tapa
Gl1 U No, Sombrero Marco J,
. n
Seleccion de marco Marco de la ropa A-I
No. Nombre del Valor Rango de valor Observa
pardmetro predeterminad ciones
0
G10 | Marco de sombrero J | O -1500-1500,0-1500,R
ectangle,Circle
GO1 Marco de ropa A -50 —ISOO—ISOQ,O—ISOO,R
ectangle,Circle
G02 Marco de ropa B 0 -ISOO-ISOQ,O-ISOO,R
ectangle,Circle
GO03 Marco de ropa C 0 —ISOO—ISOQ,O—ISOO,R
ectangle,Circle
G04 | Marco de ropa D 0 —ISOO—ISOQ,O—ISOO,R
ectangle,Circle
GO5 Marco de ropa E 0 -1500-150(?,0-1500,R
ectangle,Circle
G06 Marco de ropa F 0 —ISOO—ISOQ,O—ISOO,R
ectangle,Circle
GO07 Marco de ropa G 0 -ISOO-ISOQ,O-ISOO,R
ectangle,Circle
GOS8 Marco de ropa H 0 —ISOO—ISOQ,O—ISOO,R
ectangle,Circle
G09 Marco de ropa I 40 -1500-150(?,0-1500,R
ectangle,Circle
Parametros principales del eje
Cco7 maximo. Velocidad | 700-850 250, 300, 350,...,1000
C09 Velocidad minima 400 250,300,350,...,600
Co8 Longitud de puntada | 3,0 2 6,0 1.0-10.0 (méaquina de | Cuando la longitud de puntada
de cambio (Méaquina tipo comun), 3.0o0 es mas larga que el valor
(mm) de alta 6.0 (maquina de alta establecido, la maquina
velocidad velocidad con el reducira la velocidad.
todo- controlador
Servo) servomotor Dahao)
C10 | Velocidad de puntada| 500 400-750 (maquina de | Ajuste la velocidad de rotacion
de salto tipo comuin), 400 a para la puntada de salto.
1100 (maquina de alta
velocidad con Dahao
servomotor)
C12 Puntos de inicio 1 punto 1 punto 9 punto Establezca el nimero de
puntada de inicio
antes de la aceleracion.
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D02 Inicio Acce. 12 1,2,3,...,30 Aumente el valor para acelerar
mas rapido después de
presionar
la tecla de inicio.

C25 Establecer descanso | 0 0a30 Alcance: 0 a 30. Cuando el

para. motor del eje principal es un
motor electromagnético, el
valor se establece
generalmente en 9. Cuando se
trata de un servomotor, el
parametro se establece
generalmente en 5-7.
D14 Stop Ok bef. Pull Si No, si
Bar
C26 Parr. De Aguja 0 0a30
No. Nombre del Valor Rango de valor Observa
parametro predeterminad ciones
0
Down
D53 Bloquear motor Si No, si
cuando
Parada
Parametros de recorte de roscas
Co1 Saltar y recortar 3 Saltar Sin recorte, 1 salto 7
Saltar
C18 Longitud del recorte | 1 1x8 1 es la longitud minima y 8
son la longitud maxima.
D05 Velocidad cuando 80 80,90,100,...,250
Recorte
C20 Punto de bloqueo. Si No, si
Cuando
Recortar
Cl1 Puntos lentos después| 2 puntos 1 punto 7 punto
Recortar
C21 Longitud de La 0.6 03x1,5
etiqueta Sti.
(mm)
C19 Bloquea a Num. 2 0-3 Ajuste el nimero de puntada
Después de Recortar de bloqueo tirando de la barra
para bordar
( despuép de configurar el recorte
C23 Accion después de Frame Y Marco X, Marco Y,
Recortar Mover aguja
C22 Marco después del No No, si
recorte
D03 Establecer iniciode | 0 0-3
retencion
Para.
D07 Comprobar recortar | No No, si
estad bien
C17 Desactivar recorte Si No, si
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Fi=\

0-20 S apto para Ia maquina que
C81 Corte el angulo de 8 utiliza
inicio de la accion motor escalonado para
recortar la rosca.
C82 Angulo de retorno de | 12 0a30 Lo mismo que arriba.
corte adj
Retorno del guardian 0-99 Lo mismo que arriba.
C83 d 0
e corte
Angulo
C84 | Tension de retencion | 1 Ix3 Lo mismo que arriba.
adj
C85 | Tipo de maquina de | 180 180, 360 Lo mismo que arriba.
recorte
Coal distancia de gancho | 0 0-20 Lo mismo que arriba.
adj
Parametros de lentejuelas(aplicables para jf
sequin)
C31 Velocidad de la 400 300.310, ... ,la
lentejuela R velocidad maxima
C32 Velocidad de la 400 300.310, , la
lentejuela L velocidad maxima
C33 Inicio No No, si
automaticopa
ra
Lentejuelas
D27 | Hora de la lentejuela | 3 0-15 Alcance: 0-15. Para la maquina
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No. Nombre del Valor Rango de valor Observa
pardmetro predeterminad ciones
0
Accion utilizando la véalvula para
mover el prensatelas, este
parametro se establece
generalmente en 2 x 3. Para la
maquina que utiliza el motor
paso a paso
para mover el prensatelas, este
valor se establece en 4 x 5.
C34 Sento después de T.B.| No No, si Se utiliza para controlar la
posicion del dispositivo de
lentejuelas después de la
rotura de hilos
B17 Valvula de Si No, si
arribacuando
Jump & No cut
D54 Numero de motor de No,1~4,1(2~4) Establezca la base de
R lentejuelas parametros en el dispositivo
de lentejuelas. 2x4 numero de
dispositivo medio impulsado
por uno
motor
D55 Set 3MM de R Pasos
Sequin unidireccionales de 6
a 40; Dobles vias de
6 a 40
Pasos
D56 Set 4MM de R Pasos
Sequin unidireccionales de 6
a 40; Dobles vias de
6 a40
Pasos
D57 Set SMM de R Pasos
Sequin unidireccionales de 6
a 40; Dobles vias de
6 a40
Pasos
D58 Set 6.75MM de R Pasos
Sequin unidireccionales de 6
a 40; Dobles vias de
6 a40
Pasos
D59 Set 9MM de R Pasos
Sequin unidireccionales de 6

a 40; Dobles vias de
6a40
Pasos
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®
C57 A Size&Color of R | Smm amarillo | 3/4/5/6.75/9mm
Sequin Amarillo
/Parpura/Azul
/Verde/Rojo/Dorado/
Plata/Negro
C58 Tamaiio Y Color B de| Smm azul 3/4/5/6.75/9mm
R Lentejuela Amarillo/Parpura/Azul
/Verde/Rojo/Dorado/
Plata/Negro
C59 C Tamafio y Color de | Plata de 5 mm | 3/4/5/6.75/9mm
R Lentejuela Amarillo
/Parpura/Azul
/Verde/Rojo/Dorado/
Plata/Negro
C60 D Tamaiio y Color de| Smm de oro | 3/4/5/6.75/9mm
R Lentejuela Amarillo
/Parpura/Azul
/Verde/Rojo/Dorado/
Plata/Negro
D60 Brecha de lentejuelas | No No, 1,2
Num de
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No. Nombre del Valor Rango de valor Observa
parédmetro predeterminad ciones
0
R Lentejuelas
C65 Tiempo de valvulade| 0 0-5
la derecha
Lentejuelas
D61 Numero de motor de No,1~4,1(2~4) Establezca la base de
L Lentel parametros en el dispositivo
de lentejuelas. 2x4 namero de
dispositivo medio impulsado
por uno
motor
D62 | Conjunto 3MM Pasos unidireccionales
de L de 6 a 40;
Lentejuela Pasos de doble via de 6
a40
D63 Set 4MM de L Pasos unidireccionales
Sequin de 6 a 40;
Pasos de doble via de 6
a 40
D64 Set SMM de L Pasos
Sequin unidireccionales de 6
a 40; Dobles vias de
6 a 40
Pasos
D65 Set 6.75MM de L Pasos
Sequin unidireccionales de 6
a 40; Dobles vias de
6 a40
Pasos
D66 Set 9MM de L Pasos unidireccionales
Sequin de 6 a 40;
Pasos de doble via de 6
a40
C61 Un tamafio y color de | Smm amarillo | 3/4/5/6.75/9mm
| lentejuelas Amarillo
/Parpura/Azul
/Verde/Rojo/Dorado/
Plata/Negro
C62 Tamafio Y Color B de| Smm azul 3/4/5/6.75/9mm
la lentejuela L Amarillo/Parpura/Azul
/Verde/Rojo/Dorado/
Plata/Negro
C63 C Tamaiio y Color de | Plata de 5 mm | 3/4/5/6.75/9mm
L Lentejuela Amarillo
/Parpura/Azul
/Verde/Rojo/Dorado/
Plata/Negro
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C Tamafio y color Dde | D mm deoro | 3/4/5/6.
la lentel L Amarillo
/Parpura/Azul
/Verde/Rojo/Dorado/
Plata/Negro
D67 Brecha de lentejuelas | No No, 1,2
Num de
L Lentejuela
C66 Tiempo de valvula de| 0 0-5
la izquierda
Lentejuelas
D98 | Adj angulo de inicio | 13 0-31
de L.Knife.
D99 R.Knife Start Angle | 15 0-31
Adj.
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No. Nombre del Valor Rango de valor Observa
pardmetro predeterminad ciones
0
Parametro de grabacion
D86 A-Zig Emb.Right Si Si (primera puntada),
Activado/Desactivado No
D87 A-Zig Emb.Left Si Si (altimo punto), no
Activado/Desactivado
D88 A-Zig Emb. 2
Activado/Desactivado
hora
D90 A-Zig Swing Angle | 90 0-90 Generalmente, por favor
coloquelo arriba
80
D91 A-Zig Max Speed 850 300-1000
D92 A-Zig tiene Si Si, No
Loosing-Motor
D93 A-Zig T.L Adj 5 0-10
D94 | A-Zig 5 Swing 0.2 -10,0 a 10,0
Angulo
D95 A-TAPING 0 0al00
Emb.righe origen
pos.
D96 A-TAPING Emb.left | 0 0a100
origen pos.
D97 | A-TAPING No No, si
Arriba y abajo
Detectar.
Parametros de la maquina
D01 Agujas 6 1,2,...MAXNEEDLE | Establezca el valor de acuerdo
con la situacién de la
maquina. Por ejemplo, el
valor debe ser 9 para la
maquina de 9 agujas. Si el
valor es diferente de las
agujas de la maquina, el color
cambia
serda anormal.
C29 Aguja de No No, 1~7
aburrimiento
C30 Emb aburrido. Disp. | Omm Omm,12mm
D43 Close | 15 minutos Nunca, 2 minutos, 5
Back Light minutos,
hora 10 minutos, 15 minutos
C40 Sin disefio de salida | No No, si
C71 Tension de retencion | 6 l1alo
de rosca
Adj.
El DIP1 200 0x 255
E2 DIP2 0 0 x 255
E3 DIP3 0 0 x 255
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0 0x255
BO2 Es usar el marco No No, si
depaso
conductor param
EO05 luz laser abierta Si No, si
E06 Intervalo de 2000000 0a 10000 000
aceite(sti.)
E07 seleccionar el boton M‘oto'r Motor principal a 100
principal Grado, Manual
fn
a 100
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No. Nombre del Valor Rango de valor Observa
parédmetro predeterminad ciones
0
Grado operacion, Ir a parar
punto, Ir al punto de
inicio
Parametros netos

C47 Numero de maquina 1 1.245

C41 Puerto del servidor 1600 1999 Se utiliza para establecer el
puerto de servidor
cuando estd conectado al PC.

C42 Direccion MAC 00112233445 | 001111111111-00999 | Se utiliza para establecer la

5 9999999 direccion MAC de la tarjeta
de red de la maquina de
bordar. el
direccion es diferente en la
maquina diferente.

C43 Direccion IP Se utiliza para configurar la
direccion de la maquina cuando
se conecta al PC. No es
diferente entre
diferentes maquinas.

C44 IP del servidor Se utiliza para establecer la
direccion IP del

servidor
cuando
conectado al PC.

C45 Mascara de subred Se utiliza para establecer la
mascarade subred dela
direccion 1P cuando
conectado al PC.

C46 Gateway Se utiliza para
establecer el
puerta  deentradade la
maquina cuando se conecta al
PC.

Parametros de GlassBead

ES0 Enviar angulo de 30 1x100

cuentas para
Motor L

ES] ﬁngulo de perlas 50 1 x50

ecv para
Motor L

ESD Angulo para clip L 30 1 x50

motor

ES3 Velocidad de adj de L 3 0-15

soeed

motor

Velocidad de adj de L 0-15
E&4 8

motor transportador
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E85

Velocidad de adj de L
motor de potencia de
adicion

E86

Tiempo para para L
cuenta

24

1x50

E87

Tiempo para L
Lentejuelas

15

1 x50

E88

Cuenta de recuento de|
L
motor

Ninguno

Ninguno, Si

E89

Enviar angulo de
cuentas para
motor R

61

1x 100

E90

Angulo de perlas
Recv para

motor R

10

1 x50
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No. Nombre del Valor Rango de valor Observa
parametro predeterminad ciones
0

E91 Angulo para clip R 18 1 x50
motor
Velocidad de adj de R 0-15

E92 Soeed Motor 8
Velocidad de adj de R 0-15

E93 8
motor transportador

E94 Velocidad de adl de R 2 0-15
motor de potencia de
adicion

E95 Tiempo para R 24 1 x50

cuentas

E96 Tlempo para R 15 1 x50
Lentejuelas

E97 Recuento de perlas R Ninguno Ninguno, Si
motor

F98 Todo cambio de 0 1.2500
cabeza
abalorios cnt

103 Ang}llo de perla de 0 0-359
vidrio
Llegar

HO4 Abalonqs mas 2 0-15
Revoluciones
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Apéndice 2 Indicaciones de operacion del disco U

No Operacion Métodos o Normas Observaciones
es
1 E/S USB Igual que el disquete
Prioridad de funcionamiento entre | ..
2 el disco USB y el disquete Disco USB
3 Formato soportado por el disco FATI16 y FAT32
USB
4 Soporte de nombre de archivo Soporte, pero no se muestra
largo
) Por ejemplo: "
Modo ‘DOS 8.3 (el prefijo de | pgn se mostrara
5 Formato de nombre de archivo 8 digitos es visible, el como "
sufijo es de 3 digitos) «1.DST"
6 Nombre de archivo de soporte en | Apoyo
chino
7 Operacion de subdirectorio Apoyo
8 Limitacién de subdirectorios NO' Podria ser ,
innumerables en teoria
9 Numero de archivo en un 400
subdirectorio
Volver a la interfaz de
10 Error de lectura y escritura/ cambio| administracion de discos o
USB de  administracion  de
disefio, vuelva a insertar el
disco.
11 Discos multilégicos en un USB Apoyo
12 Formato de USB Apoyo
13 Instalacion de la base de cartas No soporte
14 Actualizacion de software Apoyo
15 Caracter especial en el nombre del| Soporte, excepto "$".
archivo
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dice 3 Error

Apéndice 3 Lista de errores

Nota: para los errores enumerados a continuacion, puede hacer clic en "Borrar" para comprobar las

piezas relacionadas.

ECO8 Barra de Il Pulse" "botonde la clase
de la clase de
S
Volviendo al principio,
ECO09 entonces
tirar hacia atras barra de &
nuevo E
ECI1 No hay tal disefio en la disefios.
memoria
1. giro el volante Por Mano
EC12 Posicion No Para En ﬁ
del da hasta el Para En
principal
2. Pulse boton.
1. seleccionar el marco coherente con el
tamafio real
EC13 Marco sobre frontera
2. seleccione "no". desactivar esta funcion.
2 Frame Select No
Gll
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Apéndice 2 Indicacion

EC14

Parte de la memoria perdida

Reemplace la bateria en la placa base
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1. Comprobacion Transmision mecédnica
ECI16 Motor Sep 2. comprobar motor X Y
3. comprobar controlador X Y
1. comprobar el motor de color. Compruebe
el conductor del motor
EC17 Cambio de color en las horas
extras
Cambio de color media
ECI18 .
rotacion anormal
1. Ajuste girando el volante a mano.
EC19 Necesidad de posicion

anormal
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Apéndice 3

2. Compruebe el sensor.

1. girando el volante
amano

! Check whether the
load is too heavy;

2. girando el volante a mano Al menos

LATHF, F.,-n-
un circulo, hay un cambio, ﬁ ;g

observe el icono en la pantalla .if no
change,clear o reemplace E923

EC20 Horas extras del motor
principal

3. Prueba " pruebadela maquina "?"

n

Parametrosdel codificador deprueba

(] Nachine Test

(@] Test Encoder Parameters
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r{m t Encoder Parameter Ing

if ol
OFL= 61

APL= 2000
H 25

BPL= 2000

OPL 60x10
APL 2000a3
BPL 2000a3

Si  no estd bien, compruebe
elcodificador motror

enchufe conectar al

controlador.

4. Reemplace el controlador.

EC21

Cambio de color

El ajuste del parametro "Agujas"debe ser

igual a las agujas reales de la maquina. 9, 12 o

15.

: Needles
D01

EC26

Recorte no en posicion

Compruebe si el sensor

dedeteccidnesta dafiado.
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1. Inténtalo de nuevo.

2. Reinicie el equipo e inténtelo de nuevo.

3. ejecutar "borrar todos los disefios"

EC41 Archivos que no existen en el
disco ‘ .
V] Clear All Designs
Introduzca los disefios de nuevo.
EC42 Disco dir lleno Eliminar disefios inutiles. Memoria libre.
EC43 Espacio en disco lleno Eliminar disefios intitiles. Memoria libre.
ejecutar "borrar todos los disefios"
EC44 Error de lista de distribucion | |
de aI‘ChiVOS V] Clear All Designs
ejecutar "borrar todos los disefios"
EC45 Error de dir
<] Clear All Desizns
EC208 El mismo método que EC20
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ado Maquina

Apéndice 4 Funcion de red de la maquina de bordar
1 Coémo hacer cable Ethernet
1.1 Método de fabricacion de cables rectos
Los pines de los dos terminales del cable de par trenzado tienen que estar en
correspondencia uno a uno. Si el primer pin de un terminal es verde, el primer pin del otro
terminal también debe ser verde. El cable de par trenzado hecho de esta manera se suele

llamar "cable recto".

Conexiones:
Numero de 1 2 3 4
pin
Color del Naranja y Naranja Verde &blanco Azul
pasador blanco
Numero de 5 6 7 8
pin
Color del Azul y blanco Verde Marrén y Marrén
pasador blanco

Se muestra en la siguiente imagen::

FIM 1 FIM 1

[ ] [ ]

H BN

Un terminal El otro terminal

Uso: a. Link Switch o HUB al router;

b. Vincular el ordenador (incluidos el servidor y la estacion de trabajo) para cambiar
o HUB

1.2 Método de fabricacion de cables cruzados
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1-3, 2-6 conexion de cruce: Cable de par trenzado tiene 4 pares de pines (8 pines).

Solo 4 pines se utilizan en la red, a saber, el primero, segundo y tercer, sextos pines. Se

utilizan para recibir y enviar sefiales. La regla de conexion es: el primer pin de un terminal

estd conectado al tercer pin del otro terminal, y el segundo al sexto. Otros pines estan

conectados a los pines correspondientes. Cable hecho de esta manera se llama "cable de

cruce".

Numero de pin 1 2 3 4
Numero de pin 3 6 1 4
correspondiente
Color del pasador Verde y blanco Verde Naranja y Azul

blanco
Numero de pin 5 6 7 8
Numero de pin 5 2 7 8
correspondiente
Color del pasador Azul y blanco Naranja Marrén y Marr6
blanco n
Se muestra en la siguiente imagen:
.  E
FIN 1 FIN 1

Uso:

[ ] [ ]

H BN

Un terminal El otro terminal

a. Conexidn entre conmutadores a través de la interfaz UPLINKS
b. Conexion entre HUB y switch

c. Conexion entre HUB y HUB

d. Conexion directa entre 2 PC (NIC a NIC)

e. Conexion entre interfaces de routers

f. Conexion entre el mdédem ADSL (interfaz Ethernet) y la NIC de PC

2 Notas para los parametros de configuracion de red

2.1 Direcciéon MAC
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o Maquina

En la transmision fisica del nivel inferior de la red, los ordenadores son reconocidos
por la direccion fisica (MAC). Por lo tanto, es necesario mantener la unicidad de la
direccion MAC. Cuando los dos primeros digitos de la direccion MAC no son cero,
algunos equipos de red lo consideran como direccion MAC ilegal, por lo tanto, el equipo
no se puede vincular a la red. Asi que los dos primeros digitos de la direccion MAC deben
ser cero.

2.2 Direccion IP
a. Definicion de direccion IP
IP también llamada direccion de Internet, que es la direccion logica para marcar
unicamente los ordenadores en Internet. Cada computadora en Internet se basa en la
direccion IP para marcar Si mismo. Es como si encontremos el teléfono por el nimero de
teléfono en la guia telefonica. En una red, la direccion IP debe ser unica.
2) Forma de direccion IP

Una direccion IP incluye 4 enteros decimales por partes por puntos decimales. Cada
entero se compone de 8 numeros binarios. Asi que el maximo de cada entero es 255 y el
minimo es 0.

3) Estructura y clasificacion de la P.1.

Los cuatro nimeros de direccion IP se pueden dividir en 2 partes. Uno es el numero
de red para marcar la red. Otro es el nuimero de computadora para marcar la maquina
especifica en una red. Las direcciones IP se dividen en 3 tipos: A, By C.

R: el primer nimero representa la red y los 3 nimeros siguientes representan el equipo.
B: los dos primeros nimeros representan la red y los 2 numeros siguientes representan el
ordenador.
C: los tres primeros niumeros representan la red y el ultimo representa el equipo.
Usaremos el siguiente ejemplo para explicar el nimero de red y el nimero de equipo del
tipo C.
192.]68.2.1] N
. 19216821
. 192.168.2.2 |

1
2
3 192.168.2.3
4. 192.168.2.4

192.168.1.0 &2 -
1. 192.168.11 R e
2. 19216812
3. 19216813
4 192.168.14

Netwarkl
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Red Numero de red Numero de
ordenador
1 192.168.1 A
1 192.168.1 2
1 192.168.1 3
1 192.168.1 4
2 192.168.2 A
2 192.168.2 2
Red Numero de red Numero de
ordenador
2 192.168.2 3
2 192.168.2 4

2.3 Mascara de subred

Para mostrar como se dividen el nimero de red y el nimero de equipo, la mascara de subred se
utiliza para indicar en una direccion IP qué parte es para la red y qué parte es para el equipo. Esta
regulado que "1" es para la parte de la red y "0" es para la parte de la computadora. La
direccion IP y la mascara de subred se combinan para indicar en qué red se encuentra el equipo.
Asi que la mascara de subred es muy importante. Si esta mal, obtendra la direccion de red
incorrecta. Por lo tanto, se debe establecer el mismo nimero de red con la misma mascara de
subred.

2.4 Gateway

Es la direccion IP del router que esta en la misma subred del equipo. Al igual que en la
imagen siguiente, si un paquete de datos necesita transmitir a un ordenador en la red 2, este
paquete de datos tiene que ser enviado al router vinculado a nosotros. Es como en el envio por
correo, solo tiene que entregar una carta al cartero en lugar de entregar por si mismo. Por lo
tanto, cuando los equipos no estdn en el mismo segmento de red, la puerta de enlace también
tiene que establecerse correctamente en la configuracion de los equipos. De lo contrario, los

equipos no saben donde entregar el paquete de datos.

N
/ 192.168.2.0
/ 19216821\

1

2. 192.1682.2 ‘

3. 19216823

4. 192.1682.4 /'

192.168.1.0

1. 192.168.11

2. 192.168.12

3. 192.168.13

4. 192.168.14
Netwark!
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3 Las formas de construir una red
3.1 Un PC conectado directamente a una maquina de bordar
En esta situacion el cable cruzado se utiliza para vincular la interfaz de red del PC y la

interfaz de red de la maquina de bordar.
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Apéndice 4 Funci

PE

I Cross cable

Embroidery
machine

3.2 PC y maquina de bordar conectadas por HUB

En esta situacion, el cable directo se utiliza para enlazar PC o maquina de bordar con HUB.

3.3 Conecte las dos redes en "2"através del router

PC

PC

Embroidery
machine

Embroidery
machine

L

1

i

i

: v ¥ '

PC Embroidery Embroidery || Embroidery
machine machine machine

4 Ajuste de los parametros de red de la maquina de bordar

4.1 Direccion MAC de la maquina de bordar

Establezca la direccion MAC de NIC de la maquina de bordar. Cada maquina de bordar

tiene su Unica direccion. El rango de este parametro es 00000000000000-00FFFFFFFF.
4.2 Direccién IP del servidor

Este parametro tiene que ser la direccion IP del PC instalado con EmbNetServer. Esta
direccion se puede encontrar en la ventana de visualizacion de EmbNetServer.

Para la instalacion y el uso del EmbNetServer, consulte el disco conectado
4.3 Puerto de servidor No.

Este valor de pardmetro es el nimero de puerto utilizado por EmbNetServer. El nimero se

puede encontrar en la ventana de visualizacion de EmbNetServer.
4.4 Direccion IP de la maquina de bordar

Establezca la direccion IP de la méaquina de bordar cuando esté vinculada con el PC. Las
direcciones IP de las maquinas de bordar no se pueden repetir. En una subred, los niimeros de
red de las maquinas de bordar y los PC tienen que ser los mismos. Y sus numeros de

computadora tienen que ser
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diferente.
4.5 Mascara de subred

Establezca la mascara de subred de la direccion IP de la maquina de bordar cuando esté

vinculada con el PC. En una subred, las mascaras de subred de las maquinas de bordar y los PC
tienen que ser los mismos.
4.6 Direccion de puerta de enlace

Si las maquinas de bordar estan en las dos subredes diferentes, la direccion de puerta de
enlace debe establecerse. De lo contrario, no hay necesidad de configurarlo.
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Apéndice 5 Limites Automaticos Funcion para Bordado de Tela /
Bordado de Tapa

1. Principios de trabajo

La funcion de limites automaticos es utilizar el acoplador de limites X-/Y+ como origen.
El sistema determinara el rango de bordado de ese marco segun el tamafio del marco y la
distancia entre el origen y el centro del marco establecido (Unidad: mm). Una vez que el
bordado estd por encima de este rango, el controlador activarad la proteccion automatica para
evitar que el dispositivo mecanico se dafie. Hay 10 marcos predeterminados diferentes
preestablecidos en el controlador 285A, incluyendo 9 marcos de bordado de tela y 1 marco de
bordado de tapa.

2. Método para establecer los limites automaticos del bordado de tela

(1) Establecer origen del marco
Utilice "Origen de fotograma automatico" para establecer el origen del fotograma. El

método especifico estd a continuacion: Gire el menu a la Gltima pagina y haga clic

ra entrar en el menu "Otra funcidn

&) Show Emb Related Parameters &) Machine authorization management
=) View Statistics Info =) NMachine Version Info
[ ) Set Frame Origin ] Nachine Test
(¥} Frame Origin Recovery ) [lpdate peripheral board Software
@ Set Frame Soft Protection V] Date Time Config

h EE ﬁ m HI3T /English/. .. [ Touchsereen Adjust

Seleccione "Proteccion de trama de apagado/Origen del marco" para entrar en la interfaz

para establecer el origen de la trama:
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10 Bordado/ Tapa Bordado

-
Set Frame Zero

futo Set Frame Orisgin ‘

Manually Set Frame Origin ‘

Seleccione "Origen de fotograma automatico" y, a continuacion, haga clic en "Confirmar".
En este momento, el marco encontrard automaticamente el origen y lo confirmara. (Nota:
cuando el acoplador de limites estd dafiado, el usuario puede utilizar "Origen manual del

marco" para confirmar el origen del fotograma.)

(2) Configuracion del centro de fotogramas y el tamafio del marco

En la barra de ments, seleccione ;335 para tener acceso a la interfaz de "Frame Para. 1"

0 "Frame Para. 2":

% Frame Curve&Angle F5/F6/290 ® Hat Frame J 1/0/0/0/Rectangle

c106 210 = = Clothing Frame F  o/q/0/0/kectansie
Overframe by Step wo| Clothing Framedso si/o0/kectanle bog

B03 501 < Clothing Frame G o/0/0/0/kectangle

< High Frame-Shift Speed 5 3 Clothing Frame B //0/0/mectansle 2L

ci5 502 Clothing Frame H  o/0/0/0/kectang1e

GO8

= Low Frame-Shift Speed 2 - Clothing Frame C  /0//0/Rectangle
c16 503

] .
Clothing Frame I o/0/0/0/kectansic
09

3 3 :
Speed When Overframe 1| Clothing Frame D g,q/0/0/Rectangl=
D13 504

2 3 L
Frame Select cjqying rrane atsoomeony | Clothing Frame E - o/0/0/0/Rectansle

Hay cuatro pardmetros en el Tipo de marco de tela. "Centro X" es la distancia desde el
centro del marco hasta el acoplador de limites X; "Centro Y" es la distancia entre el centro del
marco y el acoplador de limites Y+; "X Frame Size" es el rango de bordado disponible en

direccion X; "Tamafio de marco Y" es el rango de bordado disponible en direccion Y.
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Y Marco Tamafio real

X Frame Tamano real L

"X Frame Size" y "Y Frame Size" deben ajustarse de acuerdo con los fotogramas
realmente utilizados. Atencion: debido a que normalmente el marco de tela no es el rectangulo,
este valor de parametro se establecera de acuerdo con el rango de bordado disponible del

marco en real. Podemos tomar la foto a continuacion como la referencia:

X Frome Size

Frame

7

Y Frame Size

X/Y Center (X,Y) se puede calcular a partir del calculo y la medicion. Tomamos como
ejemplo el "Cloth Frame A". El tamafo del marco de tela A es de 550 x 375, el éarea de
bordado a 430 x 260. Por lo tanto, L-550, W-375.

Establezca el centro X/Y del "Marco de tela A" como 0 y establezca el Tamafio del marco

X/Y como el area de bordado real 430/260.

Clothing Frame A 0/0/430/260
Go1
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on Para Paio Bordado/ Tapa Bordado

Establezca la "Seleccion de marco" como "Tipo de marco de tela A". El marco se movera

Clothing Frame A(430¥260)

Mida la distancia A (desde el orificio de la placa de la aguja hasta el borde derecho del

a la posicion (0, 0), que es el origen.

marco) y la distancia B (desde el orificio de la placa de la aguja hasta el borde frontal del marco).

"X Center" X - A-L/2 ;
“Y Center’ Y =W, 2—B ;

Rellene la X y la Y en el formulario como el Centro X/Y para el Marco de Tela A.

Center Ximm) Pl X
<=1500, 1500
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(3) Ajuste de pardmetros
Debido al error en la medicién, la coordenada calculada puede no ser tan precisa. Por lo

tanto, el usuario necesita medir para asegurarse de si las distancias desde el agujero de la placa
de la aguja a los cuatro bordes del marco son iguales. Si no, el usuario necesita ajustar el
"Centro X" y el "Centro Y" para hacer que estas distancias sean iguales, como se muestra

abajo:

Estado de sincronizacion

En la actualidad, en el controlador, tenemos preestablecida sin ajustes de 9 tipos de marco
de bordado de tela para el usuario, que se encuentra en el pardmetro "Cloth Frame Type
A/B/C/D/E/F/G/H/T". Estos nueve tipos de trama se pueden establecer en "Seleccion de trama"

dentro del "Parametro de trama 2" cuando el usuario necesita reemplazar la trama.

3. Me¢étodo para establecer los limites automaticos del bordado de gorras

Debido a que el marco para el bordado de la tapa es redondo, no podemos calcular el
"Centro X" como lo hacemos en el bordado de tela. El "Centro X" para el Marco de Bordado
de Tapa debe medirse de la siguiente manera:

Establezca la "Seleccion de fotogramas" como NO.

ML

Frame Select Ho
G11

Mueva manualmente el marco para alinear el orificio de la placa de la aguja y el centro
del marco de la tapa en la direccion X. Mida la distancia D (desde el borde del marco hasta el
borde del soporte de guia X).
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Funcion Para Pafio Bordado/ Tapa Bordado

AR
Establezca el "Cap Embroidery Type J" como "0/0/0/0", luego seleccione "Cap Type J (0X0)" en "Frame

Seleccion". Después de la confirmacion, el marco debe moverse al origen absoluto.

Hat Frame J 0/0,/0/0

.GIQ
2

Frame Select Hat Frame J(0X0)
L)

A continuacion, mida la distancia E (desde el borde del marco hasta el borde del soporte de guia X).

Marco de la tapa: "Centro X" X - D-

E Vamos a calcular el "Centro Y" Y.
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En la imagen anterior, C es la distancia preservada, que los usuarios pueden establecer de
acuerdo con sus dispositivos. B es la gama disponible de marco de tapa para bordar en la
direccion Y.

“Y Center” Y =A—C—B.72.

Introduzca el rango de bordado "X Center" X, "Y Center" Y y X/Y para Cap Frame en los
parametros de "Cap Emb. Escriba J".
Nota: "Centro X" y "Centro Y" se pueden ajustar manualmente, de modo que el error en

la medicion se pueda minimizar.

4. Cancelacion de limites automaticos para bordadodes de tela / bordado de gorra
Establezca la "N" en la "Seleccion de fotogramas" en "Frame Para. 2", por lo que la
funcién de limites automaticos de bordado de tela / tapa de bordado se puede cancelar. Al

mismo tiempo, la proteccion del software en el marco de bordado plano también sera invalida.

LM

2
Frame Select Mo
511

5. Tamafio de los marcos para el bordado de tela (unidad: mm)

Marco de bordado de tela A: Marco de bordado de tela B:
Tamano:550 x 375 Tamano:290 x 290
Rango:430 x 260 Rango:230 x 230
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®

Marco de bordado de tela C: Marco de bordado de tela D:
Tamano:200 Tamano:150
Rango:150 Rango:100

Marco de bordado de tela E: Marco de bordado de tela F:
Tamano:120 Tamano:90
Rango:90 Rango:40
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Apéndice 6 285A Sistema de control Manual

rapido Apéndice 6 285A Sistema de control

Manual rapido

Capitulo 1 Operacion de bordado

Establecer origen del marco: el origen del marco solo debe establecerse una vez en cualquiera de las siguientes circunstancias: (1) Comenzando a utilizar una maquina
nueva;

(2) Sustitucion de la placa principal; (3) Actualizacién del programa de datos;

g —[Set Frame Origin]—[Auto Set Frame Origin]— @

A. Diseiios de €ntrada

@ S u @{ice las teclas de direccion y las teclas de

pagina para elegir un disefio .

B. Elijaun Diseiio C. Establecer pariametros normales D. Establecer el orden de cambio
de color

Usar teclas de direccion y pagina s
@ — — l.‘.' Uli —[Normal Para. ]— i % &’J — @
claves para elegir un disefio -
E. Seleccion y posicion del marco

-Seleccion demarc:(% .......................
,< s ?3 para ajustar la posicion del borda(%

F. Confirmacion de bordadog. Iniciar bordado H. Preparacién de bordado

mConﬁrmacién debordados @ - Iniciar liberacionde bordado de bordado ". - @ Liberaciéon del

bordado, si €l usuario desea iniciar un nuevo disefio. iniciar la operacion desde el paso B "Elegir un disefio" de nuevo.

X
(1) Seleccién de m@

. ey X . .y
(@ Marco Posicion: ,Bﬁ — Uso Direccion Llaves;
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Apéndice 6 285A Manual rapido del sistema de control

Capitulo 2 Funcionamiento manual & %
. * p
A. Recorte manuals. Cambio manual de colorc. Gire el eje principal a 1 =
i) — I ) ~ W & -
D. Volver al punto de inicio E. Volver al punto de parada

k4 - N - -

F. Movimiento manual del marco

Tecla de direcci A,v,< , >; Speed Shift of Manual Frame-moving: >>

G. Posicionamiento
en ralenti

Mover fotograma hacia atrés....... - > N

Cambiar fotograma hacia delante ....... :

. I-.‘ Ir a’Siguierte “§olor
Ir a Prev(ious) Color > E >
Ir a Next Stop !

Vaya a Prev(ious) Stop ;

& : Manual dol Usuario do BECS- 285A Sistema (€ COIITO1
omputarizado
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